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Skupina TYROLIT

TYROLIT je jednim z prednich svétovych
vyrobcu brusnych a orovnavacich nastroju
a také systémovy poskytovatel pro stavebnictvi.

Jiz od roku 1919 naSe inovativni nastroje
vyznamné prispivaji k technologickému rozvoiji

v mnoha priimyslovych odvétvich. TYROLIT nabizi
rfeSeni pro brouseni Sita na miru pro rlizné aplikace
a uceleny sortiment standardnich nastroji pro
zakazniky z celého svéta.

Sidlo spole¢nosti TYROLIT v rakouském Schwazu

Jakozto soucast dynamické skupiny Swarovski se
stoletou individualni podnikovou a technologickou
zkuSenosti v sobé tento rodinny podnik se sidlem
v rakouském Schwazu spojuje silné stranky této
skupiny.

Fakta a cCisla

produktt vyrobnich zavodu zaméstnancd po celém svété

80 000+ & 29 ,i.‘ 4 600+

A A
ﬁ 37 500+
prodejnich lokalit celosvétovych patentd

Prodejni spole¢nosti v Argenting, Australii, Belgii, Brazilii, Ceské republice, Ging, Dansku, Estonsku, Finsku, Francii, Indii,
Indonésii, Italii, Jihoafrické republice, Jizni Koreji, Kanadé, Madarsku, Némecku, Nizozemi, Norsku, Polsku, Portugalsku,
Rakousku, Rusku, Spanélsku, Svédsku, Svycarsku, Thajsku, Spojeném kralovstvi, Spojenych arabskych emiratech a Spojenych
statech. Distributofi v dalSich 65 zemich.
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Obchodni obory

KOVOPRUMYSL

Automobilovy prémysl Ocelarstvi a slévarenstvi Presna prlimyslova odvétvi  Prémyslovy obchod

NaSe Spickova feSeni pro Diky mnohaletym Siroka oblast pfesnych Po celém svéte je
brouseni se pouzivaji pfi zkuSenostem v oblasti primyslovych odvétvi k dispozici nas uceleny
vyrobé automobilovych obrabéni vysoce legované zahrnuje nastroje sortiment pro rozbruSovani,
dild s maximalni pfesnosti. oceli jsme ziskali vedouci a systémova feSeni brouseni a povrchovou
postaveni na trhu v oblasti pro rizné vysoce Upravu, ktery je uréeny
ocelarského pramysiu. specializované aplikace. profesionalnim koncovym
; uzivateldm.
STAVEBNICTVI

] L 3 L1 M

Stavebni primysl Prodej a pUjcovani Stavebni profesionalové Projektové sluzby
Sortiment vysoce u€innych  NaSe Siroka nabidka Na uzivatele udéla dojem Nas tym projektovych
diamantovych nastroju je profesionalnich nase rozsahlé know-how sluzeb vyviji individualni
pfizplsoben specifickym systémovych feSeni pro pfi vytvareni dokonale systémova rfeSeni pro
potfebam zakaznikl ze aplikace souvisejici se optimalizovanych strojd specifické stavebni aplikace
stavebniho pramysiu. stavbou je k dispozici a nastrojl i rychla oprava. konkrétniho zakaznika.

po celém svéte.

KAMEN - KERAMIKA - SKLO

[N - b B

| g AT

Kamenicky primysl Keramicky promysl Sklarsky pramysl

Diky Sirokému sortimentu Nase pfizplsobené Nabizime diamantové
diamantovych nastrojd pro diamantové nastroje se nastroje pro vrtani
kamenicky prdmysl jsme pouzivaji pro aplikace a opracovani hran
pfednim dodavatelem v keramickém prdimysilu — skla, pouzivané

v ramci vSech krok{ od fezani a rektifikace az k vytvareni soucasti
zpracovani, od tézby az po profilovani a lesténi pro architektonicky

po finalni dekoracni prvky. keramickych dlazdic. a automobilovy prdimysl.
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100 let pokrocilého mysleni

Vasen pro technologii, mnohaleté zkuSenosti a silny inovativni
duch tvori soucast vyroby vynikajicich reseni pro brouseni.

Priikopnik v oblasti
rozbrusovani - Vytvorili jsme
prvni vldknem vyztuzené
rozbruSovaci kotouce

v Evropé a vyvinuli jsme
ultratenkou technologii, ktera
je dnes celosvétovym trznim
standardem pro vysokojakostni
rozbrusovaci kotouce.

Spickova feseni pro stavebni
profesionaly — Nase inovativni
systémova feseni a patentovana
diamantova technologie (TGD ®)
nastavuji nové standardy vykonu
a pohodli pro aplikace ve
stavebnim pramyslu.

Technologicky lidr v oblasti
presného brouseni — Jsme
jednim z prednich svétovych
poskytovatell vysoce
presnych brusnych nastroj

v automobilovém, turbinovém
a nastrojarském pramyslu

a také v rfadé dalSich presnych
primyslovych odvétvich.

Diamantové nastroje pro
brouseni automobilového

skla - Jsme prvni spole¢nosti,
ktera zacala vyrabét diamantové
nastroje pro brouseni
automobilového skla rychlosti
40 m/min a Uspésneé jsme na

trh zavedli revoluéné novou
koncepci brouseni hran.

Lidr na trhu v ramci
ocelarského primyslu - Jsme
nejvyhledavanéjSim vyrobcem
nejvétsich rozbrusovacich
kotoucl na svété, které
dosahuji prdméru az 2 000 mm
a jsou urceny k fezani horkych
polotovar( z oceli.

Tvdrce inovativni technologie
fezani diamantovym

lanem - Vyrazné jsme se

zajimali o technologii fezani
diamantovym lanem pro aplikace
v kamenickém a stavebnim
pramyslu, kterd ma dodnes

v daném oboru referenéni
charakter.
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Mezinarodni vyroba a prodejni lokality

Spolec¢nost TYROLIT je zastoupena ve 29 zemich svéta
prostfednictvim vlastnich vyrobnich a prodejnich spolecnosti
a spolupracuje v dalSich 65 zemich s mistnimi partnery.

Vyrobni zavod v Su-&ou (Cina) Evropské logistické centrum v Benatkach n. Jizerou (CR)

.
TYROLIT Germany — Neuenrade (DE)
D
. /
° . ®__ Carborundum Electrite - Benatky (CZ)

. .
.

Radiac Abrasives - Oswego (USA) K UV (e = St ()

Radiac Abrasives — Marysville (USA) —f8] Er Diamond Products - Green Rapids (USA) . . TYROLIT Vincent - Thiene (IT)
Diamond Products - Nampa (USA) ——{] [ Diamond Products - Elyria (USA) ° o @ Q
TYROLIT Hydrostress - Pfaffikon (CH) o o
Radiac Abrasives - Salem (USA)
[8}- TYROLIT Suzhou Superabrasive - Suzhou (CN)
. ° °
[} Abrasivos Austromex - Mexico City (MX) .

[8}- TYROLIT Olympus - Samutprakarn (TH)

ExTYFIOLIT Thai Diamond - Rayong (TH)

[8I— Grinding Techniques - Johannesburg (ZA) R
TYROLIT Argentina - San Luis (AR) —{] > °
[¢}— TYROLIT Argentina — Morén (AR) Y .
D Vyrobni zdvody TYROLIT @ Prodejni lokality TYROLIT

lokality jsou uvedeny pouze jednou lokality jsou uvedeny pouze jednou | véetné servisnich mist
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Specializovany prodej brusnych
nastroju ve spolec¢nosti TYROLIT

Spole¢nost TYROLIT nabizi profesionalnim uzivatelim
z rliznych primyslovych odvétvi rozsahly sortiment
vyrobkd, at uz pro brouseni, rozbrusovani/fezani ¢i
povrchovou upravu.

Spole¢nost TYROLIT je globalnim hra¢em v oblasti
specializovaného obchodu s brusnymi nastroji a ma
zastoupeni ve vice nez 65 zemich svéta. Nase vyrobky
se pouzivaji v celé radé odvétvi — v kovozpracuijicich
spole¢nostech, v lodénicich, v dilnach a na stavenistich.

Diky rozsahlé siti prodejcu, regionalnim prodejnim tymdm

a zkusenym aplika¢nim technikim v daném misté je
spole¢nost TYROLIT v pfipadé dotazu schopna rychle
poskytnout poradenstvi a pomoc zakaznikim po celém svété.
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Inovace vyrobkU ve spole¢nosti TYROLIT
Od napadu az k prumyslovému standardu

1982

TYROJet predstavuje revoluci
diamantovych kotouéut

Laserem svarované segmenty nyni
umoznuji pouziti diamantovych
kotoucl pro suché fezani a pfi
vysoké rychlosti.

2011

PFirodni jutovy kotou¢ pro mensi
zatizeni zivotniho prostredi

Zavedenim kotoucU s piirodnimi
vlakny, které obsahuiji pfirodni jutova
vlakna, se spole¢nosti TYROLIT
podafrilo vyrazné snizit zatizeni
zivotniho prostredi, jelikoz jadro téchto
kotoucU je biologicky odbouratelné.

2019

CERABOND X - nejvykonné;jsi
brusny kotoué

Systém CERABOND v sobé spojuje
vysoce kvalitni keramické brusné
zrno s jedine¢nou pojivovou
strukturou, coz z CERABOND X ¢ini
nejvykonnéjsi brusny kotou¢ na trhu.

1957

SECUR nastavuje novy
bezpecénostni standard

Tyrolit je prvni spole¢nosti v Evropé,
ktera zaCala vyrabét rozbruSovaci
kotouce a kotouc€e na hrubé brouseni
vyztuzené skelnymi viakny.

1992

VysSi produktivita diky ultratenkym
rozbrusovacim kotouétiim

Spole¢nost TYROLIT zavedla na
trh prvni ultratenké rozbrusovaci
kotouce, z nichz zakaznici dodnes
profituji obrovskym narlistem
produktivity a vykonu.

2014

Vice pohodli s hrubovacim
brusnym kotou¢em Comfort Start
Diky zkosené hrané je prace
pohodIngjsi a vyrazné se urychluje
pfipravenost k pouziti.

2019

Lidrem technologie diky X-LOCK

TYROLIT je jednim z prvnich vyrobcl
brusiv, ktefi integrovali inovativni
upinaci systém X-LOCK do Sirokého
sortimentu rozbrusovacich, brusnych
a lamelovych kotoucd.
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Symboly

Bezpecnost

Pouzivejte ochranné
rukavice

Pouzivejte masku
Pouzivejte ochranu oci Potfzwe]te ochranny
odév

Pripustné pouze pro
mokré brouseni

@ Pouzivejte ochranu sluchu @ Ridte vs.elnavodem
k pouziti

Material

Nepfipustné pro
mokré brouseni

Nepouzivejte poskozené
kotouce

® ®

Nepfipustné pro
brouseni bo¢ni plochou

Tvrdokov

@ Bézna ocel
. Abrazivni materialy oee Plast
@ Litina

Kamen

DOO

Stroje

Rychlofezna ocel

Dlazdice

Titan

B0

Nezelezné kovy

Nerezova ocel (INOX)

(- Stojanova bruska
T s

\6
'Q’a Stacionarni rozbrusovacka

Brouseni vnéjsich
vélcovych ploch

y 142

Brou$eni vnitfnich
vélcovych ploch

Rovinné brouseni

Brouseni s ru¢nim vedenim D

@ Osteni nastrojl

Ostreni pil

Orovnavani a ostreni
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Specifické Informace o
Presnych nastrojich

Popis vyrobku

Registrovana
ochranna znamka

ID pfiruby

Tvar a specifikace

Vyrobni zakazka s
Cislem vyrobku

Rozméry HxTxV
Objednaci Cislo

Ridte se informacemi o
maximalni povolené pra-
covni rychlosti, a barev-
nym znacenim kotouce a
Udaji v dokumentaci

Certifikace

Registrovana
ochranna znamka

Objednaci &islo

Maximalni povolena

racovni rychlost
Tvar P &4

Vyrobni zakazka s Cislem

Specifikace vyrobku
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Specifikace presnych néastrojl
Bézna keramika

89A 60 M5V 217

|
Oznaceni pojiva Interni kéd, ktery definuje druh pojiva
Pojivo
\" Keramické pojivo
B Pryskyfiéné pojivo
E Elastické pojivo
G Galvanické pojivo
Struktura Cim vy$&i &islo, tim oteviengjsi kotoud
Tvrdost Tvrdost se zvySuje v abecednim poradi
G Mékky
R Tvrdy

Popis zrnitosti

Oznageni zrnitosti (velikost sita na palec)

14-36 HRUBA

46 - 60 STREDNI

80 - 220 JEMNA

800 - 1 200 VELMI JEMNA

Popis brusiva

10A

Normalni korund

50A

Smés 89A a 10A

52A

Polokiehky korund

80A

Smés 88A a specialniho korundu

87A

Smés 89A a 88A

88A

RuZovy korund

89A

Bily korund

91A

Rubinovy korund

92A

Smés 89A a specialniho korundu

93A

Smés 89A a 91A

97A

Specialni korund

454A

Smés mikrokrystalického korundu a 89A

455A

Smés mikrokrystalického korundu a 89A

Zeleny karbid kfemiku

1iCc

Cerny karbid kfemiku

50C

Smés karbidu kfemiku Zeleny/Cerny
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Specifikace presnych néastrojl
CBN/diamant s pryskyricnym pojivem

B.126 C50 B 54

|
Oznaceni pojiva Interni kéd, ktery definuje druh pojiva
Pojivo
B Pryskyfiéné pojivo
M Kovové pojivo
Koncentrace Koncentrace zrn oznaéuje objem zrn v karatech na jednotku objemu brusné vrstvy
Popis zrnitosti Oznaceni zrnitosti v pm (prdmérna zrnitost podle FEPA)
35-181 ym
Popis brusiva
B CBN
D Diamant

Piktogramy

Brouseni vnéjsich Brouseni vnitfnich Rovinné brouseni Stojanové bruska Brouseni s ruénim Ostfeni nastrojl Ostreni pil
vélcovych ploch vélcovych ploch vedenim

s

Orovnavani a
ostreni
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Doba dodani

Vysvétleni termint Doba dodani

Skladova polozka

VsSechny vyrobky v kapitole Pfesné brouseni, které jsou uvedeny s Cisly
polozZek, jsou vedeny na skladé.

Doporucena skladova polozka

Oznaduje standardni sortiment vytvoreny spole¢né aplikaénimi techniky a
marketingovymi manazery, ktery zarucuje optimalni vysledky pfi brouseni Do 2 tydnd.
rGznymi zpdsoby a s vyuzitim rliznych materiald.

Alternativni skladova polozka

Oznacuije stavajici skladové vyrobky, se kterymi podle nasich globalnich
trznich a praktickych zku$enosti také pfi brouseni zaru¢ené dosahnete
dobrych vysledkd, ale které v kratkodobém ¢&i stfednédobém horizontu
nahradi nase doporucené skladové polozky.

Rozmanitost sortimentu

Presnost je nase parketa! Pokud ale mezi skladovymi polozkami nenajdete
to nejlepsi feSeni, mizeme pro vas doporucené vyrobky upravit (zménit
zrnitost, tvrdost nebo strukturu).

lach nebo v nasi nabidce ¢&i v potvrzeni objednavky.

Doba dodani téchto upravenych vyrobkd je uvedena v pfislusnych kapito-

Priklad rozmanitosti sortimentu

60 H 5 Skladova polozka > Doporuéena standardni specifikace
C 46-180 F-l 5-8 Doba dodéani 5-6 tydn( > Moznost Uprav zrnitosti, tvrdosti a struktury
C 80 F 8 > Priklad mozné Upravy

Uprava na pozadani

Stavajici skladové polozky (doporu¢ené) je mozné upravit podle pozadavk(l zakaznika a
v naléhavych pfipadech rychle dodat. Doba dodani a cena zavisi na konkrétni zadosti.

Balici jednotka

Pokud v tabulce produktu neni uvedena zadna jednotka baleni, budou produkty
zabaleny jednotlivé.
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Technicky list v
C. ATDB: Zemé:
Cilova skupina: Rada vyrobki:

\ Pozadavky:

g Zakaznik:* Klasifikace:

N Oddéleni: C. zékaznika:
Kontakt: Telefon/fax:
Profil:* 1 sada = polozka:
Rozméry (mm):*

& Rozméry (mm): Tolerance:

;: Specifikace:

N Vyrobce: Stavajici cena:
Max. rychlost (m/s)* Objednané mnozstvi:
Technologie brouseni:

Vyrobce stroje:

X Rychlost (m/s):

g Chladivo a mazivo:

N Orovnavaci nastroj:

Cyklus orovnani: Hodnota orovnani:
Obrobek:* Rozmeéry (mm):*

E Skupina materialu:* Material k ubéru (mm):

§ Stav:* Tvrdost:*
Drsnost povrchu: Doba brouseni:

- Zivotnost:

© Pridavek:

Specifikace:

3

5 Specifikace:

(V2]

Specifikace:
E Vykres:
Distributor

* POVINNE polozky jsou oznageny $edé.



1.1 Brouseni vnéjsich valcovych ploch
Nastroje pro brouseni vnéjsich valcovych ploch
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Brouseni vnéjsic

16

h valcovych ploch

Brouseni vnéjSich valcovych ploch patfi k nejCastéji pou-
Zivanym brusnym procestim (napfiklad v automobilovém
pramyslu). Vzdy se snazime vyhovét pozadavkim zéakazni-
kl a nabizet jim ty spravné nastroje.

Vysoce presné nastroje pro brouseni
vnéjSich valcovych ploch od spolec¢-
nosti TYROLIT jsou zakladem systé-
mu pro zajisténi optimalni kvality a vy-
rabéji se s vyuzitim nejmodernéjsich
vyrobnich technologii a zafizeni. Proto
jsme vzdy schopni vyhovét pozadav-
kim nasich zékaznik(.Rozhodujicim

faktorem pfi vybéru toho spravného
vyrobku je adaptace brusného ko-
touce v celém procesu na specifické
pozadavky konkrétniho zplsobu pou-
ziti. K dosazeni dokonalého vysledku
brouseni pfispiva pouzity obrobek,
nastroj, stroj, parametry procesu,
mazivo, chladivo a technologie orov-

navani. Spole¢nost TYROLIT mize
vybér vhodné specifikace a adaptaci
procesnich parametrll vhodné upravit
a optimalizovat podle pozadavk
zakaznika.
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Doporuceny zpusob pouziti

& @

® 000 & W6

Specifikace Hlinik Nelegované a Vysoce legované oceli Rychlo- Nere- Tvrdokov Primys- Litina Brouseni Brouseni Stranka
nizkolegované oceli fezna zova lova kera- za za
ocel mika sucha mokra
Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené
ocel
89A () () ® 18,19
92A, 97A, [ ] [ ] 19, 20
454A
(¢} o [ ] [ ] 21
B [ ] [ ] 22
P ° ° e 2

® Hodi se velmi dobre

Poznamky pro aplikaci

Hodi se za urcitych podminek

Hlavnim faktorem uspéchu je sladéni brousiciho kotouce se vSemi podminkami a kritérii operace (obrobek, nastroj,
strojni zafizeni, parametry, chlazeni, systém orovnavani nastroje ...), jakoz i dalSimi specifickymi pozadavky kazdé kon-

krétni aplikace brouseni.

Volba specifikace nastroje a nastaveni optimalnich pa-
rametrll operace mlzou provést aplika¢ni technici firmy
TYROLIT tak, aby vyhovovaly potfebam zakaznika.

Doporucené pracovni rychlosti nastroje: 25-35 m/sec;
Obvodova rychlost obrobku: zavisi na priméru brouse-
né c¢asti;
Presah: 30-40 % Sitky kotouce;

Super abrazivni nastroje CBN a diamant

Pro optimalni nastaveni orovnavani - viz str. 140 bis
146

Pomér podélného posuvu k presahu: 30-50 % Sitky
diamantové brusné plochy;

Tvary

Tvar 5

Tvar 1

Obvodova rychlost obrobku: zavisi na primeéru
obrobku;

Doporucena fezna rychlost pro brusné kotou¢e CBN
na rychlofezné oceli a vysoce legované nastrojové oceli
je v rozsahu 22-30 m/s;

Doporucena fezna rychlost pro diamantové brusné ko-
touce u tvrdokovl a primyslové keramiky je v rozsahu
15-25m/s

Orovnavani a ostfeni kotouce pred prvnim pouzitim
pomoci

nekalené kulatiny z konstrukeni oceli

brusného kotouce z karbidu kfemiku;

Zajistit dostatecny pfivod chladici kapaliny.

- -

Tvar 1A1
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Brouseni vnéjsich valcovych ploch
Bézna keramika
na nelegované a nizkolegované oceli

Specifikace Hlinik Nelegované a Vysoce legované oceli Rychlofez- Nerezova Tvrdokov Primyslova Litina Brouseni  Brouseni
nizkolegované oceli na ocel ocel keramika za za
< < . . sucha mokra
Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené
89A o [ o

Doporuéena skladova polozka

Brouseni vnéjsich valcovych ploch patfi v mnoha oborech k nej¢astéji
pouzivanym technologiim brouseni. Napfiklad v automobilovém
pramyslu se vyrabéji vatkové, klikové a prevodové hfidele, které musi
splfiovat ty nejpfisnéjSi pozadavky. Korund se pouziva zejména pro
nelegované a nizkolegované oceli.
Na vysledek brouseni ma stuperi tvrdosti a struktura kotou¢e zasadni
vliv a tyto kotouce jsou dokonale pfizplisobené pro nelegované a
Tvar 5 nizkolegované oceli. V nasem sortimentu najdete také kotouce pro
Sikmé zapichové brouseni.

- J-u o}

Tvar Obj. cislo DxTxH PxF Specifikace Vs.m/s Poznamka
W 1 690785 300x40x76,2 89A 802 J5SAV21750 50
889228 400x20x127 89A 802 J5SAV21750 50
o 881114 400x25x127 89A 802 JSAV21750 50
39869 400x30x127 89A 802 J5SAV21750 50
620118 400x40x127 89A 802 JSAV21750 50
71665 400x50x127 89A 802 J5SAV21750 50
70954 400x60x127 89A 802 JSAV21750 50 g?::sg?zoo—o,ss um
655864 400x80x127 89A 802 J5SAV21750 50
713537 500x40x203,2 89A 802 J5AV21750 50
655869 500x50x203,2 89A 802 J5SAV21750 50
39867 500x60x203,2 89A 802 J5AV21750 50
655875 500x80x203,2 89A 802 J5SAV21750 50
655876 600x80x305 89A 802 J5AV21750 50
119385 400x40x127 89A 120 K11 V3 50 50
Univerzal/Sikmy zapich
119392 500x50x203,2 89A 120 K11 V3 50 50
5 34172112 400x80x127  200x30  89A 802 J5SAV21750 50 Zrnitost 80
34172113 400x60x127  200x10  89A 802 J5SAV21750 50 Ra ca. 0,20-0,35 pm
Site sortimentu*
89A 80 J 5 Skladova polozka
89A 46-120 K 5-8 Dodaci lhiita 5-6 tydn(

* Z vyrobnich ddvod( se muzZe minimalni mnoZstvi pro objednani neskladovych poloZek lisit.
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<
Alternativni skladova polozka

Tvar Obj. cislo DxTxH Specifikace Vs.m/s Poznamka
1 44866 300x25x127 89A 602 K5A V217 50 50

66141 300x40x127 89A 602 K5A V217 50 50

690784 300x40x76,2 89A 602 K5A V217 50 50

34172115 300x30x127 89A 602 K5A V217 50 50

42216 350x40x127 89A 602 K5A V217 50 50

293034 356x50x127 89A 46 JBA V217 50 50

485430 356x50x127 89A 60 K5A V217 50 50

170606 350x32x127 89A 602 K5A V217 50 50 é:lct:Z.StO,GS%—O, 50 m

25473 400x40x127 89A 602 K5A V217 50 50

170608 400x32x127 89A 602 K5A V217 50 50

523430 450x50x203,2 89A 601 K5A V217 50 50

523437 450x25x203,2 89A 601 K5A V217 50 50

202294 500x60x203,2 89A 602 K5A V217 50 50

34273193 600x80x203,2 89A 602 K5A V217 50 50

523435 610x50x304,8 89A 601 K5A V217 50 50

Brouseni vnéjsich valcovych ploch
Bézna keramika
na vysoce legované a rychloirezné oceli

»S 6

Specifikace Hlinik Nelegované a Vysoce legované oceli Rychloiez- Nerezova Tvrdokov Primyslova Litina Brouseni  Brouseni
nizkolegované oceli na ocel ocel keramika za za
. - . " sucha mokra
Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené
97A, 454A [} o ([

Doporuéena skladova polozka

U téchto kotou¢l pouzivame korund s vynikajicimi vlastnostmi a specialni pojivové systémy.
Diky tomu je mozné je pouzivat pro vSechny vysoce legované a rychlofezné oceli.

Se smési mikrokrystalického korundu, napfiklad 454A, je mozné dosahnout maximalniho
vykonu Ubéru materidlu pro brusné kotouce s keramickym pojivem. Lepsi vykon mohou zajistit
nastroje s nitridem boru pojené umélou pryskyfici, napfiklad VIB STAR.

Obj. Cislo DxTxH Specifikace Vs.m/s Poznamka
1 664561 400x20x127 454A 802 J10 V3 50 50
_ 655916 400x25x127 454A 802 J10 V3 50 50
™ 655918 400x30x127 454A 802 J10 V3 50 50 Zmitost 80
v Ra ca. 0,20-0,35 ym
655919 400x40x127 454A 802 J10 V3 50 50
216066 400x50x127 454A 802 J10 V3 50 50
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<
Obj. cislo DxTxH Specifikace Vs.m/s Poznamka
- 1 655921 400x60x127 454A 802 J10 V3 50 50
! sl 655927 500x40x203,2 454A 802 J10 V3 50 50
} 4 i ) o 655929 500x50x203,2 454A 802 J10 V3 50 50
: 216068 500x60x203,2 454A 802 J10 V3 50 50
655935 500x80x203,2 454A 802 J10 V3 50 50
655938 600x80x305 454A 802 J10 V3 50 50
34273200 350x50x127 97A 802 J5A V237 50 50
Zrnitost 80
664564 400x20x127 97A 802 J5A V237 50 50 Ra ca. 0,20-0,35 um
664571 400x25x127 97A 802 J5A V237 50 50
664573 400x30x127 97A 802 J5A V237 50 50
664575 400x40x127 97A 802 J5A V237 50 50
664578 400x50x127 97A 802 J5A V237 50 50
664583 500x40x203,2 97A 802 J5A V237 50 50
664585 500x50x203,2 97A 802 J5A V237 50 50
664587 500x60x203,2 97A 802 J5A V237 50 50
664588 500x80x203,2 97A 802 J5A V237 50 50
Sife sortimentu*
454A 80 J 10 Skladova polozka 97A 80 J 5 Skladova polozka
454A 80-120 I-K 6-10 Dodaci IhGta 5-6 tydnl 97A 46-120 I-K 5-8 Dodaci Ihdta 5-6 tydnd

* Z vyrobnich ddvod( se mizZe minimalni mnoZstvi pro objednani neskladovych poloZek lisit.

Alternativni skladova polozka

Tvar Obj. ¢islo DxTxH Specifikace Vs.m/s

20 36576 400/220x50/5x127 454A 701 J5 V3 50 50
290670 400/220x40/5x127 89A 60 K5A V217 50 50

1 690233 400x40x127 92A 602 15A V217 50 50
293789 500x50x203,2 92A 60 15A V217 50 50
494259 250x13x76,2 454A 601 L7G V3 50 50
181873 350x50x127 454A 60 K5V3 50
494271 355x25x127 454A 601 L7G V3 50 50
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Brouseni vnéjsich valcovych ploch

7\

v~ s - [
Bézna keramika S . @
. . . 7/
na karbid wolframu a Sedou litinu \_/
Specifikace Hlinik Nelegované a Vysoce legované oceli Rychlofez- Nerezova Tvrdokov Primyslova Litina Brouseni  Brouseni
nizkolegované oceli na ocel ocel keramika za za
sucha mokra
Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené
C { ] [ J { ] { ] ([ J ([ J ([ J

Doporuc¢ena skladova polozka

Tyto kotouce z karbidu kifemiku predstavuji cenové vyhodnou variantu pro obrabéni karbidu
wolframu pro sekundarni aplikace. Pouzivaji se predevsim pro odlitky a nezelezné kovy.

Tyto kotouce jsou dobrou alternativou pro nitridované obrobky a zejména slitiny pro nanaseni
nastfikem odolné proti opotfebeni. Pomoci standardnich diamantovych orovnavacich nastrojd
je mozné provadét profilovani.

Tvar Obj. Cislo DxTxH Specifikace Vs.m/s
1 655957 400x40x127 C 60 H5A V18 50 50
655958 400x50x127 C 60 H5A V18 50 50
656023 400x40x127 C 100 H5A V18 50 50
656025 400x50x127 C 100 H5A V18 50 50
107611 300x15x76,2 C180 H9A V18 50 50
Site sortimentu*
(o] 60/100 H 5 Skladova polozka
C 60-180 H-J 5-8 Dodaci IhGta 5-6 tydnd

* Z vyrobnich ddvod( se mize minimalni mnoZstvi pro objednani neskladovych poloZek lisit.
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Brouseni vnéjsich valcovych ploch VIB STAR
KBN kotouce pojené pryskyrici

na vysoce legované a rychlorezné oceli

Specifikace Hlinik Nelegované a Vysoce legované oceli Rychlofez- Nerezova Tvrdokov Primyslova Litina Brouseni  Brouseni
nizkolegované oceli na ocel ocel keramika za za
. i - . sucha mokra
Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené
B ([ J [ J [ J [ J [ J

Doporuéena skladova polozka

D
X P¥i vyrobé kotoucd VIB STAR pro vnéjsi brouseni se pouzivaji nosna télesa redukuijici vibrace.
} TS Diky tomu je mozné brousit rovnomérné a tiSe. Samoostrici efekt navic zarucuje stejnomérné
! i) zatizeni motoru a tim i vysokou ekonomickou efektivitu nastroje.
i = Diky nizké mife opottebeni je stalost rozméri obrobku velmi vysoka a po&et nutnych rozméro-
H vych kontrol se tak snizuje na minimum.
Tvar 1A1
Tvar Obj. cislo DxTxH U-X Specifikace Vs.m/s
1A1 34448295 200x15x51 15-3 51B 126 C50 B VIB-STAR 63
34448296 250x15x51 15-3 51B 126 C50 B VIB-STAR 63
34448298 300x20x76,2 20-3 51B 126 C50 B VIB-STAR 63
34448299 300x20x127 20-3 51B 126 C50 B VIB-STAR 63
34448297 300x20x76,2 20-5 51B 126 C50 B VIB-STAR 63
34448311 350x20x127 20-3 51B 126 C50 B VIB-STAR 63
34448312 350x20x127 20-3 51B 126 C75 B VIB-STAR 63
34448300 350x20x127 20-5 51B 126 C50 B VIB-STAR 63
34448313 400x30x127 30-3 51B 126 C50 B VIB-STAR 63
34447898 400x20x127 20-3 51B 126 C50 B VIB-STAR 63

34448314 400x20x127 20-5 51B 126 C50 B VIB-STAR 63
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Brouseni vnéjsich valcovych ploch VIB STAR
Diamantové kotouce pojené pryskyrici

=
0

na karbid wolframu a technickou keramiku _/
Specifikace Hlinik Nelegované a Vysoce legované oceli Rychlofez- Nerezova Tvrdokov Primyslova Litina Brouseni  Brouseni
nizkolegované oceli na ocel ocel keramika za za
. . - i sucha mokra
Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené
D o ([ [
Doporuc¢ena skladova polozka
D ) ) TP L B L .
X Diamantové kotouce pojené umélou pryskyfici s nosnym télesem VIB STAR predstavuji ceno-
| vé obzvlast vyhodné feSeni pro obrabéni karbidu wolframu. Nizkou miru opotfebeni a vysokou
! B ? stalost rozméra zajistuje samoostfici efekt.
| L2 Syntetické diamanty v pryskyfi¢nych pojivech umoziuji dosazeni vysokého vykonu ubéru
|l| materialu, diky emuz maji tyto kotouce velkou vyhodu oproti levnéjsim kotou¢dm z karbidu
kfemiku.
Tvar 1A1
Tvar Obj. cislo DxTxH U-X Specifikace Vs.m/s
1A1 34448315 200x10x51 10-3 11D 126 C75 B VIB-STAR 63
34448316 250x15x51 15-3 11D 126 C75 B VIB-STAR 63
34448317 300x20x76,2 20-3 11D 126 C75 B VIB-STAR 63
34448318 300x15x127 15-3 11D 126 C75 B VIB-STAR 63
34448319 300x20x127 20-3 11D 126 C75 B VIB-STAR 63
34448320 350x20x127 20-3 11D 126 C75 B VIB-STAR 63
34448322 400x20x127 20-3 11D 126 C75 B VIB-STAR 63

Pokyny k orovnavani a ostreni najdete od strany 140.






1.2 Rovinné brouseni s vratnym pohybem

‘ & Nastroje pro kyvadlové rovinné brouseni
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Rovinné brouseni s vrathym pohybem

Rovinné brouseni s vratnym pohybem je nej¢astéji pouzi-
vanym procesem pro rovinné brouseni. Proces vyZzaduje
vysokou rychlost ubéru materialu s dosazenim pfimérené
jakosti povrchu. ProtoZze dotykova plocha mezi brusnym
kotou¢em a obrobkem je pomeérné velka, musi brusny ko-

tou€ mit specialni slozeni.

Vysoce presné nastroje pro rovinné
brouseni s vratnym pohybem od
spole¢nosti TYROLIT jsou zakladem
systému pro zajisténi optimalni kvality
a vyrabéji se s vyuzitim nejmodernéj-
Sich vyrobnich technologii a zafizeni.
Proto jsme vzdy schopni vyhovét
pozadavkim nasich zakaznikd.

Rozhodujicim faktorem pfi vybéru
toho spravného vyrobku je adaptace
brusného kotouce v celém procesu
na specifické pozadavky konkrétniho
zplsobu pouZziti. K dosazeni dokona-
Iého vysledku brouseni pfispiva pou-
zity obrobek, nastroj, stroj, parametry
procesu, mazivo, chladivo a techno-

logie orovnavani. Spole¢nost TYRO-
LIT mlze vybér vhodné specifikace
a adaptaci procesnich parametr(
vhodné upravit a optimalizovat podle
pozadavk( zakaznika.
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Doporuceny zpusob pouziti

& @

® S0 C© & WO 6

Specifikace Hlinik Nelegované a Vysoce legované oceli

Nere- Tvrdokov Pramys- Litina Brouseni Brouseni Stranka

nizkolegované oceli zova lova kera- za za
Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené ocel mika sucha mokra

89A [ ] () o o [ ] 28, 29, 30,
31, 34,35

ha d ° ® 29,3031

F13A ° ° o 2930

454A, 97A [ J P ggz gg‘ 34,

80A Y ° %

454A PS P ° ° %

C o ° ® 36

2 hd e 38

P ° ° e

® Hodi se velmi dobre

Poznamky pro aplikaci

Konvencéni nastroj
Doporucena pracovni rychlost: 20-30 m/s
Rychlost posuvu stolu: 10-20 m/min
Prisuv pro hrubé brouseni: 0,01-0,03 mm/1 zabér

Prisuv pro dokonc¢ovaci brouseni:
0,002-0,004 mm/1 zabér

Pri¢ny posuv (Sitka kontaktni plochy %): 30-40 % Sirky
kotouce

Vyijiskrfeni povrchu 1-3 zabéry (bez pfisuvu)

Super abrazivni nastroje CBN a diamant
Rychlost posuvu stolu: 10-20 m/min

PFicny posuv — pomeér presahu a posuvu: 30-40 %
diamantové sekce

Tvary

Tvar 1 Tvar 5

Hodi se za urcitych podminek

Standardni hodnoty pfisunu: 1/10 hodnoty zrnitosti
diamantové vrstvy (napf. D126 — > pfisuv 12 pm)

Doporuc¢ena pracovni rychlost pro CBN brusné kotouce
u rychlofezné a vysoce legované oceli je 20-25 m/s

Doporucena pracovni rychlost pro diamantové brus-
né kotouce na tvrdokovy a primyslovou keramiku je
15-25m/s

Orovnavani a ostfeni nastroje pred prvnim pouzitim
nekalenym ocelovym blokem
AV500 - orovnavaci zafizeni s SiC brusnym kotou¢em
(viz. kapitola ,,Orovnavani a ozivovani, strana 145)

Zaijistit dostatec¢né chlazeni

| |

Tvar 1A1
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Rovinné brouseni s vratnym pohybem
Bézna keramika
na nelegované a nizkolegované oceli

@

Specifikace Hlinik Nelegované a Vysoce legované oceli Rychlofez- Nerezova Tvrdokov Primyslova Litina Brouseni  Brouseni
nizkolegované oceli na ocel ocel keramika za za
. " . - sucha mokra
Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené
89A ° ° et
93A () () [ ®
F13A [ ] [ ]

Doporucena skladova polozka

D
P
|
I
1
H

Tvar 5

Tvar 7

Kotouce pro rovinné brouseni s vratnym pohybem se pouzivaji hlavné pro
hrubé a jemné brouseni pfi konstrukci strojl a vyrobé forem. Cilem je do-
sazeni stejnomérného a rovného povrchu obrobku. Diky vysoce poréznim
brusnym kotouélim a specialnimu korundu je mozné dosahnout optimaini
povrchové Upravy a vysokého vykonu Ubéru materialu.

Dokonalé prizplsobeni stupné tvrdosti a struktury kotouée pro nelegované
a nizkolegované oceli zarucuje vyjimec¢nou kvalitu brouseni.

Tvar Obj. cislo DxTxH PxF Specifikace Poznamka
1 566308 205x13x31,75 89A 46 I8A V217
- 498701 225x25x51 89A 46 I8A V217
: 331692 250x25x76,2 89A 46 I8A V217
v 351901 300x30x76,2 89A 46 I8A V217
936929 300x50x127 89A 46 I8A V217
56484 350x50x127 89A 46 I8A V217 Pro hrubovaci
215986 350x40x127 89A 46 I8A V217 operace
302416 355x50x127 89A 46 I8A V217
64598 400x50x127 89A 46 I8A V217
140088 400x60x127 89A 46 I8A V217
295600 400x80x127 89A 46 IBA V217
803992 400x40x127 89A 46 I8A V217
664544 205x13x31,75 89A 802 JBA V217
664545 225x25x51 89A 802 JBA V217
664546 250x25x51 89A 802 JBA V217
664548 250x25x76,2 89A 802 JBA V217 Pro jemnéjsi jakost
664549 300x30x76,2 89A 802 JBA V217 povrchu
664552 300x50x76,2 89A 802 JBA V217
666533 350x40x127 89A 802 JBA V217
664558 350x50x127 89A 802 JBA V217
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Tvar Obj. cislo DxTxH PxF Specifikace Poznamka
1 666530 400x40x127 89A 802 JBA V217
Pro jemné;jsi jakost
- 666532 400x50x127 89A 802 JBA V217 povrchu
B .I
g b 1 441403 200x20x51 F13A 46 HH11V
441401 225x25x51 F13A 46 HH11V
441399 250x25x51 F13A 46 HH11V
e 469827 250x25%76,2 F13A 46 HH11V
i3 365997 300x30x76,2 F13A 46 HH11 V
665267 300X50x76,2 F13A 46 HH11V
665269 300x50x127 F13A 46 HH11V
665282 350x40x127 F13A 46 HH11 V
665294 350x50x127 F13A 46 HH11V )
Pro hrubovaci
665295 400x40x127 F13A 46 HH11 V operace
665296 400x50x127 F13A 46 HH11V
1 664563 225x25x51 93A 46 HBA V217
664566 250x25X76,2 93A 46 HBA V217
849597 300x30x76,2 93A 46 HBA V217
524016 350x40x127 93A 46 HBA V217
357751 355x50x127 93A 46 HBA V217
117241 400x50x127 93A 46 HBA V217
793338 400x60x127 93A 46 HBA V217
5 260141 300x50%76,2 155x10 89A 46 IBA V217
467466 350x50x127 200x10 89A 46 I8A V217 Pro hrubovaci
548613 400x50x127 200x10 89A 46 IBA V217 operace
664574 300x50x127 190x10 89A 46 I8A V217
664584 300x50%76,2 155x10 89A 802 JBA V217
664626 300x50x127 190x10 89A 802 JBA V217 Pro jemnéjSi jakost
povrchu
664632 400x60x127 200x10 89A 802 JBA V217
Aoy 5 664478 300x50%76,2 155x10 F13A 46 HH11V
™o Pro hrubovaci
593712 400x50x127 200x10 F13A 46 HH11V operace
665297 350x50x127 200x10 F13A 46 HH11V
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Doporucena skladova polozka

Tvar Obj. cislo DxTxH PxF Specifikace Poznamka
5 664642 300x50x127 190x10 93A 46 HBA V217
231513 350x50x127 200x10 93A 46 HBA V217
557153 400x50x127 200x10 93A 46 HBA V217 Pro hrubovact
operace
664643 400x60x127 200x10 93A 46 HBA V217
Tvar Obj. cislo DxTxH PxF/G Specifikace Poznamka
7 665281 300X50x76,2 155x10/10  89A 46 I8A V217
665287 350x50x127 200x10/10  89A 46 I8BA V217
664646 400x80x127 190x15/15  89A 46 I8A V217 Pro hrubovaci
operace
664647 400x100x127 200x20/30  89A 46 I8BA V217
664645 400x60x127 200x10/10  89A 46 I8A V217 50
664648 300x50x76,2 155x10/10  89A 802 JBA V217 Pro jemnéjsi jakost
664656 400x80x127 190x15/15  89A 802 JBA V217 povrchu
ROy 7 664506 300x50x76,2 155x10/10  F13A 46 HH11V
665285 350x50x127 200x10/10  F13A 46 HH11V
665278 400x80x127 190x15/15  F13A 46 HH11V
7 109336 300x50x76,2 155x10/10  93A 46 HBA V217 Pro hrubovaci
operace
664657 400x60x127 200x10/10  93A 46 H8A V217
664658 400x80x127 190x15/15  93A 46 H8A V217
5 34291848 500x100x203,2 300x25 93A 461 19A V217 P3
Site sortimentu*
89A 46 | 8 Skladova polozka 89 80 J 8 Skladova polozka
89A 46-100  H-J 5-9 Dodaci Ihita 5-6 tydn(i 89A 46-100  H-J 5-9 Dodaci Ihita 5-6 tydn(i
93A 46 H 8 Skladova polozka F13A 46 HH 11 Skladova polozka
93A 46-100  H-J 5-9 Dodaci Ihiita 5-6 tydn(i F13A 46-120  FF-HH 11-12 Dodaci Ihtita 5-6 tydndi
89A 46 | 8 Skladova polozka 89A 80 J 8 Skladova polozka
89A 46-60 H-J 5-9 Dodaci Ihita 5-6 tydndi 89A 70-100  H-J 5-9 Dodaci Ihiita 5-6 tydn(i

* Z vyrobnich ddvod( se mize minimalni mnoZstvi pro objednani neskladovych poloZek lisit.
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Alternativni skladova polozka

Tvar Obj. ¢islo DxTxH PxF Specifikace

1 669537 125x30x20 80A 46 I9A V217
96235 350x40x127 87A 36 JTA V217
12950 400x50x127 87A 36 JTA V217
33502 250x40x76,2 88A 46 JTA V217
61571 350x50x127 88A 46 J7 V217
32963 125x10x25 89A 46 17 V217
32965 150x13x32 89A 60 J7 V217
850504 180x13x31,75 89A 60 K5A V217
760612 200x6x51 89A 60 K5A V217
228819 250x40x76,2 89A 46 JTA V217
34377444 400x40x127 89A 46 JBA V237 P22

5 235262 350x50x127 190x10 87A 36 JBA V217
235264 400x50x127 200x10 87A 36 JBA V217
369514 350x50x127 190x10 89A 461 18A V237 P22
123064 400x50x127 200x10 89A 461 18A V237 P22
658122 400x50x127 190x10 93A 46 IBA V217
634502 406x70x127 230x30 F13A 80 FF12V

Alternativni skladova polozka

Tvar Obj. cislo DxTxH PxF/G Specifikace

7 8749 300x50x76,2 155x10/10 50A 36 JBA V217
265130 300x50x76,2 154x10/15 88A 36 J7 V217
641286 300x50x76,2 155x10/10 89A 601 110A V217
493780 400x63x127 200x10/10 89A 461 110A V237
34211468 400x100x127 190x40/10 89A 462 18A V55 50
67472 400x100x127 200x20/35 89A 46 HBA V217
122991 400x75x127 200x10/20 89A 46 H8A V227
235260 400x75x127 200x10/20 89A 461 18A V237 P22
63824 400x100x152,4 220x15/15 89A 461 I8A V237 P22
235261 400x75x127 200x10/20 93A 46 I8A V217

34291849 600x100x304,8 3 90x15/15 93A 461 I18A V237 P3
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Rovinné brouseni s vratnym pohybem

Bézna keramika z @ ' ‘
na vysoce legované a rychloirezné oceli

Specifikace Hlinik Nelegované a Vysoce legované oceli Rychlofez- Nerezova Tvrdokov Primyslova Litina Brouseni  Brouseni
nizkolegované oceli na ocel ocel keramika za za
. ” . ~ sucha mokra
Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené
454A, 97A () () [ ] [ [ [

Doporuéena skladova polozka

D E . ‘ D ‘
|
. | a
¥ o :
Tvar 1 Tvar 5 Tvar 7
Tyto kotouce pro rovinné brouseni s vratnym pohybem Ize pouzivat pro maximalniho vykonu Gbéru materialu. Dal$i vysoce kvalitni fadu vyrobkd
v8echny vysoce legované a rychlofezné oceli. Jejich Sirokou vyuZitelnost tvofi kotouce VIB STAR CBN pojené umélou pryskyfici od spole¢nosti
zajiStuje pouziti specialniho korundu a smési se mikrokrystalickym korun- TYROLIT.
dem a specialnich pojivovych systémd.
Se smési mikrokrystalickym korundu, napfiklad 454A, je mozné dosahnout
Tvar Obj. éislo DxTxH PxF Specifikace Poznamka
1 34074250 200x13x32 454A 601 J10 V3
: : 3 306283 200x20x32 454A 601 J10 V3
‘ay 34074562 200%20x51 454A 601 J10 V3
v = 162057 200x25x76,2 454A 601 J10 V3
664623 205x13x31,75 454A 602 J10 V3
664383 225x25x51 454A 602 J10 V3
664384 250x25x51 454A 602 J10 V3
664389 250x25x76,2 454A 602 J10 V3
664390 300x30x76,2 454A 602 J10 V3
664393 300x50x127 454A 602 J10 V3
664391 300x50x76,2 454A 602 J10 V3
494874 350x40x127 454A 602 J10 V3
664394 350x50x127 454A 602 J10 V3
664396 400x40x127 454A 602 J10 V3
664397 400x50x127 454A 602 J10 V3
333396 400x60x127 454A 602 J10 V3
664398 400x80x127 454A 602 J10 V3
1 441342 200x20x51 97A 462 H8A V237
664401 205x13x31,75 97A 462 HB8A V237
228481 225x25x51 97A 462 HBA V237  piy hrubovaci
85536 250x25x51 97A 462 HBA V237 ~ Operace
248826 250x25x76,2 97A 462 H8A V237
664402 300x30x76,2 97A 462 HB8A V237
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Tvar Obj. ¢islo DxTxH PxF Specifikace Poznamka

1 635305 300x50x76,2 97A 462 H8A V237
441348 300x50x127 97A 462 H8A V237
441350 350x40x127 97A 462 H8A V237
441351 350x50x127 97A 462 H8A V237 E;%i;’:}”éjé" fakost
524159 400x40x127 97A 462 H8A V237
630054 400x50x127 97A 462 H8A V237
476380 400x80x127 97A 462 H8A V237
664406 225x25x51 97A 801 H8A V237
664407 250x25x51 97A 801 H8A V237
664409 250x25x76,2 97A 801 H8A V237
664410 300x30x76,2 97A 801 H8A V237
311791 300x50x76,2 97A 801 HBAV237 o hrubovact
664412 300x50x127 97A 801 HgA V237 ~ operace
664419 350x40x127 97A 801 H8A V237
664420 350x50x127 97A 801 H8A V237
664423 400x40x127 97A 801 H8A V237
664426 400x50x127 97A 801 H8A V237

5 664451 300x50x127 190x10 454A 602 J10 V3
664452 350x50x127 200x10 454A 602 J10 V3
664453 400x50x127 200x10 454A 602 J10 V3
664455 400x60x127 200x10 454A 602 J10 V3

5 664459 300x50x127 190x10 97A 462 H8A V237
664465 300x50x76,2 155x10 97A 801 H8A V237
441352 350x50x127 200x10 97A 462 H8A V237
664474 350x50x127 200x10 97A 801 H8A V237
593711 400x50x127 200x10 97A 462 H8A V237
664476 400x50x127 200x10 97A 801 H8A V237
664463 400x60x127 200x10 97A 462 H8A V237
664477 400x60x127 200x10 97A 801 H8A V237

Tvar Obj. ¢islo DxTxH PxF/G Specifikace

7 664485 300x50x76,2 155x10/10 454A 602 J10 V3
664490 400x60x127 200x10/10 454A 602 J10 V3
664493 400x80x127 190x15/15 454A 602 J10 V3
359403 300x50x76,2 155x10/10 97A 462 H8A V237
664498 300x50x76,2 155x10/10 97A 801 H8A V237
566387 350x50x127 200x10/10 97A 462 H8A V237
512393 400x80x127 190x15/15 97A 462 H8A V237
664497 400x60x127 200x10/10 97A 462 H8A V237
664504 400x80x127 190x15/15 97A 801 H8A V237
34291850 400x75x127 200x10/20 97A 462 H8A V237

34291911 450x76x203,2 280x10/20 97A 462 H8A V237
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Sife sortimentu*
454A 60 J 10 Skladova polozka 97A 8 Skladova polozka
454A 46-80 I-K 8-11 Dodaci Ihdta 5-6 tydna 97A 5-9 Dodaci Ihdta 5-6 tydna
97A 80 H 8 Skladova polozka
97A 46-100 H-J 5-9 Dodaci IhGta 5-6 tydnt
* Z vyrobnich ddvod( se muZe minimalni mnoZstvi pro objednani neskladovych poloZek lisit.
Alternativni skladova polozka
Tvar Obj. gislo DxTxH PxF Specifikace
1 196089 125x14,4x32 454A 8016 V3
305234 180x13x32 454A 12015 V3
34074549 180x13x32 454A 601 J10 V3
34074262 180x20x32 454A 601 J10 V3
180994 200x10x51 454A 601 L5 V3
494254 200x20x31,75 454A 601 L7G V3
305260 200x20x32 454A 461 L7G V3
294602 200x20x51 454A 462 J10 V3
34162515 200x20x51 454A 462 K12 V3 P2 40
30271 250x25x76 454A 601 L5 V3 40
311922 250x25x76 454A 462 J10 V3
34162514 250x25x76 454A 462 K12 V3 P2 40
34062640 250x25x76,2 454A 601 K10 V3
212627 250x25x76,2 454A 601 L7G V3
305269 300x32x127 454A 462 H5 V3
305279 350x40x127 454A 462 H5 V3
305281 350x50x127 454A 462 H5 V3
305285 400x50x127 454A 462 H5 V3
314990 180x13x32 89A 60 I7A V237
344194 180x16x32 89A 46 I7TA V237
344195 180x20x32 89A 46 ITA V237
361668 500x80x203,2 89A 54 H10A V2
307001 400x50x127 89A 461 H8A V237 P25
749042 180x16x32 92A 602 H23 V237 W4 32
749043 200x20x32 92A 602 H23 V237 W4
713071 250x25x76,2 97A 462 H8A V217
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Tvar Obj. cislo DxTxH PxF Specifikace

1 590725 300x50x127 92A 462 H23 V237 W2
577274 300x50x76,2 92A 462 H8A V217
359223 350x50x127 92A 462 H8A V217
57038 350x50x127 97A 462 18A V217
259325 400x50x127 92A 462 H8A V217
733646 400x50x127 97A 462 H8A V217
554635 400x50x127 97A 462 JOA V217 P3

5 494274 180x25x31,75 105x12 454A 601 L7G V3
197044 350x50x127 200x10 454A 541 J10 V3 P23
293802 400x50x127 190x10 454A 462 J10 V3
36579 400x50x127 200x10 454A 601 J10 V3
657669 400x50x127 190x10 92A 462 H8A V217
280358 300x50x127 190x10 F16A 60 HH11 V
12696 350x50x127 190x10 F16A 60 HH12 V
110964 350x50x127 190x10 F18A 80 GG11V
12695 400x50x127 200x10 F16A 60 HH12 V
92284 400x50x127 200x10 F18A 80 GG11V

Tvar Obj. ¢islo DxTxH PxF/G Specifikace

7 176979 300x50x76,2 160x10/10 454A 461 K8 V3
293865 300x50x76,2 155x10/10 454A 462 J10 V3
232678 400x75x127 215x10/20 454A 541 K13 V3 P23
657667 300x50x76,2 155x10/10 92A 462 H8A V217
293867 300x50x76,2 155x10/10 F18A 46 HH12 V
232665 400x100x152,4 220x15/10 F18A 70 GG11V
94720 400x75x127 200x10/20 F16A 60 HH12 V
114648 450x76x203,2 280x10/20 F16A 60 HH12 V 45 A
34291846 450x76x203,2 280x15/15 89A 461 I8A V237 P22
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Rovinné brouseni s vratnym pohybem

Bézna keramika z @ ‘ ‘
na nerezovou ocel

Specifikace Hlinik Nelegované a Vysoce legované oceli Rychlofez- Nerezova Tvrdokov Primyslova Litina Brouseni  Brouseni
nizkolegované oceli na ocel ocel keramika za za
. . - . sucha mokra
Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené
80A ([ J [ J [ J o [ J [ J
454A [ ] [ ) [ J o [ J

Doporucéena skladova polozka

Specialni smési korundu a mikrokrystalického korundu predstavuji cenové moznost studeného brougeni. Dostupné jsou v rlznych tvarech a s rliznymi
vyhodné feSeni pro rovinné brouseni s vratnym pohybem nerezové oceli rozméry a jsou tedy vhodné pro vétsinu zplsobl pouZiti.
(inoxu). Specialni tvar zrn témto kotou&tim zajistuje skvélou fezivost a

Tvar Obj. ¢islo DxTxH PxF/G Specifikace

1 664383 225x25x51 454A 602 J10 V3
664384 250x25x51 454A 602 J10 V3
664397 400x50x127 454A 602 J10 V3

1 27420 400x50x127 80A 54 I9A V217 P23

5 664447 300x50x76,2 155x10 454A 602 J10 V3
36579 400x50x127 200x10 454A 601 J10 V3
657665 400x50x127 190x10 80A 54 I9A V217 P23

7 10845 300x50x76,2 155x10/10 80A 54 I9A V217 P23
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Rovinné brouseni s vratnym pohybem

bézna keramika . @
na karbid wolframu a litinu
Specifikace Hlinik Nelegované a Vysoce legované oceli Rychlofez- Nerezova Tvrdokov Primyslova Litina Brouseni  Brouseni
nizkolegované oceli na ocel ocel keramika za za
. i - . sucha mokra
Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené
c ([ J ([ [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J

Doporuéena skladova polozka

Tyto kotouce z karbidu kfemiku predstavuji cenové vyhodnou variantu pro obrabéni
karbidu wolframu pro sekundarni aplikace. Jsou velmi vhodné pfi obrabéni odlitkd a
nezeleznych kovd.

Tyto kotouce z karbidu kfemiku jsou dobrou alternativou pro nitridované obrobky s
jednoduchymi profily nebo pro slitiny pro nanaseni nastfikem odolné proti opotfebeni,
protoze je Ize profilovat pomoci standardnich diamantovych orovnavacich nastrojd.

Obj. éislo DxTxH Specifikace Vs.m/s
664530 300x40x127 C 801 HBA V18 50 50
664531 300x50x127 C 801 HBA V18 50 50
664535 400x40x127 C 801 HBA V1850 A 50
664536 400x50x127 C 801 HBA V1850 A 50
36890 300x20x127 C60J11V18
36918 300x40x127 C60J11V18
775149 400x40x203 Cc60J10V18

Sife sortimentu*

(o] 80 H 8 Skladova polozka

C 46-180 = 5-8 Dodaci Ihdta 5-6 tydnd

* Z vyrobnich ddvod( se muzZe minimalni mnoZstvi pro objednani neskladovych poloZek lisit.
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Rovinné brouseni s vratnym pohybem VIB STAR
Kotouce KBN s pojivem pryskyrice @ .

na vysoce legované a rychlorezné oceli

Specifikace Hlinik Nelegované a Vysoce legované oceli Rychlofez- Nerezova Tvrdokov Priimyslova Litina Brouseni  Brouseni
nizkolegované oceli na ocel ocel keramika za za
- . . ~ sucha mokra
Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené
B ([ J [ J [ J [ J [ J

Doporuéena skladova polozka

Brusné kotouce VIB STAR pro rovinné brouseni s vratnym pohybem maji nosna télesa
W l t redukujici vibrace, ktera zajistuji stejnomérné a tiché brouseni. Samoostfici efekt navic
1 | o

|

T

zarucuje stejnomérné zatizeni motoru a tim i vysokou ekonomickou efektivitu.
Diky nizké mife opotfebeni je stalost rozméri obrobku velmi vysoka a poéet nutnych

H rozmérovych kontrol se tak sniZzuje na minimum.
Tvar 1A1

Tvar Obj. cislo DxTxH U-X Specifikace Vs.m/s

1A1 34448295 200x15x51 15-3 B 126 C50 B VIB-STAR 63
34448296 250x15x51 15-3 B 126 C50 B VIB-STAR 63
34448298 300x20x127 20-3 B 126 C50 B VIB-STAR 63
34448299 300x20x76,2 20-5 B 126 C50 B VIB-STAR 63
34448297 300x20x76,2 20-3 B 126 C50 B VIB-STAR 63
34448311 350x20x127 20-5 B 126 C50 B VIB-STAR 63
34448312 350x20x127 20-3 B 126 C50 B VIB-STAR 63
34448300 350x20x127 20-3 B 126 C75 B VIB-STAR 63
34448313 400x20x127 20-5 B 126 C50 B VIB-STAR 63
34447898 400x20x127 20-3 B 126 C50 B VIB-STAR 63
34448314 400x30x127 30-3 B 126 C50 B VIB-STAR 63

Pokyny k orovnavani a ostreni najdete od strany 140.
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Rovinné brouseni s vratnym pohybem VIB STAR
Diamantové kotouce s pojivem pryskyrice ‘ ‘

na karbid wolframu a technickou keramiku

Specifikace Hlinik Nelegované a Vysoce legované oceli Rychlofez- Nerezova Tvrdokov Primyslova Litina Brouseni  Brouseni
nizkolegované oceli na ocel ocel keramika za za
" - . " sucha mokra
Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené
D [ J [ J [ J

Doporuéena skladova polozka

X Diamantové kotouce pojené umélou pryskyfici s nosnym télesem VIB STAR predstavuji
| cenoveé obzvlast vyhodné feSeni pro obrabéni karbidu wolframu. Nizkou miru opotfebeni a
: W } ?t vysokou stalost rozmér( zajistuje samoosttici efekt.
1 [+ Syntetické diamanty v pryskyfi¢nych pojivech umoznuji dosazeni vysokého vykonu ubéru
H materidlu, diky ¢emuZz maji tyto kotouce velkou vyhodu oproti levnéjsim brusnym kotou-
¢0m z karbidu kiemiku.
Tvar 1A1
Tvar Obj. éislo DxTxH U-X Specifikace Vs.m/s
1A1 914284 200x10x51 10-3 D 126 C75 B VIB-STAR 63
872702 250x15x51 15-3 D 126 C75 B VIB-STAR 63
897485 300x15x127 15-3 D 126 C75 B VIB-STAR 63
907436 300x20x127 20-3 D 126 C75 B VIB-STAR 63
914288 300x20x76,2 20-3 D 126 C75 B VIB-STAR 63
924298 350x20x127 20-3 D 126 C75 B VIB-STAR 63
914293 400x20x127 20-3 D 126 C75 B VIB-STAR 63

Pokyny k orovnavani a ostreni najdete od strany 140.






1.3 Profilové brouseni
Nastroje pro profilové brouseni
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Profilové brouseni

V ramci procesu profilového brouseni se do materialu
vybrusuji pfedem definované profily. Aby to bylo moz-

né provest, je nutné orovnanim kotouce vytvorit ,negativ
profilu®. Jako systémovy dodavatel spole¢nost TYROLIT
nabizi nejen brusné kotouce, ale pro tento ucel také vhod-

ny orovnavac.

Vysoce presné nastroje pro profilové
brouseni jsou zakladem systému pro
zajisténi optimalni kvality a vyrabéji se
s vyuzitim nejmodernéjSich vyrobnich
technologii a zafizeni. Proto jsme

vzdy schopni vyhovét poZzadavkim
nasich zakaznik(.

Spole¢nost TYROLIT tyto nastroje
vyrabi s vysoce porézni strukturou a
s vyuzitim specialniho korundu. Diky

42

tomu mdzeme dosahnout optimalni
stalosti profilu s minimalnim opotre-
benim diamant{ pfi orovnavani.
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Doporuceny zpusob pouziti

¢ » @ €06 ®&1woe

Specifikace Hlinik Nelegované a Vysoce legované oceli Rychlo- Nere- Tvrdokov Pramys- Litina Brouseni Brouseni Stranka

nizkolegované oceli fezna zova lova kera- za za

" - - - ocel mika sucha mokra
Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené
ocel

80A () [ [ () 44, 45
C (nitrido- () o () [ 44
vana ocel)
® Hodi se velmi dobre Hodi se za urcitych podminek

Poznamky pro aplikaci

Doporuéena pracovni rychlost kotouce: 25-30 m/s
Pfisuv: 0,003-0,1 mm/1 zabér

Rychlost posuvu: 10-20 m/min

Zajistit dobry privod chladici kapaliny

Optimalni chlazeni najdete na strané 140 bis 146

Tvary

Tvar 1
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Profilové brouseni
Bézna keramika
pro vysoce legované oceli

-?260C0

Specifikace Hlinik Nelegované a

Vysoce legované oceli Rychlofez- Nerezova Tvrdokov Primyslova Litina

Brouseni  Brouseni

nizkolegované oceli na ocel ocel keramika za za
" ~ ” N sucha mokra
Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené
80A ([ [ [ [ J ([ [ ]
C (nitrido- Y ™) Y ™) Y ™)
vana ocel)

Doporucéena skladova polozka

kfemiku a zrnitosti C180 pro hlubinné brouseni.

Pro bézné profilové brouseni s keramikou nabizime kotouc&e se specialnim korundem a vysoce porézni strukturou.
Kotouce jsou k dispozici se zrnitosti 80 a 120 pro plosné brouseni s vratnym pohybem a v provedeni s karbidem

Obj. cislo DxTxH Specifikace

927194 250x16x51 80A 1202 J9A V17 P8
148656 250x20x51 80A 1202 J9A V17 P8
163110 225x25x51 80A 802 J9A V17 P25
337183 250x20x51 C 180 FBA V18 P8

* Pro ocel po nitridaci

Sife sortimentu*

180 F 8 Skladova polozka

C 120-180 F 8 Dodaci Ihdita 5-6 tydnd

* Z vyrobnich ddvod( se mize minimalni mnoZstvi pro objednani neskladovych poloZek lisit.
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Alternativni skladova polozka

Tvar Obj. ¢islo DxTxH Specifikace

1 876590 180x10x32 80A 1209 I7G V112
876610 180x13x32 80A 1209 17G V112
876616 180x6x32 80A 1209 I7G V112
876613 180x8x32 80A 1209 I7G V112
876619 200x10x32 80A 1209 I7G V112
876611 200x13x32 80A 1209 I7G V112
876618 180x10x32 80A 809 J7G V111
876591 180x13x32 80A 809 J7G V111
688752 200x10x32 80A 809 J7G V111







‘ |

D

1.4 Rovinné brouseni
\ s krouzky a segmenty
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Rovinné brouseni
s krouzky a segmenty

Na rozdil od rovinného brouseni obvodem se proces pfi
pouzivani krouzkd a segment( provadi bocni plochou. To je
Casto vynuceno konstrukci stroje a rozméry obrobku a vyza-
duje to snizeni povolené pracovni rychlosti.

V tomto procesu se pouzivaji hru- Setfit chladivem. moostficimu efektu. | zde se pouzi-
ba brusna zrna a brouSeni je proto Tyto nastroje jsou velmi oblibené (ze- vaji hrubé a velmi porézni nastroje s
obzvlasté vykonné. Protoze pfi jména pro ostfeni hoblovacich nozd), nizkou tvrdosti.

segmentovém brouseni ¢asto dochazi  a to nejen diky obzvlast studenému
k prestavkam, pomaha proces také brouseni, ale také diky svému sa-



ROVINNE BROUSENI S KROUZKY A SEGMENTY 49

Doporuceny zpusob pouziti

& @ ® S0 © & WO 6

Specifikace Hlinik Nelegované a Vysoce legované oceli Rychlo- Nere- Tvrdokov Pramys- Litina Brouseni Brouseni Stranka
nizkolegované oceli fezna zova lova kera- za za
. N - B ocel ocel mika sucha mokra
Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené
89A kera- ) ) ® 50
mické pojivo
89A prysky- (] (] o 50
fi€né pojivo
454A, 97A [} [ ) ([ J 51
91A, 92A o (] (] o 50
® Hodi se velmi dobre Hodi se za urcitych podminek

Poznamky pro aplikaci

Doporucena pracovni rychlost nastroje: 25-30 m/s
Rychlost posuvu: 2-10 m/min

Pfisuv 0,005-0,03 mm/1 zabér

Vyjiskfovani bez pfisuvu na 1-3 zabéry

Zajistit dostate¢ny pfivod chladici kapaliny

Tvar 2 Tvar 3101 Tvar 3109
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Rovinné brouseni prstenci
Bézna keramika nebo pryskyrice
na vysoce legované a rychloiezné oceli

<

Specifikace Nelegované a Vysoce legované oceli Rychlofezna ocel Nerezova Brouseni

nizkolegované oceli ocel za
mokra
Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené

50A [ ] o [ J

89A keramické ) Y Y ™Y )

pojivo

89 A pryskyficné Y Y ™) )

pojivo

97A, 454A (] [ ) ([ J ([ J [ J

91A, 92A ® (] ( ®

Doporucéena skladova polozka

D
Prstence pro rovinné brouseni se vyrabéji s vysoce poréznim keramickym pojivem se zrnitosti
W, 46 nebo s pryskyfiénym pojivem se zrnitosti 60. Jsou idealné vhodné pro vysoce legované a
| rychlofezné oceli a splfuji nejpfisnéjsi pozadavky na kvalitu povrchu.
1 Prstence s vysokym vykonem Ubéru materidlu se pouzivaji pfedevsim pro hobliky a fezacky
1 na papir. Méjte na paméti, Ze pryskyrici pojené prstence maji pouze omezenou odolnost proti
chladivu.
Tvar 2
Tvar Obj. cislo DxT-W Specifikace Poznamka
2 323627 200x90-W=20 89A 46 K14 B10 LW42
520628 200x90-W=20 89A 60 G4 B22 W4E
469614 200x100-W=20 89A 602 G4 B22 W4E
469619 250x100-W=20 89A 602 G4 B22 W4E
712089 200x90-W=20 89A 60 H6A V217
598771 200x90-W=20 97A 54 110A V55
461733 200x90-W=20 91A 461 GOA V217 B3
133933 200x90-W=20 454A 46 HI9 V3
468751 200x100-W=20 89A 46 G10A V217 B3
664621 200x90-W=20 92A 461 H10A V237 Géckel, Reform (hoblovaci a sekaci
664622 200x100-W=20 92A 461 H10A V237 noze)

103 709899

103K02 Prislusenstvi: lepidlo Vinapas 0,5 kg
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Rovinné brouseni segmenty
bézna keramika
na vysoce legované a rychloifezné oceli

‘d

@

01

- L
Tvar 3101 Tvar 3109
Segmenty pro rovinné brouseni se vyrabéji ze smési s mikrokrystalickym Nabizeji vysoky vykon Ubéru materidlu a maji samoostrici efekt.

korundem, napfiklad 454A pro vysoce legované a rychlofezné oceli nebo
50A a 89A pro mékkeé a nizkolegované oceli.

Tvar Obj. éislo BxCxL / B/AxCxL Specifikace
3101 34040293 80x25x150 454A 361 112 V3 P2
34386911 90x35x160 452A 36 112 V3 P2
664628 120x40x200 454A 461 K13 V3
. 3109 570156 60/54x22x110 455A 46 M8 V3
; 36561 60/54x22x110 454A 36 J11 V3
34386465 60/54x22x180 454A 36 110 V3
118827 70/64x25x110 454A 46 K13 V3
285743 70/64x25x150 89A 46 G10A V2
571861 70/64x25x150 455A 46 M8 V3
587645 70/64x25x150 455A 46 J5 V3
872177 70/64x25x150 454A 46 K13 V3
723399 70/64x25x150 455A 54 K5 V3
229899 103/94x38x200 454A 461 K13 V3
664654 103/94x38x200 89A 362 IBA V2

664655 103/94x38x200 97A 461 G10A V237







1.5 Brouseni vnitrnich valcovych ploch

Nastroje pro brouseni vnitrnich valcovych ploch
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Brouseni vnitrnich valcovych ploch

Brous$eni vnitfnich valcovych ploch se pouziva hlavné pro
dokoncovaci obrabéni vnitfnich funk&nich ploch. Zviasté
Casto se pouziva pro spojeni s hrideli nebo napravou. Je
napfriklad mozné obrabét ozubena kola, systémy fizeni,
vstrikovaci systémy nebo duté hridele.

Spole¢nost TYROLIT se svymi jedna, doporucujeme misto béznych
nastroji s keramickym pojivem nabizi brusnych nastrojl nase kotouce s
optimalni stalost profilu a nizké tepel-  diamanty a CBN.

né zatizeni diky studenému brouseni.

Podle toho, o jaky zpUsob pouZiti se
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Doporuceny zpusob pouziti

& @

?» @0 © © 3O 6

Specifikace Hlinik Nelegované a Vysoce legované oceli Rychlo- Nere- Tvrdokov Pramys- Litina Brouseni Brouseni Stranka
nizkolegované oceli fezna  zova lova kera- za za
ocel ocel mika sucha mokra
Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené
89A o [ ] 56, 57
97A, AT o [ ] (] [ ] 57, 58
B ) ) ® 59,60
D ° ° ® 60 6

® Hodi se velmi dobre

Poznamky pro aplikaci

Konvenéni nastroj
Doporucena pracovni rychlost nastroje: 30-50 m/s
Pfisuv pro hrubovani: 0,02-0,05 mm/1 zabér

Prisuv pro stfedni brouseni — pfisuv:
0,01-0,005 mm/zabér

Prisuv pro jemné brouSeni — pfisuv:
0,001-0,002 mm/zabér

Vyjiskieni bez pfisuvu na 5 zabeér(

Zaijistit dostate¢ny pfivod chladici kapaliny

Tvary

Hodi se za urcitych podminek

Super abrazivni nastroje CBN a diamant

Doporucena rychlost nastroje u rychlofeznych
nastrojovych oceli je 15-35 m/s

Doporuéena rychlost nastroje u tvrdokovl a priimyslo-
vé keramiky je v rozsahu 15-25 m/s

Doporucuje se chlazeni emulzi

‘ D ‘ L
LH*
I _ — Fro]
|_¢ j > > e 0
TR & I 1~ U

n

Tvar 1 Tvar 5 Tvar 1A1 Tvar 1A1W
L L

> - - > _ _
Tvar 1A1W 2 Tvar 1A1W 3
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Brouseni vnitinich valcovych ploch

Bézna keramika w @
na nelegované a nizkolegované oceli
Specifikace Hlinik Nelegované a Vysoce legované oceli Rychlofez- Nerezova Tvrdokov Primyslova Litina Brouseni  Brouseni
nizkolegované oceli na ocel ocel keramika za za
. i - i sucha mokra
Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené
89A [ J [ J o ([ J o o [ J

Doporuéena skladova polozka

Tyto univerzalni kotou€e pro brouseni vnitfnich valcovych ploch
vyrobené ze specialniho korundu se pouzivaji k brouseni prlichozich
a stfedicich otvord. Nabizeji vysoky vykon Ubéru materidlu a vynikajici
tvarovou stélost.

Provedeni 89A60 se pouziva predevsim pro mékké oceli a 89A80 pro

kalené oceli.
Tvar 1 Tvar 5

Tvar Obj. ¢islo DxTxH PxF Specifikace Vs.m/s Bal. j.

1 234391 15x15x6 89A 602 J5 V111 50 50 25

ﬂw 807005 15x15x6 89A 802 15 V111 50 50 25

234390 20x20x6 89A 602 J5 V111 50 50 25

664711 20x20x6 89A 802 15 V111 50 50 25

664716 25x25x10 89A 802 15 V111 50 50 10

795621 25x25x10 89A 602 J5 V111 50 50 10

664699 25x25x6 89A 602 J5 V111 50 50 10

664712 25x25x6 89A 802 15 V111 50 50 10

664715 25x25x8 89A 802 15 V111 50 50 10

807013 25x25x8 89A 602 J5 V111 50 50 10

664717 30x30x10 89A 802 15 V111 50 50 10

445055 32x25x10 89A 602 J5 V111 50 50 10

563191 32x32x10 89A 802 15 V111 50 50 10

664704 32x32x10 89A 602 J5 V111 50 50 10

664706 40x40x13 89A 602 J5 V111 50 50 10

664719 40x40x13 89A 802 15 V111 50 50 10

234387 50x40x16 89A 602 J5 V111 50 50 10

664721 50x40x16 89A 802 15 V111 50 50 10

664708 50x50x16 89A 602 J5 V111 50 50 10

664722 50x50x16 89A 802 15 V111 50 50 10

5 664768 20x20x6 13x7 89A 602 J5 V111 50 50 25

664787 20x20x6 13x7 89A 802 15 V111 50 50 25

664772 25x25x10 16x10 89A 602 J5 V111 50 50 10

664792 25x25x10 16x10 89A 802 15 V111 50 50 10

664771 25x25x6 12x13 89A 602 J5 V111 50 50 10
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|

Tvar Obj. cislo DxTxH PxF Specifikace Vs.m/s Bal. j.

5 664793 32x32x10 18x16 89A 802 15 V111 50 50 10
664780 40x40x13 20x20 89A 602 J5 V111 50 50 10
664794 40x40x13 20x20 89A 802 15 V111 50 50 10
664783 50x40x16 30x13 89A 602 J5 V111 50 50 10
664785 50x50x16 25x25 89A 602 J5 V111 50 50 10
664796 50x50x16 25x25 89A 802 15 V111 50 50 10
34392592 75x50x16 32x25 89A 60 J5 V111 50 50 10

Brouseni vnitrnich valcovych ploch

Bézna keramika @‘ @ ‘
na vysoce legované a rychlorezné oceli

Specifikace Hlinik Nelegované a Vysoce legované oceli Rychlofez- Nerezova Tvrdokov Primyslova Litina Brouseni  Brouseni

nizkolegované oceli na ocel ocel keramika za za
sucha mokra
Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené
97A, AT ([ J [ J ([ J ([ J ([ J
Doporuéena skladova polozka

D D S e " i e

Tyto nastroje s keramickym pojivem pro brouseni vnitfnich valcovych

TL— ploch predstavuiji cenové vyhodnou alternativu k néstrojdim s nitridem

{ boru a zajistuji dobry vykon Ubéru materidlu. Smés s mikrokrystalic-
N i kym korundem AT60 je vhodna pro univerzalni pouZiti.
H - - Ten spravny produkt pro svoje potfeby najdete v nasem Sirokém
sortimentu.
Tvar 5

Obj. cislo DxTxH PxF Specifikace Vs.m/s Bal. j.
781647 15x15x6 97A 802 15 V112 80 80 25
781649 20x20x6 97A 802 15 V112 80 80 25
664669 25x25x10 97A 802 15 V112 80 80 10
664666 25x25x6 97A 802 15 V112 80 80 10
664668 25x25x8 97A 802 15 V112 80 80 10
664670 30x30x10 97A 802 15 V112 80 80 10
664672 32x25x10 97A 802 15 V112 80 80 10
747519 32x32x10 97A 602 K6 V112 80 80 10
664673 32x32x10 97A 802 15 V112 80 80 10
747522 40x25x10 97A 602 K6 V112 80 80 10
664675 40x40x13 97A 802 15 V112 80 80 10
664677 50x40x16 97A 802 15 V112 80 80 10
664679 50x50x16 97A 802 15 V112 80 80 10
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Doporucéena skladova polozka
Tvar Obj. cislo DxTxH PxF Specifikace Vs.m/s Bal. j.
1 664683 15x15x6 AT 60 J6 VCOL 80 80 25
w 664684 20x20x6 AT 60 J6 VCOL 80 80 25
664689 25x25x10 AT 60 J6 VCOL 80 80 10
coLumeld 664685 25x25x6 AT 60 J6 VCOL 80 80 10
664686 25x25x8 AT 60 J6 VCOL 80 80 10
664692 30x30x10 AT 60 J6 VCOL 80 80 10
664694 32x32x10 AT 60 J6 VCOL 80 80 10
664695 40x40x13 AT 60 J6 VCOL 80 80 10
664696 50x40x16 AT 60 J6 VCOL 80 80 10
664697 50x50x16 AT 60 J6 VCOL 80 80 10
5 664728 20x20x6 13x7 97A 80215 V112 80 80 10
664738 25x25x10 16x10 97A 802 15V112 80 80 10
664737 25x25x6 12x13 97A 80215 V112 80 80 10
664742 32x32x10 18x16 97A 802 15V112 80 80 10
664744 40x40x13 20x20 97A 80215 V112 80 80 10
664746 50x40x16 30x13 97A 802 15V112 80 80 10
664749 50x50x16 25x25 97A 80215 V112 80 80 10
5 664757 20x20x6 13x7 AT 60 J6 VCOL 80 80 10
664760 25x25x10 16x10 AT 60 J6 VCOL 80 80 10
664759 25x25x6 12x13 AT 60 J6 VCOL 80 80 10
664761 32x32x10 18x16 AT 60 J6 VCOL 80 80 10
664764 40x40x13 20x20 AT 60 J6 VCOL 80 80 10
664766 50x40x16 30x13 AT 60 J6 VCOL 80 80 10
664767 50x50x16 25x25 AT 60 J6 VCOL 80 80 10
Alternativni skladova polozka
Tvar Obj. éislo DxTxH PxF Specifikace Vs.m/s Bal. j.
4 34385488 70x25x16 454A 60 K10 V3 80 80 10
5 293798 25x25x10 16x10 454A 1002 K9 V3 80 80 10
232811 40x40x10 16x20 455A 801 L6 V3 80 80 10
34385487 70x60x20 30x20 454A 60 K10 V3 80 80 10
747511 20x20x6 13x7 97A 602 K6 V112 80 80 10
747516 25x25x10 16x10 97A 602 K6 V112 80 80 10
747526 40x32x16 25x13 97A 602 K6 V112 80 80 10
747530 50x40x16 30x13 97A 602 K6 V112 80 80 10
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Brouseni vnitrnich valcovych ploch

CBN s pryskyriénym pojivem

na vysoce legované a rychloiezné oceli

Hee

Specifikace Hlinik Nelegované a

Vysoce legované oceli

Rychlofez- Nerezova Tvrdokov Priimyslova Litina Brouseni  Brouseni

nizkolegované oceli na ocel keramika za za
. . . - sucha mokra
Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené
B ([ J [ J

Doporuc¢ena skladova polozka

D
X
| V porovnani s béznymi keramickymi brusnymi nastroji maji produkty s CBN delsi zivot-
! D nost a mnohem kratsi dobu brouseni. Zajistuiji také vysokou stélost rozmérl obrobku.
| 5 ,ﬂ Tyto produkty s pryskyfi€nym pojivem se pouzivaji predevsim pro obrabéni vysoce
|l| legovanych a rychlofeznych oceli, ale Ize je pouzit i pro nerezovou ocel.
Tvar 1A1
Tvar Obj. cislo DxTxH U-X Specifikace
1A1 384481 12x10x6 10-2 B 126 C75 B 54 AL
34937 15x10x6 10-2 B 126 C75 B 54 AL
127356 20x10x6 10-2 B 126 C75 B 54 AL
55282 25x10x8 10-3 B 126 C75 B 54 AL
43017 30x10x10 10-3 B 126 C75 B 54 AL
467422 40x10x10 10-3 B 126 C75 B 54 AL

Brouseni vnitrnich valcovych ploch

CBN s galvanickym pojivem
na vysoce legované a rychlofezné oceli

@e

Specifikace Hlinik Nelegované a

Vysoce legované oceli

Rychlofez- Nerezova

Tvrdokov Priimyslova Litina Brouseni  Brouseni

nizkolegované oceli na ocel keramika za za
sucha mokra
Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené
B ® [ J
Doporuc¢ena skladova polozka
L L L
> - > - - - - a
Tvar 1A1W Tvar 1A1W 2 Tvar 1A1W 3
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<

Doporuc¢ena skladova polozka

V porovnani s béznymi keramickymi brusnymi nastroji maji produkty s vysoce legovanych a rychlofeznych oceli, ale Ize je pouzit i pro nerezovou
CBN delsi Zivotnost a mnohem kratsi dobu brouseni. Zajistuji také vysokou ocel.

stalost rozmérd obrobku.

Tyto produkty s galvanickym pojivem se pouzivaji pfedev$im pro obrabéni

Tvar Obj. éislo DxU YxL Specifikace Bal. j. Poznamka
S 1ATW 477403 1,5x4 S3x50 B 91 GST 5
N 477406 2x4 S3x50 B 91 GST 5
S Q 477407 2,5x4 S3x50 B 91 GST 5
477409 3x5 S3x50 B 91 GST 5

477411 4x5 S3x50 B 126 GST 5 CBN jedno-

477412 5x7 S3x50 B 126 GST 5 vrstvy

477413 6x7 S6x50 B 126 GST 5
477414 7x8 S6x50 B 126 GST 5
477416 8x10 S6x50 B 126 GST 5
477418 12x10 S6x50 B 151 GST 5

Brouseni vnitinich valcovych ploch

Diamanty s pryskyfiénym pojivem M . ‘
na karbid wolframu a technickou keramiku
Specifikace Hlinik Nelegované a Vysoce legované oceli Rychlofez- Nerezova Tvrdokov Primyslova Litina Brouseni  Brouseni
nizkolegované oceli na ocel ocel keramika za za
. . . - sucha mokra
Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené
D o [ [

Doporuc¢ena skladova polozka

D
X V porovnani s béznymi keramickymi brusnymi nastroji maji produkty s diamanty delsi
} 5 zivotnost a mnohem krat$i dobu brougeni. Zajistuji také vysokou stalost rozmért
; '1 obrobku.
f . Tyto produkty s pryskyfi€nym pojivem se pouzivaji hlavné pro obrabéni karbidu wolfra-
H mu a technické keramiky.
Tvar 1A1
Tvar Obj. cislo DxTxH U-X Specifikace
1A1 786986 12x10x6 10-2 D91 C75B 52 AL
786953 20x10x6 10-2 D91 C75B 52 AL
665019 25x10x8 10-3 D91 C75B 52 AL
319980 30x10x10 10-3 D91 C75B 52 AL

34172349 40x10x10 10-3 D91 C75B 52 AL
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Brouseni vnitrnich valcovych ploch
Diamanty s galvanickym pojivem
na karbid wolframu a technickou keramiku

Heeo

Specifikace Hlinik Nelegované a Vysoce legované oceli Rychlofez- Nerezova Tvrdokov Priimyslova Litina Brouseni  Brouseni
nizkolegované oceli na ocel ocel keramika za za
sucha mokra
Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené
D ([ ([ ([
Doporucéena skladova polozka
L L L
> _ - > - - [a] > _ _
Tvar 1A1W Tvar 1A1W 2 Tvar 1A1W 3

Tyto produkty s galvanickym pojivem se pouzivaji hlavné pro obrabéni kar-
bidu wolframu a technické keramiky. V porovnani s béznymi keramickymi
brusnymi nastroji maji produkty s diamanty del$i Zivotnost a mnohem kratsi
dobu brouseni.

Zajistuji také vysokou stalost rozmér(i obrobku a maji nizky brusny pfitlak.
Proto jsou idedlné vhodné pro obrabéni malych primeérd.

Tvar Obj. cislo DxU YxL Specifikace Bal. j. Poznamka
1A1W 477335 1x4 S3x51 D91 X GST 5
477342 2x4 S3x51 D91 X GST 5
477346 3x5 S3x50 D91 X GST 5
477349 4x5 S3x50 D 126 X GST 5 Diamantova vrstva
477352 6x7 S6X53 D 126 X GST 5 jednoduchd
477356 8x10 S6x50 D 126 X GST 5
477358 10x10 S6x50 D 151 X GST 5
477360 15x10 S6x50 D 151 X GST 5







1.6 Rucni brouseni
Pilniky a kameny
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Rucni brouseni

Spole¢nost TYROLIT ma Sirokou nabidku ru¢nich nastrojd,
tedy pilnik(, kamen( a ocilek na ru¢ni obtahovani. Tyto na-
stroje nabizime v provedeni z korundu i z karbidu kfemiku.

NaSe pilniky, ostfici kameny, pilniky rucni Cisténi patfi témér k povinné vy-
s nozovym profilem jsou dostupné s bavé kazdé dilny. Umozriuje snadné
riznou zrnitosti od hrubé po pro- odstranéni necistot, rzi a natérovych
vedeni ,,Super® podle zamysleného hmot z povrchd.

zpUsobu pouziti. Kameny TYFIX pro



RUCNI BROUSENI PILNIKY A KAMENY

Tvary

Tvar 9010

Tvar 9020

Tvar 9030

D I

Tvar 90K

Tvar 90B

T

C

Tvar 90W

Tvar 9011

D

Tvar 9040

Tvar 90TY-1003A

Tvar 90SK

Tvar 90HM

==

Tvar 90FHG

B L

Tvar 90TY

Tvar 90TY-1002A
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Plochy pilnik %
S keramickym pojivem

Tyto pilniky se pouZivaji zejména pro obrabéci nastroje v dfevozpracujicim prdmyslu a
pfi konstrukci strojl. Z provedeni v rlizné zrnitosti si mlzete vybrat ten nejlepsi produkt
pro svoje potreby.

Pilniky z karbidu kfemiku se pouZivaji hlavné pro karbid wolframu a nastroje osazené
karbidem wolframu a maji Sedozelenou barvu. Oranzova se pouziva predevsim pro
v8echny typy bézné oceli a nerezovou ocel.

Tvar 9010
Tvar Obj. gislo BxCxL Specifikace Zrnitost Bal. j.
9010 34331970 13x6x150 89A 80 G8A V217 10
34331994 13x6x150 89A 120 J5A V227 10
734089 19,1x9,5x100 89A 80 J4A V227 10
734090 19,1x12,7x100 89A 80 J4A V227 10
34369031 20x6x150 89A 100 G8A V217 10
290181 20x8x150 88A 100 G7A V217 10
34331996 20x12x150 89A 120 H8A V227 10
34383077 25x10x150 88A 80 G7A V217 10
34383074 25x10x150 88A 150 G7TA V217 10
34383075 25x10x150 88A 220 G7A V217 10
34383076 25x10x150 88A 320 G7AV 217 10
557 6x3x100 C STREDNI 240 10
556 6x3x100 C HRUBA 120 10
555 6x3x100 C JEMNY 400 10
548 6x3x100 89A STREDNI 240 10
547 6x3x100 89A JEMNY 400 10
566 30x13x200 C STREDNI 240 10
564 30x13x200 C JEMNY 400 10
554 30x13x200 89A STREDNI 240 10
563 13x6x150 C STREDNI 240 10
562 13x6x150 C HRUBA 120 10
561 13x6x150 C JEMNY 400 10
552 13x6x150 89A STREDNI 240 10
551 13x6x150 89A JEMNY 400 10
560 10x5x100 C STREDNI 240 10
559 10x5x100 C HRUBA 120 10
558 10x5x100 C JEMNY 400 10
550 10x5x100 89A STREDNI 240 10

549 10x5x100 89A JEMNY 400 10
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Ctvercovy pilnik J
S keramickym pojivem

Ctvercové pilniky se pouzivaji zejména pro nastroje v dievozpracujicim priimyslu a pfi kon-
strukci stroju. Pilniky z karbidu kiemiku se pouZivaji hlavné pro karbid wolframu a nastroje
osazené karbidem wolframu a maji Sedozelenou barvu. OranZova se pouziva pfedevsim pro
B L vSechny typy bézné oceli a nerezovou ocel.

Z provedeni v r(zné zrnitosti si mlzete vybrat ten nejlepsi produkt pro svoje potfeby.

Tvar 9011
Tvar Obj. éislo BxCxL Specifikace Zrnitost Bal. j.
9011 285090 19,1x100 89A 80 J4A V237 10
290183 20x150 88A 100 G7TA V217 10
728 6x100 89A JEMNY 400 10
729 6x100 89A STREDNI 240 10
747 6x100 C JEMNY 400 10
749 6x100 C STREDNI 240 10
732 10x100 89A STREDNI 240 10
733 10x100 89A JEMNY 400 10
752 10x100 C JEMNY 400 10
754 10x100 C STREDNI 240 10
738 13x150 89A JEMNY 400 10
739 13x150 89A STREDNI 240 10
758 13x150 C JEMNY 400 10
760 13x150 C STREDNI 240 10
741 16x150 89A JEMNY 400 10
742 16x150 89A STREDNI 240 10
761 16x150 C JEMNY 400 10
763 16x150 C STREDNI 240 10
746 20x200 89A STREDNI 240 10
767 20x200 C JEMNY 400 10
768 20x200 C HRUBA 120 10
769 20x200 C STREDNI 240 10

6341 20x200 89A JEMNY 400 10
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Trojhranny pilnik

S keramickym pojivem

e

e

Tyto pilniky se pouZivaji zejména pro obrabéci nastroje v dfevozpracujicim primyslu a pfi
konstrukci strojd. Z provedeni v rlizné zrnitosti si mGzete vybrat ten nejlepsi produkt pro

svoje potreby.

Pilniky z karbidu kfemiku se pouzivaji hlavné pro karbid wolframu a nastroje osazené karbi-
dem wolframu a maji Sedozelenou barvu. Oranzova se pouziva pfedevsim pro v§echny typy
béZné oceli a nerezovou ocel.

Tvar 9020
Tvar Obj. ¢islo BxL Specifikace Zrnitost Bal. j.
9020 501 6x100 89A STREDNI 240 10
518 6x100 C JEMNY 400 10
519 6x100 C STREDNI 240 10
505 10x100 89A JEMNY 400 10
504 10x100 89A STREDNI 240 10
523 10x100 C JEMNY 400 10
525 10x100 C STREDNI 240 10
511 13x150 89A JEMNY 400 10
510 13x150 89A STREDNI 240 10
531 13x150 C JEMNY 400 10
533 13x150 C STREDNI 240 10
8807 16x150 89A JEMNY 400 10
512 16x150 89A STREDNI 240 10
534 16x150 C JEMNY 400 10
536 16x150 C STREDNI 240 10
8808 20x200 89A JEMNY 400 10
516 20x200 89A STREDNI 240 10
540 20x200 C JEMNY 400 10
542 20x200 C STREDNI 240 10
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Palkulaty pilnik \;ﬁ
S keramickym pojivem

Palkulaté pilniky se pouzivaji zejména pro nastroje v difevozpracujicim prdmyslu a pfi kon-
strukci stroju. Pilniky z karbidu kiemiku se pouZivaji hlavné pro karbid wolframu a nastroje

L' ' ] osazené karbidem wolframu a maji Sedozelenou barvu. OranZova se pouziva predevsim pro
vSechny typy bézné oceli a nerezovou ocel.
Tvar 9040 Z provedeni v rlzné zrnitosti si mzete vybrat ten nejlepsi produkt pro svoje potfeby.
Tvar Obj. éislo DxL Specifikace Zrnitost Bal. j.
9040 6313 6x100 89A STREDNI 240 10
603 10x100 89A STREDNI 240 10
607 13x150 89A STREDNI 240 10
629 13x150 C JEMNY 400 10
610 16x150 89A STREDNI 240 10
632 16x150 C JEMNY 400 10
633 16x150 C STREDNJ 240 10
637 20x200 C STREDNI 240 10
Kulaty pilnik \;ﬁ
S keramickym pojivem

Tyto pilniky se pouzivaji zejména pro obrabé&ci nastroje v dfevozpracuijicim priimyslu a pfi
konstrukci strojd. Z provedeni v rizné zrnitosti si mdzete vybrat ten nejlepsi produkt pro
svoje potfeby.

Pilniky z karbidu kfemiku se pouzivaji hlavné pro karbid wolframu a nastroje osazené karbi-

L dem wolframu a maji S$edozelenou barvu. OranZzova se pouziva pfedevsim pro vSechny typy

Tvar 9030 bézné oceli a nerezovou ocel.

Tvar Obj. éislo DxL Specifikace Zrnitost Bal. j.

9030 614 6x100 C JEMNY 400 10
616 6x100 C STREDNI 240 10
660 6x100 89A JEMNY 400 10
656 10x100 C JEMNY 400 10
664 10x100 89A JEMNY 400 10
666 10x100 89A STREDNI 240 10
657 13x150 89A JEMNY 400 10
671 13x150 89A STREDNI 240 10
691 13x150 C JEMNY 400 10
693 13x150 C STREDNI{ 240 10
674 16x150 89A STREDNI 240 10
696 16x150 C JEMNY 400 10

698 16x150 C STREDNI{ 240 10
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Pilnik s nozovym profilem
S keramickym pojivem

=

ik

Keramické pilniky s nozovym profilem se pouZivaji pro brouseni a ostfeni nozd. Jsou idealni

pro opracovani ostii z rychlofezné oceli a vysoce legovanych oceli.

jc Z provedeni v rlizné zrnitosti si mGzete vybrat ten nejlepsi produkt pro svoje potfeby.
Tvar 90FMK
Tvar Obj. cislo BxCxL Specifikace Zrnitost Bal. j.
90FMK 6321 25x3x100 89A JEMNY 400 10
6322 25x3x100 89A STREDNI 240 10
6324 25x3x100 C STREDNI{ 240 10

Kombinovany brusny kamen
S keramickym pojivem

Tvar 90K

Tvar 90SK

Pomoci kombinovanych brusnych kamen( spole¢nosti TYROLIT mUizete odstrafiovat otfepy rlznych obrobkd. Diky dvéma rdznym zrnitostem budete vzdy

pro danou situaci mit to, co potrebujete.

Tyto produkty Ize pouZit také k obtahovani magnetickych stold.

Tvar Obj. cislo BxCxL Specifikace Zrnitost Bal. j.

90K 185988 18x10x75 89A KOMBI 120/400 10
186109 18x10x75 C KOMBI 120/400 10
642 25x13x100 C KOMBI 120/400 10
6314 25x13x100 89A KOMBI 120/400 10
6317 40x20x125 C KOMBI 120/400 10
640 40x20x125 89A KOMBI 120/400 10
644 50x25x150 C KOMBI 120/400 10
645 50x25x200 C KOMBI 120/400 10
6315 50x25x150 89A KOMBI 120/400 10
6316 50x25x200 89A KOMBI 120/400 10

90SK 6318 25x20x100 C KOMBI 150/400 10
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Cepelovy brousici pilnik

S keramickym pojivem

-

Cepelové brousici pilniky se idealné hodi pro ostfeni nastrojii s tizkym ozubenim. Z prove-
deni v rdizné zrnitosti si mdZete vybrat ten nejlepsi produkt pro svoje potieby.

L Diky kuzZelovému tvaru je mozné brousit a odstrafiovat otfepy az k za¢atku zubu.
Tvar 90HM

Tvar Typové cislo BxC/C1xL Specifikace Zrnitost Bal. j.

90HM 576 25x6/1x100 89A JEMNY 400 10
577 25x6/1x100 89A STREDNI 240 10
583 25x6/1x100 C JEMNY 400 10
584 25x6/1x100 C STREDNI 240 10
579 45x6/2x115 89A STREDNI 240 10
587 45x6/2x115 C STREDNI 240 10
9017 45x6/2x115 C JEMNY 400 10
15885 45x6/2x115 89A JEMNY 400 10
578 45x10/3x100 89A JEMNY 400 10
586 45x10/3x100 C STREDNI 240 10
6309 45x10/3x100 89A STREDNI 240 10
6310 45x10/3x100 C JEMNY 400 10
28465 45x10/3x100 89A SUPER T3 1200 10
20332 50x16/5x150 C JEMNY 400 10

Ostrici kamen
S keramickym pojivem

7

Osttici kameny spole¢nosti TYROLIT se pouZivaji pfedevsim pro ostieni a obtahovani nozl
a bfitl. Proto se vyborné hodi pro v§echny zahradnické a dfevoobrabéci nastroje.
Z provedeni v rlizné zrnitosti si mGzete vybrat ten nejlepsi produkt pro svoje potfeby.

Tvar 90B
Tvar Typové ¢islo BxCxL Specifikace Zrnitost Bal. j.
90B 486453 25x10x150 89A 120 H7AV 237 P8 10
469 25x13x100 C STREDNI 240 10
-, 8804 25x13x100 89A STREDNI 240 1
20313 25x13x100 C JEMNY 400 10
20311 25x6x100 C JEMNY 400 10
28466 45x13x100 89A SUPER T3 1200 1
456 50x25x150 89A STREDNI 240 1
457 50x25x150 89A JEMNY 400 1
479 50x25x150 C JEMNY 400 1
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Ostrici kamen
S keramickym pojivem

Tvar Typové Eislo BxCxL Specifikace Zrnitost Bal. j.
90B 481 50x25x150 C STREDNI 240 1
28467 50x25x150 89A SUPER T3 1200 1
461 50x25x200 89A JEMNY 400 1
462 50x25x200 89A STREDNI 240 1
485 50x25x200 C STREDNI 240 1
486 50x25x200 C JEMNY 400 1

Hruby brousici kamen
S keramickym pojivem

=

Pomoci hrubych brousicich kamen( od spole¢nosti TYROLIT Ize odstrafiovat otfepy vel-

kych obrobkd, u kterych nejsou zadné pozadavky na kvalitu povrchu.

Pouzivaji se napfiklad k predbrouseni velkych dfevoobrabécich nastrojl, naptiklad Stipacek

Tvar 90B dreva.
Tvar Typové Eislo BxCxL Specifikace Zrnitost Bal. j.
90B 29382 50x25x200 1C 24 M5 V15 24 10
103622 50x25x200 1C 36 L5V15 36 10
28869 50x50x200 1C 24 M5 V15 24 10

Pilnik s rukojeti
S keramickym pojivem

=

: e

Pomoci pilnikd s rukojeti od spole¢nosti TYROLIT Ize odstrariovat otfepy velkych obrobkd,
u kterych nejsou zadné pozadavky na kvalitu povrchu.
Pouzivaji se napfiklad k pfedbrouseni velkych dfevoobrabécich nastrojl, naptiklad Stipacek

dreva.
Tvar 90FHG
Tvar Typové Eislo BxCxL Specifikace
90FHG 79664 40x30x230 C7005V18
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Dvouzrnny kamen na keramické obklady

S keramickym pojivem

e

Tvar 90K

Pomoci kamen( na ¢i§téni keramickych podkladd v provedeni 90K Ize odstrafiovat otfepy
keramickych obkladd a dlazdic a opracovavat zkosené hrany. Kameny v provedeni 90RH
umozriuji snadné opracovavani a hlazeni podlahovych potérd, betonovych a sadrovych
smesi.

Mzete pomoci nich napfiklad vyhladit pfeklady oken a dvefi, neZ je natfete. MiZete také

snadno opracovavat tézko pfistupna mista.
Tvar Obj. éislo BxCxL Specifikace
90K 175220 80x30x160 C 24 M5 V15/C 70 L5 V15
146640 120x30x200 C 24 M5 V15/C 70 L5 V15
90RH 20450 90x40x205 1C 24 L5 V15
brousek na kosu %
S keramickym pojivem
Nasge brousky se pouzivaji k preostieni kos a srpd. Tento produkt je k dispozici pouze v
provedeni s karbidem kfemiku.
Tvar 90W
Tvar Obj. cislo BxCxL Specifikace
90w 362775 35x13x230 AC-V
Ctvercovy pilnik %
S elastickym pojivem
Pomoci ¢tvercového pilniku s elastickym pojivem Ize provadét lehké odjehlovani a lesténi
obrobkd. Diky svému sloZeni se da pouzit pro velmi Siroké spektrum materiald.
Podle svych potreb si mdzete vybrat hrubou zrnitost pro odjehleni nebo jemnou pro leténi.
Tvar 9011
Tvar Obj. cislo BxL Specifikace Bal. j. Poznamka
9011 35677 15x100 C 80-BE15 10 Odjehleni (HRUBA)
6335 20x100 C 400 - BE15 10 Lesténi (JEMNY)
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TYFIX - Cistici kameny gﬁ
S elastickym pojivem

Kameny TYFIX na ruéni obtahovani slouzi k zlepSovani povrchové Upravy. PouZzivaji se
hlavné k odjehleni, lesténi a odstrafiovani rzi, $piny a natérd.

Kameny TYFIX jsou zvl&$té vhodné pro domdci pouZiti pfi ¢isténi domécich spotrebicd,
panvi a podobné z nerezové oceli a hliniku. MizZete je pouZit také k Cisténi spar mezi Pri-
myslova keramikami.

Tvar 90TY
Tvar Obj. cislo BxCxL Specifikace Zrnitost Barva
90TY 1870 40x20x50 C 100 - BE5 100 ZELENA
501861 40x20x80 C STREDNI 100 SEDA
1872 50x20x80 C 60 - BE5 60 ZELENA
1873 50x20x80 C 100 - BE5 100 ZELENA
1874 50x20x80 C 240 - BE5 240 ZELENA
502437 55x30x110 C STREDNI 100 TMAVE MODRA
502457 55x30x110 C JEMNY 240 SVETLE ODRA
Rucni brousici pilniky J
S pojivem z umélé pryskyfrice
Pilniky s pojivem z umélé pryskyfice se pouzivaji hlavné pro lapovani a Tento produkt je k dispozici pouze v provedeni s diamantovymi zrny a

odjehlovani velmi tvrdych materiald. Jsou tedy vhodné pro ostfeni feznych zrnitosti D35.
hran z karbidu wolframu.

Tvar Obj. éislo L L2-W-X Specifikace
\ 90H 91963 150 40-10-2 11D 35 C50 B 52 AL
“ 95717 150 25-10-2 11D 35 C50 B 52 AL
Diamantové pilniky J
S galvanickym pojivem
Tyto diamantové pilniky s galvanickym pojivem se pouzivaji hlavné pro tosti D126 a patfi ke standardni vybavé kazdého néstrojare. Na pozadani je
opracovani kalenych oceli a karbidu wolframu. Jsou vS8ak vhodné i pro dostupné provedeni s jemnou zrnitosti.

sklo, keramiku a materidly s tvrdosti nad 40 HRC.
Tento produkt je k dispozici pouze v provedeni s diamantovymi zrny a zrni-

Tvar Obj. cislo L L2-W-XxY/AUFN Specifikace Tvar pilniku
\ 90N 136535 140 70-3,6-1,5x2,92X70 D 126 GST trojhran
:b\\\ - 477283 140 70-2,4x3X70 D 126 GST Ctyrhran
%&N\ 477289 140 70-5-1,5x3X70 D 126 GST plocha $picka
477422 140 70-5-1,5x3X70 D 126 GST plochy

477430 140 70-5-2x3X70 D 126 GST pllkulaty
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Kotouce pro stojanovou brusku

Stojanoveé brusky jsou vSestranné stroje, které se v mnoha
dilnach pouzivaji k obrabéni rznych material(. Mezi vyrob-
ky v fadé kotou¢l pro stojanové brusky spolecnosti TY-
ROLIT tedy vzdy najdete ten spravny kotouc€ pro jakykoliv

material.

Kotouce pro univerzalni pouziti se montaz. Baleni Ize snadno skladovat
vyznacuji zvlasté klidnym chodem a na regdlech, ¢imz se uSetfi misto a
tim, Ze s nimi Ize snadno manipulo- naklady na skladovani.

vat. Soucasti kazdého baleni je sada
redukénich krouzk{ pro spravnou
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Doporuceny zpusob pouziti

& @ ® S0 C© & WO 6

Specifikace Hlinik Nelegované a Vysoce legované oceli Rychlo- Nere- Tvrdokov Pramys- Litina Brouseni Brouseni Stranka

nizkolegované oceli fezna zova lova kera- za za

. N - B ocel ocel mika sucha mokra

Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené
10A [ ] [ ] 78,79
89A o [ ] (] [ ] 80, 81
c ® e [ ) 82, 83, 84
® Hodi se velmi dobre Hodi se za urcitych podminek

Poznamky pro aplikaci

Brouseni nekalenych nizkolegovanych druhd
oceli normalnim korundem = 10A

Prebrusovani nastrojl z rychlofezné
oceli bilym uslechtilym korundem = 89A

Ostreni nastrojil osazenych tvrdokovem
pouze pomoci karbidu kfemiku = C

Tvary

Tvar 1
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Kotouce pro stojanové brusky
Bé&zna keramika Il
y JE

na nelegované a nizkolegované oceli

Specifikace Hlinik Nelegované a Vysoce legované oceli Rychlofez- Nerezova Tvrdokov Primyslova Litina Brouseni  Brouseni
nizkolegované oceli na ocel ocel keramika za za
. i - i sucha mokra
Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené
10A [ J ([ J ([ J ([ J

Doporuéena skladova polozka

Brusné kotouce s keramickym pojivem pro stojanové brusky se pouzivaji hlavné v dilnach a opravnach. Daji se
pouzivat univerzalné pro brouseni a ostfeni rliznych predmétd. K dispozici jsou rlizna specificka provedeni, ktera
Ize pouzit pfi hrubém i jemném brouseni.

Tyto kotouc€e se dodavaiji v baleni vhodném pro prodej a zabiraji tak pfi skladovani minimum mista. Dostupné
jsou i redukéni krouzky, které mohou byt soucasti baleni nebo je Ize objednat.

Obj. éislo DxTxH Specifikace Vs.m/s
7205 150x20x32 10A 46 N5A V217 40
2693 150x20x32 10A 60 M5A V217 40
52223 150x25x32 10A 46 N5A V217 40
2758 150x25x32 10A 60 M5A V217 40
2962 175x25x32 10A 60 M5A V217 40
68134 175x25x51 10A 60 M5A V217 40
548815 175x32x32 10A 60 M5A V217 40
600134 200x20x32 10A 36 N5A V217 40
15842 200x20x32 10A 46 N5A V217 40
15839 200x20x32 10A 60 M5A V217 40
781702 200x20x51 10A 60 M5A V217 40
31694 200x25x32 10A 46 N5A V217 40
502978 200x25x31,75 10A 60 N5A V217 40
9572 200x25x32 10A 60 M5A V217 40
3217 200x25x32 10A 80 M5A V217 40
116708 200x25x51 10A 46 N5A V217 40
718361 200x25x51 10A 60 M5A V217 40
664256 200x32x51 10A 36 N5A V217 40
675264 200x32x51 10A 46 N5A V217 40
516594 200x32x51 10A 60 M5A V217 40
3474 250x25x32 10A 60 M5A V217 40
664261 250x32x32 10A 36 N5A V217 40
3538 250x32x32 10A 60 M5A V217 40
737812 250x32x51 10A 60 M5A V217 40
110032 300x40x51 10A 60 M5A V217 40
34983 300x40x76 10A 60 M5A V217 40
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Alternativni skladova polozka

Tvar Obj. cislo DxTxH Specifikace Vs.m/s
1 34046758 125x15x32 10A 36 M5A V17 40
34046770 125x15x32 10A 60 M5A V17 40
147626 125x20x32 10A 60 M5A V17 40
147698 125x20x32 10A 36 M5A V17 40
34046759 150x15x32 10A 36 M5A V17 40
34046772 150x15x32 10A 60 M5A V17 40
146965 150x20x32 10A 601 M5A V217 40
147574 150x20x32 10A 36 P5A V17 40
147601 150x25x32 10A 36 P5A V17 40
16577 175x20x32 10A 36 P5A V17 40
147600 175x25x32 10A 36 P5A V17 40
147656 200x20x40 10A 36 P5A V17 40
146910 200x25x32 10A 361 P5A V17 40
147652 200x25x51 10A 36 P5A V17 40
34046763 200x32x40 10A 36 P5A V17 40
34046781 200x32x40 10A 60 M5A V17 40
34046764 250x25x40 10A 36 P5A V17 40
34046765 250x32x40 10A 36 P5A V17 40
147701 250x32x51 10A 36 P5A V17 40
34046785 300x40x40 10A 60 M5A V17 40
32981 350x50x127 10A 24 Q5A V17 40

Kotouce pro stojanové brusky

Bézna keramika ﬂ-|=l-ﬂ @ ‘

na vysoce legované a rychlorezné oceli

Specifikace Hlinik Nelegované a Vysoce legované oceli Rychlofez- Nerezova Tvrdokov Primyslova Litina Brouseni  Brouseni
nizkolegované oceli na ocel ocel keramika za za
. . . - sucha mokra
Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené
89A [ J o ([ J [ J [ [ J

Doporuéena skladova polozka

Tyto kotouce jsou vhodné pro brouseni a ostfeni teplotné citlivych oceli a nastroju z rychlofezné oceli.
Diky pouziti korundu Ize provadét zvlasté studené brouseni a obrobek tak neni vystaven dalSimu
tepelnému zatizeni.

Kotouce nabizime v mnoha rdznych rozmérech pro nejbéznéjsi zplsoby pouziti. Dostupné jsou i
redukéni krouzky, které mohou byt sou€asti baleni nebo je Ize objednat.
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Doporucena skladova polozka

Tvar Obj. cislo DxTxH Specifikace Vs.m/s
1 34046786 125x15x32 89A 60 L5A V217 40
- 2536 125x20x32 89A 60 M5A V217 40
i\t 281719 125x20x32 89A 80 M5A V217 40
v 449559 125x20x32 89A 46 M5A V217 40
14515 150x4x20 89A 60 J5A V217 40
664052 150x13x25 89A 80 M5A V217 40
34046788 150x15x32 89A 60 L5A V217 40
2697 150x20x32 89A 46 M5A V217 40
2699 150x20x32 89A 60 M5A V217 40
764468 150x20x32 89A 80 M5A V217 40
2762 150x25x32 89A 60 M5A V217 40
147614 150x25x32 89A 80 L5A V217 40
853353 150x25x32 89A 46 M5A V217 40
2916 175x20x32 89A 60 M5A V217 40
543615 175x20x32 89A 80 M5A V217 40
2973 175x25x32 89A 80 L5A V217 40
16022 175x25x32 89A 60 M5A V217 40
377415 175x25x51 89A 80 M5A V217 40
723118 175x25x51 89A 60 M5A V217 40
3020 175x32x32 89A 60 M5A V217 40
918448 175x32x32 89A 80 M5A V217 40
541741 200x10x32 89A 60 L5A V217 40
471114 200x20x31,75 89A 60 M5A V217 40
3142 200x20x32 89A 46 M5A V217 40
3145 200x20x32 89A 60 M5A V217 40
820958 200x20x32 89A 80 M5A V217 40
664048 200x20x51 89A 46 M5A V217 40
826839 200x20x51 89A 80 M5A V217 40
841086 200x20x51 89A 60 M5A V217 40
3224 200x25x32 89A 60 M5A V217 40
3220 200x25x32 89A 46 M5A V217 40
39540 200x25x32 89A 60 M5A V217 40
129550 200x25x32 89A 80 M5A V217 40
33435 200x25x51 89A 80 L5A V217 40
50184 200x25%51 89A 46 M5A V217 40
534539 200x25x51 89A 60 M5A V217 40
34046791 200x32x40 89A 60 L5A V217 40
78379 200x32x51 89A 80 M5A V217 40
99864 200x32x51 89A 46 M5A V217 40
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Tvar Obj. cislo DxTxH Specifikace Vs.m/s

1 723117 200x32x51 89A 60 M5A V217 40

P 817006 250x10x20 89A 60 L5A V217 40

e 'i-; 831179 250x25x32 89A 60 M5A V217 40

v 3545 250x32x32 89A 60 M5A V217 40

126665 250x32x32 89A 80 M5A V217 40

111799 250x32x51 89A 60 M5A V217 40

34046794 300x40x40 89A 60 L5A V217 40

867598 300x40x51 89A 60 M5A V217 40

30840 300x40x76 89A 60 M5A V217 40

Alternativni skladova polozka

Tvar Obj. ¢islo DxTxH Specifikace Vs.m/s

1 73667 150x10x20 89A 80 L5A V55 40
103872 150x20x16 89A 60 M5A V55 40
413774 150x20x20 89A 60 L5A V217 40
7210 150x20x32 89A 60 K5A V217 40
462826 175x20x20 50A 60 M8A V217 40
122996 200x20x20 89A 60 L5A V217 40
184247 200x20x20 89A 60 M5A V55 40
3144 200x20x32 89A 60 K5A V217 40
16615 200x20x32 89A 46 K5A V217 40
68340 200x25x20 89A 60 M5A V55 40
122997 200x25x20 89A 60 L5A V217 40
3222 200x25x32 89A 60 K5A V217 40
7374 200x25x32 89A 80 L5A V217 40
146630 200x25x32 89A 461 K5A V217 40
407610 250x10x32 89A 60 K5A V217 40

127554 300x32x127 89A 602 K5A V217 40
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Kotouce pro stojanoveé brusky

Bézna keramika E-I=Iﬂ ‘ @

na karbid wolframu a litinu

Specifikace Hlinik Nelegované a Vysoce legované oceli Rychlofez- Nerezova Tvrdokov Primyslova Litina Brouseni  Brouseni
nizkolegované oceli na ocel ocel keramika za za
. i - - sucha mokra
Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené
[¢] ([ J ([ o [ J [ J [ J

Doporucéena skladova polozka

PFi ostfeni nastrojl osazenych karbidem wolframu je nutné pouzivat pouze kotou¢e z karbidu kiemi-
ku. Diky jejich specialnimu tvaru zrn dosahnete dobrych vysledkd i u velmi tvrdych obrobkd.

Tyto kotouce Ize pouzivat také pro litinu. Dostupné jsou i redukéni krouzky, které mohou byt sou¢asti
baleni nebo je Ize objednat.

Doporucéena skladova polozka

Tvar Obj. cislo DxTxH Specifikace Vs.m/s
1 706631 125x15x32 C 602 J5 V15 40
2529 125x20x32 C 80J5V15 40
664185 150x13x25 C80J5V15 40
56155 150x16x32 C 80J5V15 40
2658 150x20x20 C 80J5V15 40
2680 150x20x32 C 46 K5 V15 40
123633 150x20x32 C80J5V15 40
861009 150x20x32 C 60 K5 V15 40
2751 150x25x32 C 46 K5 V15 40
2753 150x25x32 C 80J5V15 40
333180 150x25x32 C 60 K5 V15 40
34165304 150x32x32 C 602 J5 V15 40
34364771 175x8x12,7 C 60 J5 V15 40
2905 175x20x32 C 80J5V15 40
2956 175x25x32 C 80J5V15 40
9653 175x25x51 C 80J5V15 40
76712 200x10x32 C 80J5V15 40
7348 200x20x20 C 80J5V15 40
3132 200x20x32 C 46 K5 V15 40
3135 200x20x32 C 80J5V15 40
596597 200x20x32 C60K5V15 40
837436 200x20x51 C 46 K5 V15 40
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Tvar Obj. cislo DxTxH Specifikace Vs.m/s
1 872497 200x20x51 C80J5V15 40
3186 200x25x20 C80J5V15 40
3206 200x25x32 C 46 K5 V15 40
3210 200x25x32 C80J5V15 40
819893 200x25x32 C60K5V15 40
263506 200x25x51 C60K5V15 40
822622 200x25x51 C80J5V15 40
103851 200x25x76,2 C80J5V15 40
34165307 200x32x40 C 602 J5 V15 40
9651 200x32x51 C80J5V15 40
879608 200x32x51 C 46 K5 V15 40
75079 250x25x32 C 80J5V15 40
49680 250x25x76 C80J5Vi5 40
58964 250x32x32 C80J5V15 40
822623 250x32x51 C80J5V15 40
822624 300x40x51 C80J5V15 40
9652 300x40x76 C80J5V15 40
Alternativni skladova polozka
Tvar Obj. ¢islo DxTxH Specifikace Vs.m/s
1 34344299 75x20x20 C80 J5 V15 40
11182 150x20x32 C120J5V15 40
146906 150x20x32 C 801 J5V15 40
450328 150x20x32 C 60 J5A V15 40
146644 150x25x32 C 801 J5V15 40
3208 200x25x32 C 60 J5V15 40
72045 203x20x32 C120J5V15 40
59861 203x25x32 C120J5V15 40
28584 350x32x127 C60J5V15 40
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Kotouce pro stojanovou brusku
Keramické konvenéni H-I=I-E ‘

na nezelezné kovy

Specifikace Hlinik Nelegované a Vysoce legované oceli Rychlofez- Nerezova Tvrdokov Primyslova Litina Brouseni  Brouseni
nizkolegované oceli na ocel ocel keramika za za
. N " ” sucha mokra
Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené
c [ J ([ J ([ J ([ J

Doporucéena skladova polozka

D
Specialné vyvinuté specifikace kotoucl pro Gisty fez bez otfepd na stojanovou brusku umozriuji obrabét neze-
— lezné kovy, jako jsou hlinik, hlinikové slitiny, bronz, méd, médéné slitiny a titan. Vysoce kvalitni karbid kfemiku
zajistuje snadné obrabéni povrchd a odjehleni obrobkd. V disledku minimalniho zanaseni se krati ¢as orovnani
brusného kotouce, pfip. se prodlouzi cykly orovnani.
Tvar Obj. ¢islo DxTxH Specifikace Bal. j.
1 34287482 125x20x32 C46 H5A V18 1
A 34287483 150x20x32 C46 H5A V18 1
. 34287484 150x25x32 C46 H5A V18 1
- 34287485 175x20x32 C46 H5A V18 1
34287486 175x25x32 C46 H5A V18 1
34287487 175x25x51 C46 H5A V18 1
34287488 200x20x32 C46 H5A V18 1
34287489 200x25x32 C46 H5A V18 1
34287490 200x25x51 C46 H5A V18 1
34287491 200x32x51 C46 H5A V18 1

PrisluSenstvi pro stojanové brusky
Redukéni krouzky

Pfilozena sada redukénich krouzkd snizuje pocet potfebnych nastrojl zdarma pro vSechny kotouce pro stojanové brusky.
na minimum a pomaha Setfit mistem. Redukéni krouzky jsou dostupné

Tvar Obj. cislo DxTxH

~ 3 100RR 111434 32x19x16
4 667841 51x10x31,75
i\ ‘ _ 911408 51x9x32

111436 76x9x40




1.8 Ostrici a lestici kotouce
Stojanové brusky

A
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Ostrici a lestici kotouce

Stojanoveé brusky jsou vSestranné stroje, které se v mnoha
dilnach pouzivaji k obrabéni riznych material(. Mezi vyrob-
ky v fadé kotouc¢l pro stojanové brusky spolecnosti TY-
ROLIT tedy vzdy najdete ten spravny kotouc€ pro jakykoliv

material.

Ostfici a lestici kotouce spolecnosti ¢ené pracovni rychlosti maji vysokou Rezné hrany svych nastrojd tak méze-
TYROLIT jsou obzvlast poddajné a trvanlivost a umoznuji zvlast studené  te rychle znovu naostfit.

umozriuji snadné profilovani. Diky je- brouseni. Pokud je pouZijete, zlepSite

jich struktufe s nimi Ize vytvaret velmi  tak fezivost svych nastrojd. Pfitom s
jemné povrchy. Pfi dodrzeni doporu- nimi Ize velmi snadno manipulovat.
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Doporuceny zpusob pouziti

& @

? ©0© © 10O

Specifikace Hlinik Nelegované a Vysoce legované oceli

Nere- Tvrdokov Pramys- Litina Brouseni Brouseni Stranka

nizkolegované oceli zova lova kera- za za
" - - B ocel mika sucha mokra
Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené
[ J ([ ( [ ([ { [ J 88
[ J (] { [ [ ([ [ [ J 89

® Hodi se velmi dobre

Poznamky pro aplikaci

Lze lestit ocel, tvrdé barevné kovy, drahé kovy,
slinuté kovy a plasty (C240-BE15)

Jemné brouseni riznych komponentl jemné mecha-
niky napt. hodinarské, sklarské, Iékarské pristroje —
(C150-BE13)

Efektivni brouseni — (C46-BE16 a C46-BE19F)

Jemné ostreni véech druhd kuchynskych a kapesnich
noz{ - (C400-BE15)

Nejsou vhodné pro ostré hrany, velké otfepy nebo
veliky Ubér materialu

Tvary

Tvar 1

Hodi se za urcitych podminek

~xo v

Jakoz i brouseni a odjehlovani riiznych nozi, stipacich
nastrojl a seker — (C400-BE15)

Orovnavaci kameny (keramicka vazba) pro elastické
brusné kotouce Ize najit v kapitole ,,Orovnavani a ozivo-
vani“ brusnych kotouc

Maximalni pracovni rychlost pro praci na stojanovych
bruskach je Vs = 16-32 m/s
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Ostrici kotou¢ pro rezny nastroj

na ocel, rychlofeznou ocel, nerezovou ocel a karbid wolframu u|=ln @ ‘ ‘ ‘

Specifikace Hlinik Nelegované a Vysoce legované oceli Rychloiez- Nerezova Tvrdokov Priimyslova Litina Brouseni  Brouseni
nizkolegované oceli na ocel ocel keramika za za
- . . . sucha mokra
Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené
C [ J ([ J ([ J [ J [ J [ J [ J [ J

Doporuéena skladova polozka

Tento produkt byl vyvinut specialné pro ostfeni feznych nastrojl. Jeho zrnitost a pfizplso-
beny pojivovy systém umoznuje zvlasté studené brouseni. Jemny povrch zlepsuje fezivost a
Zivotnost feznych néastrojl.

Nezapomeiite davat pozor na smér rotace kotoucu. Ostfici kotoué se vzdy musi pohybovat
smérem od fezné hrany. Primér upinaci pFiruby kotouée musi navic mit velikost mini-
malné dvou tfetin priméru kotoude.

Obj. &islo DxTxH Specifikace Vs.m/s Stupen. Poznamka
10016 125x20x32 C 800 - BE11 25 Stredni

7133 125x25x20 C 800 - BE11 25 Stredni

2540 125x25x32 C 800 - BET1 25 Stredni Orovnavani nozi
669110 150%20x20 C 800 - BE11 25 Stredni k vyfezavani
7204 150x20x32 C 800 - BET1 25 Stredni

669109 175x20x32 C 800 - BE11 25 Stfedni
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Kotouce pro jemné brouseni a lesténi
na ocel, rychlofeznou ocel, nerezovou ocel, karbid wolframu a litinu

F 20000

Specifikace Hlinik Nelegované a Vysoce legované oceli Rychlofez- Nerezova Tvrdokov Primyslova Litina Brouseni  Brouseni
nizkolegované oceli na ocel ocel keramika za za
. " . ” sucha mokra
Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené
c [ J [ J [ J [ J ([ J [ J [ J [ J [ [ J [

Doporuéena skladova polozka

Diky svému mékkému elastickému provedeni tyto kotou¢e dokonale sleduji tvar obrobku a neméni
geometrii povrchu. Mohou se pouzivat pro lesténi, jemné brouseni, ozdobné brouseni, odjehleni,
matovani a ostfeni. Nejsou uréeny pro velké otfepy nebo veliky Ubér materialu. Pro bezpe¢né
upnuti musi upinaci pfiruba prekryvat 2/3 prdméru kotouce.

Tvar  Obj. &islo DxTxH Specifikace Vs.m/s  Stupen Bal.j,  Poznamka
1 19435 125x20x20 C 400 - BE15 20 Stredni 1 o
Orovnavani
7203 150x20x32 C 400 - BE15 20 Stredni 1 kuchyiskych
nozl
22411 200x25x32 C 400 - BE15 20 Stredni 1
802276 150x10x25 C 150 - BE13 16 Makky 1
2661 150x20x20 C 150 - BE15 20 Stredni 1
71212 150x20x20 C 400 - BE16 32 Turdy 1 .
Zuslechto-
7186 150x20x20 C 80 - BE15 20 Stiedni 1 vani povrchii
predbrousenych
20057 150x20x32 C 150 - BE16 32 Mékky 1 obrobk (maly
320369 200x25x20 C 240 - BE15 20 Stredni 1 Ubér materiélu)
7362 200x25x20 C 80 - BE15 20 Stredni 1
32765 200x25x32 C 150 - BE15 20 Stredni 1







1.9 Nastroje k ostreni pil
Ostreni pil
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Nastroje k ostreni pil

Pouze ostré nastroje jsou dobré nastroje. Proto spolec¢nost
TYROLIT nabizi Siroky sortiment brusnych kotoucl pro

ostreni pil.

Soucasti nabidky je vSe od béznych specificka feseni, ze kterych maji fuji optimalni kvalitu feznych hran.
brusnych kotouél az po kotouce zakaznici maximalni prospéch. Spole¢nost TYROLIT je diky témto

s diamanty a CBN. Ve spojeni s Specialné vybrana zrna a inovacni vyrobkdm vasim dobrym partnerem i

osvédcenymi aplikacnimi technickymi  pojivové systémy spolu s efektivnim v oblasti pil.
sluzbami nabizi spole¢nost TYROLIT provedenim brusnych téles zajis-
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Doporuceny zpusob pouziti

? 200 69800

& @

Specifikace Hlinik Nelegované a Vysoce legované oceli

nizkolegované oceli

Rychlo- Nere-
fezna zova

ocel

ocel

Pramys-
lova kera- za za
sucha mokra

Litina BrousSeni Brouseni Stranka

Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené

SA ) () ® ® 96,97,98

A [ ) ® 9

88A, 89A, Y ® Y ® ® 95,696,098,

50A 99

455A, 765A Y ® 97,98

52A [ [ ) ® 97,98

D ® 100,101,
102, 104,
105

B ® Y ® 103,104,
105

89A, 455A Y ® 104

55AC, 454A Y 106

C Y 105, 106

® Hodi se velmi dobre

Poznamky pro aplikaci

Doporucend pracovni rychlost kotouce je 25-40 m/s

Tvary

Hodi se za urCitych podminek

Tvar 1 Tvar 1F

Tvar 4V2

Tvar 4B9

T4

o i E

5D,

Tvar 1C

Tvar 4V2H
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Tvar 3V9
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Brusné nastroje pro automatické stroje k ostreni pil

na kotoucové pily a stelitové pasové a ramové pily é @ .

Specifikace Hlinik Nelegované a Vysoce legované oceli Rychlofez- Nerezova Tvrdokov Primyslova Litina Brouseni  Brouseni

nizkolegované oceli na ocel ocel keramika za za

. . - . sucha mokra
Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené

SA [ ] (] ([ J ([ J
A [ J ([ J ([ J ([ J
88A, 89A o [ ] (] ([ J ([ J
455A, 765A [ ] ([ J
52A [ ] ([ J ([ J

Doporucéena skladova polozka

D D D

|

T

i
H

Tvar 1F Tvar 1C
Spole¢nost TYROLIT nabizi $iroky sortiment nastrojd vhodnych pro riizné Produkty jsou dostupné s rliznymi profily okrajd: provedeni 1, 1F, 1C s

brusky a rozte¢e zubl. Jsou vhodné pro suché a mokré brouseni pro pily z prdmérem od 150 do 350 mm.
rychlofezné oceli, chrom-vanadové oceli a stelitu.

Tvar Obj cislo DxTxH Specifikace Vs.m/s Poznamka Bal. j.
1 18825 150x3x30 88A 80 M5A V217 40 10
55375 150x3x32 88A 80 M5A V217 40 10
9293 150x4x20 88A 80 M5A V217 40 10
291120 150x4x32 88A 80 M5A V217 40 10
719904 150x6x38 88A 60 K5A V217 40 10
490222 150x6x38 88A 80 K5A V217 40 10
370493 145x3x22 88A 60 M5A V217 40 1
448604 200x2,5x32 88A 80 M5A V217 40 10
59872 200x6x32 88A 60 K4 V217 40 10
448603 200x2x32 88A 80 M5A V217 40 10
7318 200x3x32 88A 80 M5 V217 40 10
1 59667 150x5x32 89A 60 M5 V217 40 10
= 455120 150x5x32 89A 60 M5A V217 40 10
;- 305800 150x6x32 89A 60 M5A V217 40 10
v 10265 150x10x32 89A 60 M5A V217 40 10
455124 150x8x32 89A 60 M5A V217 40 10
719906 175x3x51 89A 60 M5A V217 40 10
50844 175x4x51 89A 60 M5A V217 40 10
123222 175x6x51 89A 60 M5A V217 40 10
50845 175x8x51 89A 60 M5A V217 40 10
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<
Doporucena skladova polozka
Obj. ¢islo DxTxH Specifikace Vs.m/s Poznamka Bal. j.
294034 180x6x31,75  89A 60 K5A V217 40 10
- 3085 200x10x20 89A 60 M5A V217 40 10
: 3091 200x10x32 89A 60 K5A V217 40 10
v 3092 200x10x32 89A 60 M5 V217 40 10
608080 200x10x32 89A 60 M5A V217 40 10
762445 200x10x32 89A 60 M5AV217E5 40 g}"opc'ﬁgnace bocnich 10
51494 200x13x32 89A 60 M5A V217 40 10
3070 200x6x20 89A 60 M5A V217 40 10
110554 200x6x32 89A 60 K5A V217 40 10
7328 200x6x32 89A 60 M5 V217 40 10
107050 200x6x32 89A 60 M5 V227 40 10
3077 200x8x20 89A 60 M5A V217 40 10
525686 200x8x32 89A 60 M5A V217 40 10
3424 250x10x20 89A 60 M5A V217 40 10
461239 250x10x32 89A 60 MSAV217E5 40 g?opcrﬁgnace bocnich 10
33249 250x13x20 89A 60 M5A V217 40 10
719922 250x13x32 89A 60 M5A V217 40 10
28549 200x10x32 89A B0 M5AV21740 40 10
20917 125x2x32 SA 80 L4 VN-M OD 63 10
292129 150x1,5x32 SA 80 L4 VN-M OD 63 10
441301 150x10x32 SA 60 L5 VN-M OD 63 10
123688 150x2,5x32 SA 80 L4 VN-M OD 63 10
935730 150x2x32 SA 80 L4 VN-M OD 63 10
47009 150x3x32 SA 80 L4 VN-M OD 63 10
226295 150x3x32 SA 80 L5 VN-M OD 63 10
47010 150x4x32 SA 80 L4 VN-M OD 63 10
159000 150x4x32 SA 80 L5 VN-M OD 63 10
78052 150x4,76x15,87 SA 80 L5 VN-M OD 63 10
667182 150x5x32 SA 80 L5 VN-M OD 63 10
946904 150x6x32 SA 60 L5 VN-M OD 63 10
47005 150x6x32 SA 80 L4 VN-M OD 63 10
27867 150x6x32 SA 60 K5 VN-M OD 63 10
680277 150x6x38 SA 60 K5 VN-M OD 63 10
740907 150x6x38 SA 80 J5 VN-M OD 63 10
740912 150x6x38 SA 60 J5 VN-M OD 63 10
761917 150x6x38 SA 60 K5 VN-M OD 63 10
17256 150x6x38 SA 60 K5 VN-M OD 63 10
441302 150x8x32 SA 60 L5 VN-M OD 63 10
614332 175x3x51 SA 80 L4 VN-M OD 63 10
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Tvar Obj. cislo DxTxH Specifikace Vs.m/s Poznamka Bal. j.

1 922647 200x1,5x32 SA 80 L4 VN-M OD 63 10
804963 200x1,75x32  SA 80 L4 VN-M OD 63 10
922857 200x2x32 SA 80 L4 VN-M OD 63 10
922858 200x2,25x32  SA 80 L4 VN-M OD 63 10
922860 200x3x32 SA 80 L5 VN-M OD 63 10
804979 200x10x32 SA 60 L5 VN-M OD 63 10
867603 200x2,5%32 SA 80 L4 VN-M OD 63 10
922857 200x2x32 SA 80 L4 VN-M OD 63 10
804957 200x3,5%32 SA 80 L5 VN-M OD 63 10
922860 200x3x32 SA 80 L5 VN-M OD 63 10
804945 200x4x32 SA 80 L5 VN-M OD 63 10
804993 200x5x32 SA 60 L5 VN-M OD 63 10
805000 200x6x32 SA 60 L5 VN-M OD 63 10
804976 200x8x32 SA 60 L5 VN-M OD 63 10
54153 250%10x32 SA 60 L5 VN-M OD 63 10
901252 250x3x32 SA 80 L4 VN-M OD 63 10
901254 250x4x32 SA 80 L4 VN-M OD 63 10
901256 250x5x32 SA 60 L5 VN-M OD 63 10
901258 250x6x32 SA 60 L5 VN-M OD 63 10
73343 250%10x32 SA 60 L5 VN-M OD 63 10
437634 250%10x32 52A54 M5AV217E5 63 'F;Fo’f:’ﬁgnace bocnich 10
19117 150x4x20 A 60 N4 B2 50 10

Tvar Obj. ¢islo DxTxH Specifikace Vs.m/s Poznamka

1 237227 250x10x32 M455A 609 M7 B82 63
226682 300x10x30 M455A 802 M6 B22 63

a 527875 300x10x32 M455A 609 L7 B82 63

241857 300x10x32 M455A 809 K6 B22 63
313636 300x10x40 M455A 609 M7 B82 63
179959 300x10x40 M455A 80 M6 B22 63
223733 300x12x40 M455A 609 M7 B82 63
471747 300x12x40 M455A 802 M6 B22 63 Zr;;tg\'/'?;ﬁ;e pasové
267138 300x12x40 M455A 809 M6 B22 63
485953 300x8x32 M455A 80 M6 B22 63
487467 350x10x127  M455A 80 M6 B22 63
226679 350x10x127  M455A 802 M6 B22 63
226680 350x13x127  M455A 802 M6 B22 63
34340601 250x10x32 765A 609P7B100 63
34340604 300x12x40 765A 609P7B100 63




OSTRENI PIL

<

Doporuc¢ena skladova polozka

Tvar Obj. éislo DxTxH Specifikace Vs.m/s Poznamka
1 34340599 300x8x32 765A 801P6B100 63
34340602 300x8x32 765A 609P7B100 63
a 34340596 350x10x40 765A 801P6B100 63 Pro stelitované pésové
34340598 350x10x127 765A 801P6B100 63 a ramoveé pily
34340597 350x10x32 765A 609P6B100 63
34340600 350x13x127 765A 801P6B100 63
1F 150403 200x10x32 M455A 609 M7 B82 63
476545 250x12x32 M455A 609 M7 B82 63 Pro stelitované pésové
150402 300x10x32 M455A 609 L7 B82 63 a ramoveé pily
34340579 200x10x32 765A 609P7B100 63
Tvar Obj. cislo DxTxH Specifikace Vs. m/s Poznamka Bal. j.
1F 805007 200x8x32 SA 60 K5 VN-M OD 63 10
805008 200x10x32 SA 60 K5 VN-M OD 63 10
805015 250x13x32 SA 60 K5 VN-M OD 63 10
805017 250x8x32 SA 60 K5 VN-M OD 63 10
805018 250x10x32 SA 60 K5 VN-M OD 63 10
805019 250x12x32 SA 60 K5 VN-M OD 63 10
804983 200x10x32 SA 60 L5 VN-M OD 63 10
804986 200x8x32 SA 60 L5 VN-M OD 63 10
1c 161678 250x10x20 88A 60 N4A V217/89A 60 40 10
M5A V217
162874 200x12x20 88A 60 N4A V217/89A 60 40 10
M5A V217
172352 175x8x20 88A 60 N4A V217/89A 60 40 10
M5A V217 Dvouvrstvy kotou¢
719918 200x10x20 88A 60 N4A V217/89A 60 40 10
M5A V217
720012 200x10x32 88A 60 N4A V217/89A 60 40 10

M5A V217
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Brusny nastroj pro stroje k ostreni retézovych pil
na ocel é{ @
D ‘
‘ Tento produkt vyrazné zvysi Zivotnost vasi fetézové pily. Polomér profilu
1 produktu odpovida poloviné $ifky kotouce a je optimalné pfizpisoben
| poloméru zakladny zubu.
|—‘| Produkt je vhodny pro suché brouseni s tvarem profilu okraje 1F a pramé-
rem 140 mm.
Tvar 1F
Tvar Obj. gislo DxTxH Specifikace Vs.m/s
1F 740908 140x3,2x12 88A 54 K5A V217 40
244477 140x4,5x12 88A 54 K5A V217 40
123716 140x3,8x12 50A 541 K5A V217 40

Diamantové brusné kotouce pojené umélou pryskyrici

pro brouseni ¢elni plochy nastroje 4/%&/ .
¢

na karbid wolframu

Rychlofez- Nerezova Tvrdokov Priimyslova Litina Brouseni  Brouseni

Specifikace Hlinik Nelegované a Vysoce legované oceli
nizkolegované oceli na ocel ocel keramika za za
. R . . sucha mokra
Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené
D ([ J ([ J
>
Doporuc¢ena skladova polozka
D D D ‘ D v
W W |4 W V\
"%x\ i B ‘
T i = 1 | ] ! t
. : I~ s & -
H x A x H_| H
Tvar 12V2 Tvar 3V9 Tvar 3VOH Tvar 4B9
D D )
w
* ﬂAT
| T [
| x i
M L]

Tvar 4V2 Tvar 4V2H Tvar 4V2
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Doporucena skladova polozka

Spole¢nost TYROLIT nabizi iroky sortiment nastrojd vhodnych pro rdizné
brusky a Uzké &i Siroké roztece zubl diky pfizplisobené tloustce diaman-

tové vrstvy a tvaru nosného télesa. Diky nim mGzete dosahnout dokonalé

povrchové geometrie obrobku.

Produkt je dostupny pro véechny standardni ostfici stroje s primérem od
100 do 200 mm.

Tvar Obj. éislo DxTxH W-XV Specifikace Poznamka
12v2 462766 200x13x32 4-2 V30 D 46 C125 B 48 AL napf. Volimer, Biberach
12V2N 463026 100x10x25 4-2 V30 D 46 C100 B 48 AL napf. Volimer, Dornhan,
Widma
3V9 563857 125x13x32 2,5-5,5 V70 D 46 C100 B 48 AL napf. Volimer, Biberach
578936 150x13x32 2,5-5,5V70 D 46 C100 B 48 AL napf. Akemat
3V9H 580905 200x13x32 2,5-4,4 V70 D 46 C125 B 250 AL uzka rozte¢ zubd
4B9 369110 125x11,5x32 2,5-1,2V15 D 54 C75B 74 AL napf. Vollmer, Biberach
462788 125x12x32 3-3,8 V15 D 54 C125 B 48 AL napf. Vollmer, Biberach,
velkd rozte¢ zubl
820013 125x12x32 3-1,8V15 D 126 C75 B 70 AL napft. Vollmer, Biberach
34015955 125x12x32 3-2V15 D 76 C125 B 250 AL napf. Vollmer, Biberach
665040 125x14x32 3-3,8 V15 D 54 C75 B 70 AL napf. Vollmer, Biberach,
velka rozte¢ zubl
4v2 462630 150x12x32 4-2V30 D 76 C125 B 48 AL napf. Vollmer, Biberach
462631 150x12x32 4-2V30 D 46 C125 B 48 AL napf. Vollmer, Biberach,
Akemat
4V2H 462898 160x13x32 4-2 V30 D 76 C125 B 48 AL napfr. Walter
379577 200x13x32 4-2'V30 D 46 C125 B 48 AL napf. Vollmer, Biberach,
Walter
462760 200x13x32 4-2 V30 D 76 C125 B 48 AL napft. Vollmer, Biberach
Tvar Obj. cislo DxTxH W-X Specifikace Poznamka
4B9N 632932 100x8x25 3-1,8 D54 C75B 70 AL napf. Vollmer, Dornhan,
Widma
Tvar Obj. cislo DxTxH U/W-X Specifikace
4C2 482702 150x10x32 2,5/3-1,5 D 64 C100 B 70 ST
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Diamantové brusné kotouce pojené umélou pryskyrici

pro brouseni hrbetu
na karbid wolframu

A @

Specifikace Hlinik Nelegované a Vysoce legované oceli Rychlofez- Nerezova Tvrdokov Primyslova Litina Brouseni  Brouseni
nizkolegované oceli na ocel ocel keramika za za
sucha mokra
Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené
D [ J [ J
Doporuéena skladova polozka
D ) D ) D ) D
- L w W
v | o|5 ‘ k\j‘* ‘ ‘ AT
} T B i n 7 '
> 78 778 W A T Wizl
T ! x T f | I
X| H X, H H x 0 i
Tvar 14B1 Tvar 14M1Z Tvar 11B9H Tvar 12A9Z
D D P
W
w W -
| I ‘ ol w1 L Wi
\ ' |—¢ T ] ] t
g A < 7 77)", XT === Ja
—ﬂ— T ' H
Tvar 12A9H Tvar 6A9Z Tvar 6A2ZH

Tyto kotouce pojené umélou pryskyfici jsou dostupné jako hrncové nebo
obvodové kotouce. Jsou dostupné v provedeni s jednou vrstvou nebo
dvouvrstvé D126/D46. Dvouvrstvé kotou€e dosahuiji vynikajici fezné kvality
diky kombinaci dvou rliznych zrnitosti ve vysoké koncentraci.

100 do 125 mm.

Produkt je dostupny pro v&echny standardni ostfici stroje s primérem od

Tvar Obj. cislo DxTxH U-U1-XVv Specifikace Poznamka
14B1 462503 127x95x8x32 5-8 V15 DE 544 BS STARTEC- napr. Akemat
BASIC
14M1Z 462514 127x8x32 2,5-2,5-6 V15 D 126 C125 B 48 AL/ napr. Akemat
D 54 100 B48 dvouvrstvy kotou¢
462889 150x8x32 2,5-2,5-8V8 D 126 C100 B 48 AL/ napfr. Walter
D 76 75 B48 dvouvrstvy kotou¢
462891 200x8x32 2,5-2,5-8 V8 D 126 C100 B 48 AL/ napfr. Walter
D 46 75 B48 dvouvrstvy kotou¢
Tvar Obj. cislo DxTxH W-W1-X Specifikace Poznamka
12A9Z2 286864 125x18x32 5-2,5-6 D 126 C125 B 65 AL/ napt. Volimer Biberach,
D 46 100 B65 Dvojity povlak
390582 125x18x32 5-2,5-6 D 126 C100 B 65 AL/ napt. Volimer Biberach,
D 46 75 B65 Dvojity povlak
387531 125x22x32 5-2,5-6 D 126 C100 B 65 AL/ napt. Volimer Biberach,
D 46 75 B65 Dvojity povlak
6A9 862410 100x40x27 3-10 D 39 75 B52
\ 6A9Z 389569 100x20x25 5-2,5-6 D 126 C100 B 42 AL/ napf. Vollmer Dornhan, Dvo-
D 46 75 B42 jity povlak
6A2ZH 462829 125x20x50,8 5-2,5-10 D 126 C100 B 65 AL/ napf. Vollmer Dornhan, Dvo-
D 46 75 B65 jity povlak
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Diamantové brusné kotouce pojené umélou pryskyrici

pro obrabéni boku zubu é ‘

na karbid wolframu

Specifikace Hlinik Nelegované a Vysoce legované oceli Rychlofez- Nerezova Tvrdokov Primyslova Litina Brouseni  Brouseni
nizkolegované oceli na ocel ocel keramika za za
. - " . sucha mokra
Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené
D [ J [ J

Doporucena skladova polozka

D Tyto produkty spole€¢nosti TYROLIT jsou vhodné pro brouSeni pfi opravach
W w ~ i pfi vyrobé a umoznuji dosazeni vysokého vykonu Ubéru materialu u karbi-

| | | du wolframu. Toho dosahuiji zejména diky nizsi koncentraci a pfizplsobe-
! W - i ! W,_i nému pojivovému systému.
= }_1' = 1 Diamantové kotouce jsou dostupné pro vSechny standardni ostfici stroje
H s primérem od 76 do 100 mm. DlleZita poznamka: primeéry v rozsahu
Tvar 12B9N Tvar 4B9 76-80 mm se maji pouzivat pro (izké rozte¢e zubl.
Tvar Obj. éislo DxTxH W-X Specifikace Poznamka
N 12B9N 331135 100x14x32 4,5-4 D 64 C75B 74 AL napf. Vollmer
474564 100x14x20 4,5-4 D 91 C50 B 53 AL napf. Vollmer
\

4B9 462794 80x10x32 4-5 D 107 C75 B 53 AL napt. Vollmer

328027 100x10x32 5-4 D 91 C50 B 42 AL napft. Vollmer
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Nastroje s pryskyfici s nitridem boru pro brouseni profilti zubu

na rychlofeznou ocell

A @

Specifikace Hlinik Nelegované a

Vysoce legované oceli

Rychlofez- Nerezova Tvrdokov Priimyslova

Brouseni  Brouseni

nizkolegované oceli na ocel ocel keramika za za
- N N N sucha mokra
Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené
B [ J [ J

Doporuéena skladova polozka

D
> . X Tyto produkty spole¢nosti TYROLIT jsou vhodné pro brouseni pfi opravach i pfi vyrobé a
1 : m . umoziuji dosazeni vysokého vykonu Ubéru materidlu u rychlofezné oceli. Nastroje s nitridem
i & : boru pro brouseni profill zubl byly vyvinuty specialné pro mokré brouseni s emulzemi a
H olejem.
Tyto produkty s nitridem boru jsou dostupné pro vSechny standardni ostfici stroje s pramé-
Tvar 14F1 rem od 150 do 200 mm.
Tvar Obj. cislo DxTxH U-XR Specifikace Poznamka
14F1 462911 150x20x20 1,3-8,4 R0,65 B 126 C125 B 87 ST napf. Schmidt-Tempo
ECE
462914 150x20x20 2-8,4 R1 B 126 C125 B 87 ST
454693 200x8x32 1,6-8,4 R0,8 B 126 C125 B 87 ST
462924 200x8x32 1,3-8,4 R0,65 B 126 C125 B 87 ST
462928 200x8x32 2-8,4 R1 B 126 C125 B 87 ST napr. Loroch, Rekord,
Schmidt-Tempo
462932 200x8x32 2,5-8,4 R1,25 B 151 C125 B 87 ST
462937 200x8x32 3-12,5R1,5 B 151 C125 B 87 ST
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Kotouce pro brouseni profilti s keramickym pojivem nebo

s umeélou pryskyrici s nitridem boru é ‘ .

na karbid wolframu a rychlofeznou ocel

Specifikace Hlinik Nelegované a Vysoce legované oceli Rychlofez- Nerezova Tvrdokov Priimyslova Litina Brouseni  Brouseni
nizkolegované oceli na ocel ocel keramika za za

sucha mokra

Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené

89A, 455A { [ J

D ([ J ([ J

B (] ([ J [ J

Doporuéena skladova polozka

D D D
= X > X
| |
1 ? 78 — 1 | 7 e
< H Ky H
Tvar 1 Tvar 14F1 Tvar 14F1R

P¥i brouseni profilli na rychlofezné oceli mlzete pouzit kotou€e s korundem  Pro dokon&ovaci brougeni a jemné profily pouzijte zrnitost 100 nebo B151
nebo nitridem boru. Karbid wolframu v§ak opracovavejte pouze pomoci s nitridem boru. Pro karbid wolframu se obvykle pouziva jemnéjsi zrnitost.
diamantovych kotou¢d. Pro predbrouseni doporuc¢ujeme zrnitost 54 ve

smési korundu a mikrokrystalického korundu.

Doporucena skladova polozka

Tvar Obj. éislo DxTxH U-XR Specifikace Poznamka
1 30806 225x5x60 89A 54 15A V53
- 514038 225x5x60 97A 54 15A V53
102804 225x5x60 89A 100 H5 V111

Weinig Rondamat pro
nastroje z rychlofezné

1 619872 225x5x60 455A 541 L6 V3 50 oceli
14F1 463137 200x10x31,75 4-7 R2 B 151 C75 B 53 AL Univerzalni
14F1R 462926 200x10x60 3-5R1,5 DE643BS STARTEC-BASIC
462939 200x5x60 4-7 R2 DE913BS STARTEC-BASIC  Weinig Rondamat pro

nastroje z karbidu
462943 200x5x60 2-7R1 DE463BS STARTEC-BASIC  wolframu
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Nastroj s pryskyricnym pojivem
pro prebrusovani hoblovacich nozu Z . ‘
na karbid wolframu a rychlofeznou ocel {

Specifikace Hlinik Nelegované a Vysoce legované oceli Rychlofez- Nerezova Tvrdokov Primyslova Litina Brouseni  Brouseni
nizkolegované oceli na ocel ocel keramika za za
. - " . sucha mokra
Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené
D ([ J ([ J
([ J ([ J

Doporuc¢ena skladova polozka

D ‘
W ‘ Tyto produkty jsou hrncové kotouce se specidlnimi upinacimi otvory pro zafizeni Weinig
| Rondamat. Hoblovaci noZe Ize pfebruSovat nasucho nebo namokro.
. . Vfp 5 - PR . ¥ .
y T T TR j i Pozadovanou kvalitu fezu zajiStuje zrnitost B107 pro rychlofeznou ocel a D76 pro karbid
T i T wolframu.
Tvar 6A2B
Tvar Obj. éislo DxTxH WxX Specifikace Poznamka
YROU 6A2B 34480 125x18x20 3-4 B 107 C50 B 74 AL Weinig Rondamat
iy (hfbetni plochy / brou-
590433 125x18x20 3-4 D 76 C75 B 52 AL

Seni hibetu)

o o
O 0

Nastroj s elastickym pojivem pro lesténi zubu pilového listu

na ocel a rychlofeznou ocel . é @ ‘ ‘

Specifikace Hlinik Nelegované a Vysoce legované oceli Rychlofez- Nerezova Tvrdokov Primyslova Litina Brouseni  Brouseni
nizkolegované oceli na ocel ocel keramika za za
N ” ; N sucha mokra
Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené
c [ J [ J [ J [ J

Doporuc¢ena skladova polozka

Tyto produkty s elastickym pojivem spole¢nosti TYROLIT byly speciélné vyvinuty pro lesténi
zubl pilového listu pfi opravach nebo vyrobé. P¥i pajeni zubl z karbidu wolframu dojde k
zabarveni obrobku; to Ize rychle odstranit.

Elastické kotouce s karbidem kfemiku se také pouzivaji k ¢isténi a k Upravé pouzitych pil.




OSTRENI PIL 106

<

Nastroj s elastickym pojivem pro lesténi zubt pilového listu
na ocel a rychlofeznou ocel é @ '

Tvar Obj. éislo DxTxH Specifikace

1 401616 250x25x32 C46-BE19F

a 491888 250x25x32 C 46 - BE16

Obtahovaci kameny s keramickym pojivem nebo

S pojivem z umélé pryskyrice é . ‘
na karbid wolframu a rychlofeznou ocel
Specifikace Hlinik Nelegované a Vysoce legované oceli Rychlofez- Nerezova Tvrdokov Primyslova Litina Brouseni  Brouseni
nizkolegované oceli na ocel ocel keramika za za
. . i . sucha mokra
Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené
55AC, 454A ([ J
C [ [

Doporucéena skladova polozka

Tvar 9030 Tvar 90B | 54SCHP
Aby bylo hoblovani co nejkvalitnéjsi, orovnavaji se hoblovaci noze pomoci Pomoci téchto produktl Ize orovnavat hoblovaci noZe z rychlofezné oceli a
obtahovacich kamend. Produkty spoleénosti TYROLIT zajistuji optimalni karbidu wolframu.
orovnani.
Tvar Obj. ¢islo BxCxL Specifikace Bal. j.
54SCH 351654 20x15x60 C 320 -55V18 10
9030 775476 12x32 C280J5V18 10
54SCHP 917288 60x15x160 454A 500 D2 B22 1

90B 34020398 60x15x160 55AC 500 D4 B22 1




1.10 Rezaci kotouce
Rezaci kotouce na hlinik pro stacionarni
rozbrusovacky
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Rezaci kotouce
pro stacionarni rozbrusovacky

Stacionarni rozbruSovacky se pouzivaji zejména v dilnach.
Umozniuji presné rozbrusovani véech material(l nezavisle na
priméru. Pro tyto Ucely nabizi spole¢nost TYROLIT jednak
rozbruSovaci kotoucCe vyztuzené tkaninou, které je mozné
pouzivat k fezani profill, trubek a také plného materialu.

Na druhé strané jsou k dispozici ko- Diky prehlednému systému at uz jde o bé&znou &i uslechtilou ocel

touce bez vyztuzeni tkaninou uréené barevného znaceni a ndvodu k pouziti  nebo kolejnice. . Spole¢nost TYROLIT
k pouziti v laboratofich, k fezani a k najdete vzdy ten spravny vyrobek zarucuje optimalni vysledky rozbruso-
ostreni pil a k rozbrusovani vysoce odpovidajici konkrétnimu pouziti a vani a maximalni bezpe¢nost v kazdé

vykonné rychlofezné oceli. materidlu, ktery chcete rozbrousit — situaci.
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Tvary

1 ostreni pil) 1A1R ezaci 41N Beztkaninové brusné
kotoue s prchozi eznou kotoue
hranou

Doporuceny zpusob pouziti

® @ ©

@

Kvalitativni rada Specifikace Ocel Uslechtila Nezelezné Kamen Litina Strany
ocel kovy
A80, 89A 111
* %k
PREMIUM c 111

AB0, A80, 89A, 97A

112,113

B

114

D

114
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Priklad objednavani

Rozméry fezaciho kotouce: 250 x 1,5 x 32 mm Tvrdost: 440 HV / 44,5 HRC
Materidl pro opracovani: Nastrojova ocel Nr. 1.2312 Vysledek:  vhodny typ 167205
(40CrMnMoS8-6)

Tvrdost Doporucena specifikace
Vickersharte Rockwell Tvrda Stredni Mékka
1000 HV 72,3 HRC
700 HV 60,5 HRC
T — =
350 HV 35,5 HRC
250 HV 22,0 HRC
150 HV
120 HV
80 HV
50 HV
30 HV
Rozméry (mm) Obj. cislo Obj. ¢islo Obj. Cislo
432x3,0x32 167351
400x3,0x32 167339
350x2,5x32 167334 167333
300x2,0x32 167226
_ Y 167205 165940
230x1,5x32 167215

Specifikace A80-BH A80-BM A80-BS
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LAB

pro béznou a nerezovou ocel

* Kk ok

PREMIUM

< JOX X:

Laboratorni fezaci kotou¢e PREMIUM*** jsou vysoce vykonné kotouce na
materialy ze Zeleza, napfiklad ocel a nerezovou ocel. Pouzivaji se k fezani
laboratornich vzorkd, které je nutné fezat rychle a bez prasklin, defor-
maci obrobku nebo naruseni struktury. Obvykle se montuji na systémy
pro mokré fezani s ruénim nebo automatickym pfisuvem a s maximalni
provozni rychlosti 50 m/s.

Obrobek musi byt pfi opracovavani upevnén a kotou¢ nesmi byt vystaven

boénimu zatizeni. Laboratorni fezaci kotouce jsou k dispozici v riznych
provedenich:

e mékké pro 60,5-72,3 HRC

e stfedni pro 22,0-60,5 HRC

e tvrdé pro <22,0 HRC

Vyvarujte se vysokého pfitlaku a pouzivejte dostate¢né mnozstvi chladici
kapaliny.

Tvar Obj. ¢islo Rozméry Specifikace Klasifikace Bal. j.
41N 167215 230x1,5x32 A80-BM50 Stfedni 10
167207 250x1,5x32 A80-BH50 Tvrda 10
167205 250x1,5x32 A80-BM50 Stredni 10
165940 250x1,5x32 A80-BS50 Mékka 10
596848 250x1,8x32 89A60L5B17/50  Dobry v fezu 10
167226 300x2,0x32 A80-BM50 Stredni 10
597041 300x2,0x32 89A60L5B17/50  Dobry v fezu 10
167334 350x2,5x32 A80-BM50 Stredni 10
167333 350x2,5x32 A80-BS50 Mékka 10
597383 350x2,5x32 89A60J5B17/50  Dobry v fezu 10
167339 400x3,0x32 A80-BM50 Stredni 10
167351 432x3,0x32 A80-BM50 Stredni 10

LAB

pro titan, nezelezné kovy a plasty

* % %k

PREMIUM

e

Laboratorni fezaci kotou¢e PREMIUM*** jsou vysoce vykonné kotouce pro
nezelezné kovy, titan a plasty. Pouzivaji se k fezani laboratornich vzorkd,
které je nutné fezat rychle a bez prasklin, deformaci obrobku nebo naruseni
struktury. Obvykle se montuji na systémy pro mokré fezani s ru¢nim nebo
automatickym pfisuvem a s maximalni provozni rychlosti 50 m/s.

P¥i opracovani je nutné pouzivat dostatek chladiva s 2-3 % pfidavkem an-

tikorozniho ¢inidla a rychlost pfisuvu nesmi byt pfili§ vysokd, aby nedoslo
k vychyleni fezu. Obrobek musi byt pfi opracovavani upevnén a kotou¢
nesmi byt vystaven bo¢nimu zatizeni.

Tvar Obj. cislo

Rozméry Specifikace Klasifikace Bal. j.

41N 167336

350x2,5x32 C80-BT50 A2 Titan 10
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+x% RozbruSovaci kotouce pro rfezani a ostreni pil b o) @ . @
RREMIONM pro ocel a rychlofeznou ocel &

Tyto kotou¢e PREMIUM*** jsou vysoce vykonné rozbruSovaci kotouée bez Obrobek musi byt pfi opracovavani upevnén a kotou¢ nesmi byt vystaven
vyztuze pro stacionarni stroje a automatické stroje k ostreni pil. Tyto kotou- boénimu zatizeni.

Ce se vyrabéji bez vyztuze, a proto jsou vhodné pouze k fezani za sucha na

stacionarnich strojich.

Tvar Obj. cislo Rozméry Specifikace Bal. j.

- = 591080* 150x3,0x20 A6005B68 10
41N 529392 100x1,0x20 ABON4B2 10
202159 100x1,0x20 ABON4B68 10

46633 100x1,0x20 AB004B43 10

722408 100x1,5x20 ABON4B2 10

6673 100x2,0x20 ABON4B2 10

88461* 120x2,0x51 A60N4B2 10

1197 120x2,0x51 A6005B43 10

25590 125x1,0x20 A6005B43 10

282079 125x1,0x20 A60N5B68 10

35917 125x1,0x20 AB005B43 10

282110 150x1,0x20 A60N5B68 10

1211 150x1,0x20 A6005B43 10

591103 150x1,0x20 A6005B68 10

282111 150x1,0x20 ABON5B68 10

13695 150x1,0x20 AB005B43 10

594360 150x1,0x20 AB005B68 10

75306 150x1,0x30 97A54P5B71 10

39110 150x1,0x32 A8005B43 10

8833 150x1,5x20 AB005B43 10

282085 150x1,5x20 A60N5B68 10

591104 150x1,5x20 AB005B68 10

79957 150x1,5x20 A8005B43 10

662430 150x1,5x32 ABON5B68 10

42808 150x1,6x20 AB0P4B43 10

227165 150x1,6x32 AB005B43 10

58158 150x1,6x32 A60P4B43 10

* Vhodny i k ostreni pil. »
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|
Tvar Obj. cislo Rozméry Specifikace Bal. j.
41N 15685 150x2,0x20 A6005B43 10
32023 150x2,0x20 ABON4B2 10
594362 150x2,0x20 A6005B68 10
33436 150x2,0x30 ABON4B2 10
594357 150x2,0x30 AB0Q5B68 10
223516* 150x2,5x20 ABON4B2 10
591680 150x2,5x30 AB0Q5B68 10
596520 175x2,0x51 AB60P4B68 10
607744 175x3,0x51 AB0P4B68 10
675283 180x1,0x32 AB005B43 10
493199 180x1,6x32 AB005B68 10
282113 200x1,5x20 AB60N5B68 10
1254 200x1,5x20 AB005B43 10
282114 200x1,5x32 AB60N5B68 10
6718 200x1,5x32 A6004B43 10
230691 200x1,6x32 AB0M4B43 10
205822 200x1,6x32 A60P4B43 10
6710* 200x2,0x20 ABON4B2 10
96205* 200x2,0x32 AB0N4B2 10
62874 200x2,0x32 AB0ON4B43 10
97442 200x2,5x32 AB60N4B2 10
12970* 200x3,0x32 ABON4B2 10
863284 200x3,0x32 A60P4B68 10
599666 230x1,5x22,2 89A60N4B68 10
373520 250x1,5x25,4 A6005B71 10
834839 250x1,6x32 89A80L4B43 10
549002 300x2,0x31,75 89A80L4B43 10
60572 300x2,0x32 A8005B71 10
220394 400x2,8x25,4 89A60L4B59 10

*Vhodny i k ostreni pil.
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Rotacni rezné nastroje
pro rychlofeznou ocel

Vysoky uginek rozbruSovacich kotou¢l pro rychlofeznou ocel zajistuje
jejich inovativni pojivovy systém a pizplsobena kvalita zrn. Pfi opra-
covavani dbejte na to, aby pfisuv nebyl pfili§ velky a nedochazelo tak k
vychyleni fezu.

Obvykle se montuji na systémy pro mokré fezani s ruénim nebo automa-
tickym pfisuvem a s maximalni provozni rychlosti 50 m/s.

Tvar Obj. ¢islo Rozméry U-X Specifikace Bal. j.
1A1R 788700 125x1,0x20 1-5 B126 C75B 1
164485 125x1,0x20 1-5 B151 C100 B 1
494701 150x1,0x20 1-5 B151 C100 B 1

Rotacni rezné nastroje
pro karbid woflramu

Vysoky ucinek rozbrusovacich kotou¢d pro karbid wolframu zajistuje
jejich inovativni pojivovy systém a prizplsobena kvalita zrn. Pfi opra-
covavani dbejte na to, aby pfisuv nebyl pfili§ velky a nedochazelo tak k
vychyleni fezu.

Obvykle se montuji na systémy pro mokré fezani s ruénim nebo automa-
tickym pfisuvem a s maximalni provozni rychlosti 50 m/s.

Tvar Obj. éislo Rozméry U-X Specifikace Bal. j.
1A1R 299109 75x1,0x20 0,8-5 D151 C75B 1
157800 75x0,8x20 0,8-5 D126 C75B 1
119395 100x0,8x20 0,8-5 D126 C100 B 1
100660 100x1,0x20 1-5 D126 C100 B 1
108728 100x1,5x20 1,5-5 D126 C75B 1
101000 125x1,0x20 1-5 D126 C100 B 1
148132 150x1,0x20 1-5 D126 C100 B 1
317532 150x1,0x20 1-5 D126 C75B 1
278979 150x1,0x20 1-5 D151 C100 B 1
667995 200x1,0x22 1-5 D126 C100 B 1
858531 200x1,2x20 1,2-7 D126 C100 B 1
603284 200x1,2x30 1,2-7 D151 C100 B 1




1.11 Nastroje
Univerzalni brouseni nastroju
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Univerzalni brouseni nastroju

Spole¢nost TYROLIT nabizi plny sortiment vyrobk( pro
brouseni nastrojl. K dispozici jsou vysoce kvalitni vyrobky
pro vyrobu i prebrusovani nastroju.

Soucasti nabidky jsou bézné brusné brouseni a inovacni pojivové systé-
kotoucCe i brusné nastroje s diamanty ~ my spolu s efektivnim provedenim

a CBN pro brou$eni za mokra i sucha.  brusnych téles vzdy zajistuji optimalni
Kvalita zrn adaptovana na technologii  kvalitu nastrojd.
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Doporuceny zpusob pouziti

& @ ® e © @& @

=

Specifikace Hlinik Nelegované a Vysoce legované oceli Rychlo- Nere-  Tvrdokov Primy- Litina Brouseni Brouseni Stranka
nizkolegované oceli fezna zova slova za za
ocel ocel keramika sucha mokra
Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené
89A () o o () 119, 120,
121
91A () [ 120
454A [ () [ 119
C o [ 121
AMIGO, B o [ ) () [ 122,123,
124
DIAGO, D ) [ ) 125, 126

® Hodi se velmi dobre

Poznamky pro aplikaci CBN a diamantového kotouce

Doporuéena pracovni rychlost pro brouseni tvrdokov(
je16-22 m/s

Doporucena pracovni rychlost pro brouseni rychlofezné
nastrojové oceli je 20-25 m/s
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verklebt

Tvar 6 Tvar 6BS Tvar 6BB Tvar 11
) D
D * w
|
i 1 D
| -
1 18 X |
H y
Tvar 3 Tvar 12 Tvar 1A1 Tvar 11V9
D
D D w W D
w B ,
w *Ti )
| t ‘ Y | t
I - T
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7R " = Z IR t x | x T 7 ¢
< N A H LA
Tvar 12V9 Tvar 12A2 Tvar 12A2D Tvar 12A2F
D D D
W W oW
f * % :
: Ho 7 "i % i -
2 x H H H +
Tvar 12C2F Tvar 4C2 Tvar 4BT9 Tvar 1BM1
D D
w
w
- T
: | -
x 7/ B '_t < ;
G| H f
Tvar 6A2 Tvar 4A2




UNIVERZALNI BROUSENI NASTROJU 119

Bézna keramika pro brouSeni za sucha

na nelegované a nizkolegované oceli, vysoce legované oceli a rychlofeznou ocel - @ .

Specifikace Hlinik Nelegované a Vysoce legované oceli Rychlofez- Nerezova Tvrdokov Primyslova Litina Brouseni  Brouseni
nizkolegované oceli na ocel ocel keramika za za

. . - - sucha mokra

Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené

89A { ] [ J ([ J ([ J

91A { ] ([ J

454A [ ] [ ] [ ]

Doporuc¢ena skladova polozka

verklebt |

|
.
| W
g
Tvar 6 Tvar 6BS Tvar 11 Tvar 3
)

- — Pomoci téchto nastrojd Ize brousit véechny fezné nastroje v dfevozpracujicim a kovodél-
ném pramyslu a fadu nozG nGzek. Tyto produkty jsou kotouce se smési mikrokrystalického
korundu nebo taveného bilého korundu, které se pouzivaji pfi suchém brouseni.
PrizpUsobené provedeni téchto nastroji brani zabarveni obrobku.

Tvar 12
Tvar Obj. éislo DxTxH W/E Specifikace Poznamka
6 34048152 80x40x20 W6/E10 454A 801 N5 V3 U5
455038 80x40x20 W6/E8 454A 901 M5 V3 U5 S impregnaci po obvodu
34048027 100x50x20 W10/E10  454A 801 K5 V3 U5
6 34378877 75x50x20 W10/E10  89A 60 J5A V217
5843 80x40x20 W6/E10 89A 60 K5A V53
) 376274 90x55x20 W17/E18  69A 80 H10A V217
552765 100x40x22 W32/E18 C 240 H4A V18
o 34924 100x50x20 W10/E10  89A 462 K5A V53
19040 100x50x20 WS8/E10 89A 542 I15A V53
5886 100x50x20 W10/E10  89A 60 J5A V53
5887 100x50x20 W10/E10  89A 60 K5A V53
49273 100x50x20 W10/E10  89A 60 M5A V53
9627 100x50x20 W10/E10  89A 80 I7A V53
568265 100x50x20 W10/E10  89A 80 I7A V53 U5 S impregnaci po obvodu
5889 100x50x20 W10/E10  89A 80 J5A V53
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Tvar Obj. éislo DxTxH W/E Specifikace Poznamka
6 8641 100x50x20 W10/E10  89A 80 K5A V53
54820 100x50x20 W10/E10  89A 80 L5 V55
ii 131991 125x50x32 W13/E13  89A 60 K5 V53
451151 125x63x20 W8/E13 89A 542 I5A V53
o 78847 150x50x32 W12/E15  89A 60 K5 V53
77824 150x60x50 W15/E15  89A 36 H7 V217
84809 150x70x28 W17/E16  89A 36 H8 V217
91350 150x76x28 W17,5/E16 89A 46 J8 V217
186445 150x80x32 W10/E16  89A 60 J5A V217
365824 150x80x50 W10/E16  89A 461 H7A V53
54119 175x75x76,2 W17,5/E17 89A 36 J8 V217
126245 175x75x78 W15/E18  89A 36 H7TA V217
712490 175x75x78 W15/E18  89A 36 J10A V237 P22
91441 175x75x78 W15/E18  89A 46 H7 V217
587026 175x80x32 W13/E20  89A 46 G10A V217
305227 200x80x30 W17,5/E20 89A 60 K7A V227 Noze do sekacky
210314 200x80x35 W20/E20  89A 46 J8A V53 Zaci noze
70128 200x80x78 W20/E20  89A 36 H7 V217
798715 200x80x78 W20/E20  89A 36 J10A V237 P22
6 122989 100x50x20 W10/E10 91A 80 L5A V217
438088 150x63x32 W15/E16  91A 46 GOA V217 P3
75803 165x60x32 W15/E15  91A 46 GOA V217 P3
6BS 70092 200x100x51 W25/E25  89A 36 IBA V217
Tvar Obj. ¢islo D/JxTxH W/E/K Specifikace
11 334166 80/57x32x20 W6/E8/K46 89A 1002 H5A V53
BT 338237 80/57x32x20 W6/E8/K46 89A 601 K5A V53
4917 100/71x40x20 W8/E10/K56 89A 462 J5A V53
v 4924 100/71x40x20 WB8/E10/K56 89A 601 K5A V53
631057 100/71x40x32 WB8/E10/K56 89A 601 J5A V53
63195 100/80x50x32 WO9/E13/K67 89A 60 K5 V53
31675 125/96x40x20 WB8/E10/K81 89A 462 K5A V53
182779 125/96x40x20 WB8/E10/K81 454A 80 J5 V3
331500 125/96x40x32 WB8/E10/K81 89A 601 J5A V53
182232 125/100x50x19,05 W12/E16/K70 454A 46 K5 V3
203176 150/114x50x32 W10/E13/K96 89A 462 I5A V53
498229 150/114x50x32 W10/E13/K96 89A 601 J5A V53
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Tvar Obj. cislo D/JxT/UxH W/E/K Specifikace
3 31009 150/75x8/2x20 89A 601 J5A V53
41555 200x8x32 89A 46 K5A V217
it
» H
“at®
12 34400603 100x12x20 W5/E8/K35 455A 60 L5 V3
e 9398 150/75x16/3x20 W10/E10/K85 89A 601 J5A V53
i
. k 19659 100/50x13/3x20 W5/E7/K50 89A 601 K5A V53
216789 125/63x13,3/3x20 W6/E7/K63 89A 461 J5A V53
364685 125/63x13/3x20 W6/E7/K63 89A 601 I5A V53
9833 175/85x18/3x20 W10/E10/K85 89A 601 I5A V53
Bézna keramika pro suché brouseni
na karbid wolframu ' .
Specifikace Hlinik Nelegované a Vysoce legované oceli Rychlofez- Nerezova Tvrdokov Primyslova Litina Brouseni  Brouseni
nizkolegované oceli na ocel ocel keramika za za
sucha mokra

Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené

c ([ ] ([ ]

Doporuc¢ena skladova polozka

D
w
| Tyto kotouce z karbidu kfemiku predstavuji cenové vyhodnou variantu pro
obrabéni karbidu wolframu pro sekundarni aplikace. PouZivaji se predevsim
i pro odlitky a nezelezné kovy.
1 Jsou idealni volbou pro brouseni dlInich vrtakid a preostiovani kamenic-
H kych nastrojd.
Tvar 6 Tvar 6BB
Tvar Obj ¢islo DxTxH W/E Specifikace Poznamka
6 139155 100x50x20 W10/E10 C8015V15 Pro nastroje z karbidu
wolframu a néstroje opat-
fené povrchovou vrstvou
6BB 24299 127x63x32 W22,5/E13 C 46 J5 V15 Pro brusku k ostfeni dil-

nich vrtakd

108479 200x100x32 W25,5/E20 C 46 J5 V15
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Nitrid boru s pryskyricnym pojivem pro suché brouseni
na nelegované a nizkolegované oceli, vysoce legované oceli a rychloreznou ocel

® e

Specifikace Hlinik Nelegované a Vysoce legované oceli Rychlofez- Nerezova Tvrdokov Priimyslova Litina Brouseni  Brouseni
nizkolegované oceli na ocel ocel keramika za za
sucha mokra
Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené
AMIGO, B (] ° { o
Doporuéena skladova polozka
. D D D D
W
%’Hﬁ W . *%W
kY | ) ; }
AN ! I—i : 7
| - —
= | | x | < |
H
,L s H
Tvar 11V9 Tvar 12V9 Tvar 12A2 Tvar 12A2D
D 5 " D D
w ] W 2
w T— 7 NS
T ] I * + 1 }
T - T ; »—t :‘W |
< < ! - AT Y
T ] x T Ol < @ W LI
b b 1 ]
Tvar 12A2F Tvar 4BT9 Tvar 12C2F Tvar 1BM1
D D D
w
: ! ‘
T
; { & x T '_t
\ x H 1
H [BSLL N H
Tvar 1A1 Tvar 4C2 Tvar 6A2

Pomoci téchto nastroju Ize brousit viechny fezné nastroje v dievozpracuiji-
cim a kovodéIném primyslu a fadu noz nGzek. Tyto produkty jsou kotouce
v provedenich zrnitosti CBN B181 - B91.

V porovnani s béznymi korundovymi kotouci vykazuji kotouce s nitridem
boru vyrazné niz8i miru opotiebeni a vy$si stalost rozmérd.

Tvar Obj. cislo DxTxH W-X Specifikace Poznamka
11v9 640777 75x30x20 2-10 B 126 C75 B AMIGO
644532 125x40x20 2-10 B 91 C75 B AMIGO
641854 125x40x20 2-10 B 126 C75 B AMIGO
649723 100x35x32 2-10 B 126 C75 B AMIGO
666288 100x35x20 2-10 B 181 C75 B AMIGO
6444 100x35x20 2-10 B 91 C75 B AMIGO
617388 100x35x20 2-10 B 126 C75 B AMIGO
636398 100x35x20 3-10 B 126 C75 B AMIGO
561391 100x35x20 2-10 B1C75B53BG B53 s dlouhou Zivotnosti
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Doporuéena skladova polozka

Tvar Obj. éislo DxTxH W-X Specifikace Poznamka
12v9 703242 75x20%20 2-6 B 126 C75 B AMIGO
636658 100x20x20 2-10 B 126 C75 B AMIGO
840506 125x25x20 2-10 B 126 C75 B AMIGO
12A2 124644 150x18x20 5-3 B 126 C50 B 75 AL
436484 150x18x20 5-2 B 126 C50 B 75 AL
3370 150x18x20 4-3 B 126 C75B 54 AL
649692 175x20x20 6-2 B1C75B45AL
12A2D 217976 100x25x20 6-2 B 126 C50 B 54 AL
666137 100x25x20 6-3 B 126 C50 B 54 AL
o 12A2F 69502 125x23x20 5-4 B 126 C50 B 75 AL
O 4BT9 119325 100x10x20 10-1 B 126 C75B 75 AL
Tvar Obj. éislo DxTxH W/U-X Specifikace
12C2F 646778 125x23x20 5/5-4 B 91 C75 B AMIGO
641839 125x23x20 5/5-4 B 1 C75 B AMIGO
641842 150x23x20 5/5-4 B 1 C75 B AMIGO
Tvar Obj. éislo DxTxH U-X Specifikace Poznamka
. 1BMH 463068 75x4x20 4-8 B 91 C75B 54 AL Pramér vrtaku 4 mm
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Tvar Obj. cislo DxTxH U-X Specifikace Poznamka

1A1 620464 100x10x20 10-6 B 126 C50 B 54 BA

Tvar Obj. éislo DxTxH W/UR Specifikace

4C2 83827 100x13x20 5,1/6 R2 B 126 C75B 75 AL

Tvar Obj. ¢islo DxTxExH W-X Specifikace

6A2 735896 100x30x12x20 3-6 B 126 C75B 74 AL
Diamanty s pryskyricnym pojivem pro suché brouseni
na karbid wolframu . .
Specifikace Hlinik Nelegované a Vysoce legované oceli Rychlofez- Nerezova Tvrdokov Praimyslova Litina Brouseni  Brouseni

nizkolegované oceli na ocel ocel keramika za za
sucha mokra
Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené

DIAGO, D [ ) [ J

Doporuéena skladova polozka

D
' { D D
**H&W ‘ > ‘ w w
W . .
‘ - AN ‘ N 4 1 7
x | | < 1 < |
! o :
Tvar 11V9 Tvar 12V9 Tvar 12A2 Tvar 12A2D
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D b D D
- W Y 1
} = %% i - :j@ 2 % i
x + < A | < @ \g,‘ l_H_| H
Tvar 12A2F Tvar 4BT9 Tvar 1BM1 Tvar 1A1
D
o Tﬂ Pomoci téchto nastrojl Ize brousit véechny fezné nastroje s karbidem wolframu v dfevozpra-
cujicim a kovodélném priimyslu a fadu nozd niizek. Tyto produkty jsou kotouce v provede-
1 nich zrnitosti diamant( D181 - D64.
x H_| V porovnani s béznymi kotouci s karbidem kiemiku vykazuji diamantové kotouce vyrazné
niz8i miru opottebeni a vyssi stalost rozmérd.
Tvar 4A2
Tvar Obj. éislo DxTxH W-X Specifikace Poznamka
11V9 249717 75x30x20 2-6 D 126 C75 B 52 BG B52 s dlouhou Zivotnosti
679634 75x30x20 2-10 D 126 C75 B DIAGO
721301 75x30x20 2-10 D 64 C50 B DIAGO
679946 125x40x20 3-10 D 126 C75 B DIAGO
335803 100x35x31,75 2-10 D 126B DIAGO
5028 100x35x20 3-10 D 126 C75 B 52 BG B52 s dlouhou Zivotnosti
561390 100x35x20 3-10 D 126 C75 B 53 BG B53 s dlouhou Zivotnosti
576021 100x35x20 2-10 D 126 C75B 74 BG B74 s dlouhou Zivotnosti
675309 100x35x20 2-10 D 126 C75 B DIAGO
675318 100x35x20 3-10 D 126 C75 B DIAGO
46198 100x35x20 3-10 D 181 C75 B DIAGO
676589 100x35x20 2-10 D 181 C75 B DIAGO
675272 100x35x20 2-10 D 64 C50 B DIAGO
721303 100x35x20 3-10 D 64 C50 B DIAGO
681915 100x35x20 2-10 D 91 C75 B DIAGO
12v9 696324 75x20x20 2-6 D 126 C75 B DIAGO
721319 75x20x20 2-6 D 64 C50 B DIAGO
311250 125x25x20 2-10 D 126B DIAGO B73 s dlouhou Zivotnosti
90998 125x25x20 2-6 D 54 C65 B 73 BA
689930 100x20x20 2-10 D 126 C75 B DIAGO
194540 100x20x20 2-10 D 91B DIAGO
43588 100x20x20 2-10 D91 C75B 52 BG
12A2 19220 125x16x20 6-2 D 126 C75 B 52 AL
291603 150x18x20 5-3 D91 C75B 52 AL
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Tvar Obj. ¢islo DxTxH W-X Specifikace Poznamka
12A2D 28162 100x25x20 6-2 D 126 C75B 52 AL
38012 100x25x20 6-2 D 64 C50 B 52 AL
104376 100x25x20 5-3 D91 C75B52 AL
779789 100x25x20 10-3 D91 C75B 52 AL
462949 100x27x20 6-4 D 64 C50 B 52 AL
12A2F 97868 125x23x20 5-4 D64B DIAGO B73 s dlouhou Zivotnosti
102902 125x23x20 5-4 D126B DIAGO
731387 125x23x20 5-4 D 64 C50 B DIAGO
731399 125x23x20 5-4 D 151 C75 B DIAGO
842923 125x23x20 5-4 D 151 C75 B 53 AL B53 s dlouhou Zivotnosti
416671 150x22x20 4-3 D 64 C50 B 52 AL
679671 150x23x20 5-4 D 126 C75 B 60 AL
Tvar Obj. éislo DxTxH U-X Specifikace Poznamka
. 4BT9 255835 100x10x20 10-1 D91 C75B 73 AL
1BM1 790783 75x4x20 4-8 D64 C75B 52 AL primér vrtaku 4 mm
848480 75x4,5x20 4,5-7 D 64 C75B 52 AL prdmér vrtaku 5 a 6 mm
790784 75x5x20 5-6,5 D64 C75B 52 AL primér vrtaku 8 mm
867805 75x6x20 6-6 D 64 C75B 52 AL prdmér vrtaku 10 mm
. 1A1 640978 100x10x20 10-6 D 64 C50 B 52 BA
4A2 480500 125x10x20 5-2 D 126 C75 B 52 AL
86734 125x10x20 5-2 D 64 C50 B 73 AL
215813 150x12x20 5-2 D 126 C50 B 73 AL
436472 150x12x20 5-2 D 64 C50 B 73 AL




|

3 1.12 Nastroje
i Brouseni nastroju na CNC bruskach
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Brouseni nastroji na CNC bruskach

Pozadavky na produktivitu pfi obrabéni velmi Siroké rady
rznych material( neustale rostou. Zaroven se zvysuiji i
pozadavky na kvalitu. Kvili t¢mto vysokym naroklm je
nutné pracovat s dokonale nabrouSsenymi feznymi nastroji
vytvorenymi na nejmodernéjSich CNC strojich.

Spole¢nost TYROLIT proto nabizi které se pouzivaji pfi vyrobé rfeznych V nasledujici nabidce najdete brusné
dokonale uzplsobeny sortiment vy- nastrojl. Tim dosahnete zvyseni nastroje, které splfiuji pozadavky
robkd pro brouseni na CNC bruskach.  produktivity a zaroven splinite naroéné  vyrobcu i brusi¢l nastrojd.

Diky témto vyrobkdm budete moci pozadavky na kvalitu.

plné vyuzit vSech vyhod CNC brusek,
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Doporuceny zpusob pouziti

© @ ® €0 C @ WP 6

Specifikace Hlinik Nelegované a Vysoce legované oceli Rychlo- Nere-  Tvrdokov Primy-  Litina Brou$eni Brouseni Stranka

nizkolegované oceli fezna zova slova za za

ocel ocel keramika sucha mokra

Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené
STARTEC- ° ° e 131,132
BASIC, B
STARTEC- o [ ] 133, 134
BASIC, D
STARTEC- (] o [ ] 134,135
XP-P, B
STARTEC-
HP, B
START o [ ] 136, 137
EC- XP-P, D
STARTEC-
HP, D

® Hodi se velmi dobre

Poznamky pro aplikaci

Rezaci rychlost pro hrncovité brousici kotouge z CBN STARTEC XP-P pouzivat pro nejvyssi fezaci vykon

y , o wxr s . i .
by méla byt o 30 % vySSi nez pro diamantové kotouce STARTEC HP pousivat pro standartni aplikace

Optimalni pracovni rychlost pro CBN kotouce . . . o - .

(pfi brougeni drazek) je 20-25 m/s; Vzdy zajistit dostaCené mnozstvi chladici kapaliny
L . ‘g Orovnavaci a ozivovaci informace na str. 140

Doporucena fezaci rychlost pro brouseni drazek

Tvrdokovy (diamantovymi kotouci): 16-18 m/s

Rychlofezné nastrojové oceli (CBN kotouci): 20-25 m/s

Doporucena fezaci rychlost pro hrncovité tvary
Tvrdokovy (diamantovymi kotouci): 18 —24 m/s
Rychlofezné néstrojové oceli (CBN kotouci): 20-30m/s
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Tvary

D ‘ D ~w D D
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i 5| D . ‘ AN ‘
Fz | %‘] ilt L H - x % | | | -
i . T i Z MY x LA
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Tvar 1A1 Tvar 1V1 Tvar 11V9 Tvar 12V9
D D D D
w w o w w
= e P
;i : P : :
L = ! = i I l—¢
< | t x 1 x 1 x T
‘ lH._| } <H] "
lH|
Tvar 12A2D Tvar 4B2 Tvar 4BT9 Tvar 6A2
S W
w
| I
' -
x + x A
Tvar 6A2H Tvar 90AS

Tvar 4ET9
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Brouseni nastrojti na CNC bruskach pomoci CBN s
pryskyricnym pojivem za mokra . @ ‘

na nelegované a nizkolegované oceli, vysoce legované oceli a rychlofeznou ocel

Specifikace Hlinik Nelegované a Vysoce legované oceli Rychlofez- Nerezova Tvrdokov Primyslova Litina Brouseni  Brouseni
nizkolegované oceli na ocel ocel keramika za za
sucha mokra
Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené
STARTEC- o (] (]
BASIC, B

Doporuéena skladova polozka

P D {
D ) W D ) D
! W =
L A ) I
f T F
‘ AN ‘ - ‘ -
1 x i ) | x |
H x H
i H
Tvar 1A1 Tvar 11V9 Tvar 12V9 Tvar 12A2D
D ) D D
o w W X
} }
5 ! - i - :
H P> b L H 7
| -
Tvar 4BT9 Tvar 4B2 Tvar 1V1
Pomoci téchto nastroju Ize brousit véechny fezné nastroje v dievozpracuiji- Zivotnost oproti kotou¢tm brouseni za sucha.
cim a kovodélném pramyslu a fadu nozd niizek.
Pojivo odolné proti opotfebeni a vysoka koncentrace zrn vyrazné zvysuji
Tvar Obj. éislo DxTxH U-X Specifikace Vcm/s
1A1 906950 100x6x20 6-6 BL1263PD STARTEC-BASIC 20-25
906951 100x10x20 10-6 BL1263PD STARTEC-BASIC 20-25
906954 125x10x20 10-6 BL1263PD STARTEC-BASIC 20-25
Tvar Obj. cislo DxTxH W-X Specifikace Vcm/s
11v9 75669 75x30x20 2-10 BL1263PD STARTEC-BASIC 25-30
494983 75x30x20 2-10 BL763PD STARTEC-BASIC 25-30
494985 100x35x20 2-10 BL763PD STARTEC-BASIC 25-30
532564 100x35x20 3-10 BL763PD STARTEC-BASIC 25-30
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Brouseni nastroji na CNC bruskach pomoci CBN
s pryskyricnym pojivem za mokra
na nelegované a nizkolegované oceli, vysoce legované oceli a rychloreznou ocel

®e

Tvar Obj. éislo DxTxH W-X Specifikace Vcm/s
12v9 75679 100x20x20 2-10 BL1263PD STARTEC-BASIC 25-30
532571 100x20x20 2-10 BL763PD STARTEC-BASIC 25-30
75685 125x25x20 2-10 BL1263PD STARTEC-BASIC 25-30
495027 125x25x20 2-10 BL763PD STARTEC-BASIC 25-30
12A2D 495046 100x25x20 5-3 B 91 C100 B 42 AL
173085 125x25x20 15-3 B 91 C100 B 42 AL
O 4BT9 495058 125x10x20 10-1 BL1263PD STARTEC-BASIC
Tvar Obj. ¢islo DxTxH U-Xv Specifikace Vcm/s Poznamka
V1 906946 125x12x20 12-6 V45  BL1263PD STARTEC-BASIC 20-25
906947 150x6x20 6-6 V15 BL1263PD STARTEC-BASIC  20-25
4B2 667930 150x18x20 2-2xV20 B 126 C100 B 53 AL Celni plocha
odvalovaci frézy
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Brouseni nastroji na CNC bruskach pomoci diamantt
s pryskyfiénym pojivem za mokra ! .

na karbid wolframu

Specifikace Hlinik Nelegované a Vysoce legované oceli Rychlofez- Nerezova Tvrdokov Primyslova Litina Brouseni  Brouseni
nizkolegované oceli na ocel ocel keramika za za
sucha mokra
Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené
STARTEC- [ ] [ ]
BASIC, D

Doporuéena skladova polozka

, D ‘
- | 2 ‘ °
* ¥ w L 2l
ninii — : =
- ; 7
< ‘ SN ‘ — ‘ - :
i T | < 1 y ! ~
H x H H -5
Tvar 11V9 Tvar 12V9 Tvar 12A2D Tvar 4B2
D P D |
w
L ="
; ;
L T I
T - —
< 1 F x T 3 < A"
1 T T T
H H H
Tvar 4ET9 Tvar 6A2H Tvar 6A2T
Pomoci téchto diamantovych kotouét Ize brousit véechny fezné nastroje Pojivo odolné proti opotfebeni a vysoka koncentrace zrn vyrazné zvysuji
s karbidem wolframu v dfevozpracujicim a kovodélném priimyslu a fadu Zivotnost oproti kotou&lim pro brougeni za sucha.
nozd ndizek. Sady brusnych kotou¢l pro Uplné opracovani jsou k dispozici
v provedenich zrnitosti diamantd D126-D54.
Tvar Obj. ¢islo DxTxH W-X Specifikace Vcm/s Poznamka
11v9 390970 75x30x20 2-10 DE643BS STARTEC-BASIC 18-25
357223 100x35x20 2-10 DE643BS STARTEC-BASIC 18-25
532514 100x35x20 3-10 DE643BS STARTEC-BASIC 18-25
12Vv9 495020 75x20x20 2-6 DE643BS STARTEC-BASIC 18-25
532510 100x20x20 2-10 DE643BS STARTEC-BASIC 18-25
532529 100x20x20 3-10 DE643BS STARTEC-BASIC 18-25
363993 125x25x20 2-10 DE643BS STARTEC-BASIC 18-25
532540 125x25x20 3-10 DE643BS STARTEC-BASIC 18-25

12A2D 495044 125x25x20 15-3 D 54 C75B 48 AL




BROUSENI NASTROJU NA CNC BRUSKACH 1349

<
Doporuc¢ena skladova polozka
Tvar Typové Eislo DxTxH W-X Specifikace Poznamka
-=-.'j\\\ 4ET9 897024 150x14x32 10-1 D 126 C100 B 53 AL
|':
6A2H 462673 200x30x50 8-4 DE1263BP STARTEC-BASIC
665142 200x30x50 8-4 D 64 C75 B 52 AL

Pro hoblovaci noze a
noze na papir; napt.
Gockel, Reform

6A2T 470272 200x35x75 8-4 D 126 C100 B 52 AL

665143 200x35x75 8-4 D 64 C75 B 52 AL

Brouseni CNC nastroju pomoci nitridu boru
s kovovym pojivem za mokra ! @ .

na vysoce legované a rychloiezné oceli

Specifikace Hlinik Nelegované a Vysoce legované oceli Rychlofez- Nerezova Tvrdokov Priimyslova Litina Brouseni  Brouseni
nizkolegované oceli na ocel ocel keramika za za
sucha mokra
Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené
STARTEC- [ ) [ ] [ ]
XP-P

Doporucena skladova polozka

D < b | r—b‘ﬂ *Tﬂ
- AN

X

Tt-+

Tvar 1A1 Tvar 1V1 Tvar 11V9 Tvar 12V9

Pomoci téchto kotoucl s CBN a kovovym pojivem Ize brousit vdechny fezné nastroje v die-
vozpracujicim a kovodéIiném priimyslu. Sady brusnych kotoucl pro Uplné opracovani jsou
k dispozici v provedenich zrnitosti CBN B126-B76. Je dllezité pouZivat tyto kotouce pouze
pro hlubinné brouseni.

' Diky dokonalé kombinaci spravné zrnitosti, koncentrace a pojiva Ize dosahnout vyjime¢né
Tvar 90AS dlouhé Zivotnosti nastroje a vysoké Urovné presnosti profilu.
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Tvar Obj. éislo DxTxH U-X Specifikace Vem/s
1A1 759826 75x6x20 6-10 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25
740383 75x10x20 10-10 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25
751424 100x6x20 6-10 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25
763854 100x15x20 15-10 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25
772440 100x12x20 12-10 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25
740382 100x10x20 10-10 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25
772442 125x6x20 6-10 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25
772446 125x15x20 15-10 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25
772443 125x10x20 10-10 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25
Tvar Obj. éislo DxTxH U-Xv Specifikace Vcm/s
V1 772453 75x10x20 10-10 V15 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25
772455 100x12x20 12-10 V45 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25
772462 125x15x20 15-10 V15 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25
772458 125x10x20 10-10 V15 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25
772461 125x10x20 10-10 V45 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25
772465 150x12x20 12-10 V10 B126MXPP STARTEC-XP-P 20-25
Tvar Obj. ¢islo DxTxH W-X Specifikace Vcm/s
11v9 34211869 75x30x20 3-10 B107BXP-P STARTEC-XP-P 20-30
\-. 34205432 100x35x20 3-10 B107BXP-P STARTEC-XP-P 20-30
34184813 125x40x20 3-10 B107BXP-P STARTEC-XP-P 20-30
12v9 34207564 100x20x20 2-10 B107BXP-P STARTEC-XP-P 20-30
/ 34163105 125x25x20 3-10 B107BXP-P STARTEC-XP-P 20-30
Tvar Obj. ¢islo BxCxL Specifikace Bal. j. Poznamka
90AS 678953 24x13x200 89A 240 H5A V83 10 Ozivovaci kamen pro

STARTEC XP-P a HP
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Brous$eni nastroji na CNC bruskach pomoci diamantu

s kovovym pojivem za mokra .
na karbid wolframu |

Specifikace Hlinik Nelegované a Vysoce legované oceli Rychlofez- Nerezova Tvrdokov Primyslova Litina Brouseni  Brouseni

nizkolegované oceli na ocel ocel keramika za za
sucha mokra

Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené

STARTEC- [ ] [ ]

XP-P, D

STARTEC-

HP, D

Doporucena skladova polozka

. D ) D
D D ‘ = w
—= X * L T

| |

} AN T
T | ~
| pr x | ) x 1
H % 2 | H

e = H
Tvar 1A1 Tvar 1V1 Tvar 11V9 Tvar 12V9
Pomoci téchto diamantovych kotougl Ize brousit véechny fezné nastroje s Diky dokonalé kombinaci spravné zrnitosti, koncentrace a pojiva Ize dosah-

karbidem wolframu v dfevozpracujicim a kovodélném prdmyslu a fadu nozi  nout vyjime¢né dlouhé Zivotnosti nastroje a vysoké trovné presnosti profilu.
nlzek. Sady brusnych kotou¢d pro Uplné opracovani jsou k dispozici v

provedenich zrnitosti diamantl D64-D46. Je dileZité pouzivat tyto kotouce

pouze pro hlubinné brouseni.

Tvar Obj. éislo DxTxH U-X Specifikace Vcm/s
1A1 662236 75x6x20 6-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
679931 75x6x20 6-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
679936 75x10x20 10-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
742939 75x10x20 10-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
679938 100x6x20 6-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
695084 100x6x20 6-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
675436 100x15x20 15-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
679942 100x15x20 15-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
724476 100x12x31,75 12-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
679940 100x12x20 12-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
700297 100x12x20 12-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
694995 100x10x31,75 10-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
711619 100x10x31,75 10-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
679939 100x10x20 10-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
682530 100x10x20 10-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
679945 125x6x20 6-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
686906 125x6x20 6-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
679949 125x15x20 15-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
683963 125x15x20 15-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
711866 125x12x31,75 12-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
679948 125x12x20 12-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
682529 125x12x20 12-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
685975 125x10x31,75 10-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
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Tvar Obj. cislo DxTxH U-X Specifikace Vcm/s
1A1 702678 125x10x31,75 10-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
679947 125x10x20 10-6 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
682527 125x10x20 10-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
684827 150x8x20 8-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
679953 150x15x20 15-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
679952 150x12x20 12-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
679951 150x10x20 10-10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
1A1 572731 75x6x20 6-6 DN543MH STARTEC-HP 16-18
474444 100x6x20 6-6 DN543MH STARTEC-HP 16-18
490259 100x15x20 15-6 DN543MH STARTEC-HP 16-18
556715 100x12x20 12-6 DN543MH STARTEC-HP 16-18
408972 100x10x20 10-6 DN543MH STARTEC-HP 16-18
572741 125x10x20 10-6 DN543MH STARTEC-HP 16-18
Tvar Obj. éislo DxTxH U-Xv Specifikace Vcm/s
V1 680097 75x6x20 6-6 V15 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
680098 75x8x20 8-10 V15  D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
680099 75x10x20 10-10 V15 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
680100 100x6x20 6-10 V15  D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
680102 100x10x20 10-10 V15 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
680104 100x12x20 12-10 V15 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
680107 100x12x20 12-10 V45 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
680110 100x15x20 15-10 V15 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
680112 125x6x20 6-10V15  D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
680114 125x10x20 10-10 V15 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
680115 125x10x20 10-10 V45 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
680116 125x12x20 12-10 V15 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
680118 125x12x20 12-10 V45 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
680120 125x15x20 15-10 V15 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
680123 150x10x20 10-10 V10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
680124 150x12x20 12-10 V10 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
Tvar Obj. ¢islo DxTxH W-X Specifikace Vcm/s
11v9 34039198 75x30x20 3-10 D64BXPP STARTEC-XP-P 18-24
34065405 75x30x20 3-10 D46BXPP STARTEC-XP-P 18-24
34039199 100x35x20 3-10 D64BXPP STARTEC-XP-P 18-24
34065402 100x35x20 3-10 D46BXPP STARTEC-XP-P 18-24
34065409 125x40x20 3-10 D46BXPP STARTEC-XP-P 18-24
34065410 125x40x20 3-10 D64BXPP STARTEC-XP-P 18-24
12v9 34044248 100x20x20 3-10 D64BXPP STARTEC-XP-P 18-24
34065415 125x25x20 3-10 D46BXPP STARTEC-XP-P 18-24

34056064 125x25x20 3-10 D64BXPP STARTEC-XP-P 18-24










OROVNAVANI A OZIVOVANI

Orovnavani a ozivovani

BrousSeni je neustéale se ménici proces, protoze pfi ném
kvlli opotiebeni dochazi ke zménam v pojivu, brusnych
zrnech a tvaru brusného kotouce.

Tyto zmény ovliviiuji brusnou silu,
povrch obrobku a geometrickou pres-
nost. Pokud chcete zajistit, aby brus-
né kotouce vzdy dosahovaly optimal-
nich vysledkd, je nutné pravidelné

provadét orovnavani. Orovnavaci
cykly umozniuji opakované obnovova-
ni brusné schopnosti kotouc¢e. Sprav-
nym orovnavanim brusnych kotouct
mUzete optimalizovat vykon, efektivitu

140

a jakost povrchu v dalSich brusnych
procesech.
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Vybér spravného orovnavaciho nastroje

Orovnavaci nastroj

Profil brusného kotouce

Technologie brouseni/typ vyroby

Podrobny Obrazek
popis
Jednokrystalovy Primy (valcovity, kuZelovity) Brouseni vnéjsich a vnitfnich véalcovych ploch,
@ orovnavacé Jeden profil (konvexni, konkavni poloméry) plosné a bezhroté brouseni
IS Jednotlivé vyrobky a malé davky
<
g Profilové diamanty Vice profildl (slozZité profily se strmymi boky a Brou$eni vnéjSich valcovych ploch, plosné a
E malymi poloméry) bezhroté brouseni

Jednotlivé vyrobky a malé davky

Vicekrystalovy dia-
mantovy orovnavac

Primy (valcovity, kuZelovity)

Plo$né brouseni a brouseni vnéjsich valco-
vych ploch
Jednotlivé vyrobky a malé davky

Vicekrystalovy dia-
mantovy orovnavac

Primy (valcovity, kuZelovity)

Plo$né brouseni a brouseni vnéjsich valco-
vych ploch
Jednotlivé vyrobky a malé davky

S
<
s

Orovnavaci destiCka il
s diamantovymi zrny

Vice hran

Piimy (valcovity, kuzelovity)
Jeden profil (konvexni, konkavni poloméry)

BrouSeni vnéjSich valcovych ploch, plosné a
bezhroté brouseni
Jednotlivé vyrobky i velkovyroba

Orovnavaci desticka
s diamantovymi
jehlickami

Primy (valcovity, kuzelovity)
Jeden profil (konvexni, konkavni poloméry)

Brouseni vnéjsich valcovych ploch, plosné a
bezhroté brouseni
Jednotlivé vyrobky i velkovyroba

Orovnavaci destiCka
s MKD ty&inkami

Primy (valcovity, kuZelovity)
Jeden profil (konvexni, konkavni poloméry)

Brouseni vnéjsich a vnitfnich véalcovych ploch,
plo$né a bezhroté brouseni
Jednotlivé vyrobky i velkovyroba

Casté chyby pfi orovnavani

Zdvihy orovnavaciho nastroje ohlazuji povrch brusného

kotouce a snizuji jeho fezivost.

Volna upinaci délka orovnavace je pfilis velka. Vznikaji
vibrace a povrch brusného kotouce se stava nepra-
videlnym.Tato topografie se objevuje pfi nasledném

brouseni obrobku.

Prisuv pfi orovnavani je nastaven na pfili$ vysokou hod-
notu (ae > 0,08 mm). Dochazi tak k praskani pojivo-
vych mistkd v brusném kotouci a zrna se pfed¢asné

vylamuji.

To s sebou nese nasledujici disledky: drsnéjsi povrch

obrobku a vy$Si opotfebeni orovnavaciho nastroje.

Chlazeni se zapina pfiliS pozdé: vyssi teploty vedou k
tepelnému poskozeni a vysokému opotiebeni. Reseni
problému: Chlazeni je bezpodmine¢né tfeba zapnout

jesté pred tim, nez se orovnavaci nastroj poprvé dotkne

obrobku.

Silné ohlazené diamantové krystaly maji za nasledek
trvalou zménu vysledku orovnavacich praci a nasled-

nou ztratu fezivosti kotouce.
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Velikost diamantu (v karatech) v poméru k rozmériim
brusného télesa

0,25 ct
50
100
0,25-0,5 ct
200
£ 0,51,0 ¢t
£ 300
[
Q
5 0,5-1,5ct
£ 400
o
<
‘©
g 0/75-1)5 ct
2 500
O
€
2
o 0,75-2,0 ct
D,
g9)
C
> 600
700 1,0:2,0 ¢t
800
900 1,58,0 ct
1000

20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 220 240 260 280 300

Sitka brusného kotouge (mm)

Vztah mezi minimalnim profilovym radiusem a zrnitosti

Tabulka nize uvadi vztah mezi velikosti zrna a nejmensim moznym profilovym radiusem na kotouci. Plati predpoklad, Zze pro
ziskani a udrzeni minimalniho poloméru jsou potrebna tfi brusna zrna. Napf. pro vytvoreni profilu o poloméru R = 0,3 mm
jsou potfebné alespoi tfi brusna zrna o prdméru 0,1 mm

Zrnitost 36 46 60 80 100 120 150 180 220

. . mm 1 0,80 0,60 0,45 0,30 0,20 0,15 0,12 0,10
Min. polomér

profilu palce 0,04 0,03 0,03 0,02 0,10 0,01 0,01 0,01 0,00
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Vztah mezi opracovanim povrchu Ra / zrnitosti brusného nastroje

Tato tabulka vam pomdize zvolit tu spravnou zrnitost nastroje s cilem dosahnout pozadovanou drsnost povrchu. Va-
riabilni parametry pfi brouseni (napt. zplsob brouseni) maji vyrazny vliv na to, jakou drsnost opracovavané plochy Ize
ziskat danou zrnitosti brusného nastroje. Méli byste také vzit v ivahu, ze vétsi zrnitost brusného nastroje také snadnéji
odstrariuje z povrchu zbytky odbrouseného materialu.

Neni vzdy nutné volit tu nejjemnéjsi zrnitost pro dany pfipad pracovni operace.

Povrch Zrnitost

R aICe mer MM Ra 36 46 60 80 100 120 150 180 220
42 1,10 °

32 0,80 ° °

26 0,70 °

21 0,50 Y °

16 0,40 °

14 0,35 ° °

11 0,25 °

8 0,20 Y °

7 0,17 °

6 0,14 Y °

5 0,12 ° °

4 0,10 ° °

3 0,08 ° °
2 0,05 °

Poznamky pro aplikaci

Zajisténim dostate¢ného chlazeni pfi orovnavani se
zivotnost orovnavaciho nastroje prodlouzi (snizeni
tepelné zatéze orovnavaciho diamantu)

Aktivni sitka (bd) znamena Ucinnou Sitku diamantu na
orovnavacim nastroji pfi uréité hloubce zabéru béhem
orovnavani

Pomér prekryti (Ud) mlze vyznamné ovlivnit drsnost
povrchu obrobku a Ubér materialu

Pomeér prekryti (Ud) je definovan jako pocet otaek
brusného kotouce, které probéhnou v dobé kdy se
orovnavaé posune o jednu Sitku své aktivni ¢asti

ZvysSovanim hodnoty pomérného presahu se docili
hladsiho povrchu brusného kotouée a nasledné také
zleps$eni povrchu obrobku
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Standardni hodnoty pomérného prekryti pro operace:
hrubovéani 2-3
bézné brouseni 4-6
jemné brouseni =7

Zde uvedené vzorce plati pouze pro definované hodnoty ucinné
Sirky bd (jendokrystalovy nastroj a diamant. plotnicky)

Uginna $itka diamantu by - ng
d= ; - =
Posuv nastroje Vy

Ns - bd
Ug

Vg =
by = U€inna Sitka orovnavace
ng = pracovni otacky kotouce
V4 = pFiCny posuv orovnavace

Tvary

D v B X

= I 2 % ORI 1
> X \_/ N 00000z

Dﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂ

JEQ I %

Tvar 1 Tvar 50EA Tvar 50MA Tvar 50PD Tvar 50AP 1

N\

oo

E1EN

Tvar 50AP 2 Tvar 50AP 4 Tvar 90AS

Tvar 90AR Tvar STSEG A Tvar STSEG C

Tvar 50HAG
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Orovnavani s odstredivym brzdénim
Orovnavaci kotouce pro brusné kotouce s diamanty a nitridem boru 4

Pomoci téchto kotoucl Ize orovnavat véechny typy brusnych kotou¢d s diamanty a nitridem
boru bez ohledu na pojivovy systém. S minimalnim brusnym pfitlakem Ize orovnavat i citlivé
vrstvy.

Méjte na paméti, Zze s nimi nelze orovnavat galvanicky pokovené kotouce. Kotouce s karbidem
kfemiku jsou dostupné s prdmérem od 200 do 250 mm.

Obj. éislo DxTxH Specifikace Poznamka

34382840 150x20x32 C 240 K5A V18 Pro zrnitosti D39 - D20
34382881 150x6x32 C 240 K5A V18 Pro zrnitosti D39 - D20
209658 150x6x32 C 150 H5 V18 Pro zrnitosti D54 - D39
786852 200x12x76,2 C 120 K5 V15 Pro zrnitosti < D91
34163206 200x20x20 C120J5V15 Pro zrnitosti < D91
413027 250x12x51 C 120 H5A V18 Pro zrnitosti < D91
250491 250x12x51 C 80 H8 V15 Standardni tvrdost,

pro zrnitosti D151-D64

619701 250x12x51 C80J5V15 Tvrdsi nez standard,
pro zrnitosti D151-D64

Orovnavaci zarizeni pro orovnavani s odstredivym brzdénim
Orovnavaci kotouce pro brusné kotouce s diamanty a nitridem boru

Pomoci téchto kotoucl Ize orovnavat véechny typy brusnych kotoucl s diamanty a nitridem
boru bez ohledu na pojivovy systém. Orovnavaci zafizeni AV500 je idedlni pro orovnavani
kotou€ s pryskyficnym a kovovym pojivem pfi suchém brouseni.

Kotouée s karbidem kfemiku jsou k dispozici s primérem 75 mm. Provedeni 1C70M5V15
pouzivejte pouze pro silné vrstvy.

Tvar Obj. gislo Oznaceni Bal. j. Poznamky

96 96821 AV500 Slouzi k soustfednému orovnavani diamantovych
a CBN brusnych kotou¢t pojenych umélou pry-
skyfici a kovem. Optimalni vysledky do prdméru
brusného kotou¢e 250 mm

34045604 AVB 3 Nahradni brzdové ¢elisti
Tvar Obj. ¢islo DxTxH Specifikace Bal. j. Poznamka
1 473304 75x20x12,7 C 120 J5V15 10 Agathon
7035 75%x25x12,7 1C 70 M5 V15 10 S dlouhou trvanlivosti pro $irSi povlaky,
D151-Dé4
443944 75x25x12,7 1C 80 G7 V15 10 Standardni tvrdost,

pro zrnitosti D151-D64

448482 75x25x12,7 C80J5V18 10 Tvrd$i nez standard,
pro zrnitosti D151-D64
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Stacionarni orovnavani
Jednokrystalovy orovnavagé, vicezrnny orovnavac, vicezrnny diamantovy orovnavac¢

D
D
Dg Jednokrystalové, vicezrnné diamantové orovnavace spolecnosti TYROLIT jsou idedlni volbou
pro orovnavani véech kotoucl z korundu a karbidu kfemiku. Vicezrnné diamantové orovnavace
se Casto pouzivaji pro kotouce pro rovinné brouseni a brouseni vnéjsich valcovych ploch. Velké
- a Siroké kotouce vyzaduiji vétsi pocet karatd, aby se snizila mira opotfebeni diamantd.
v Jednokrystalové orovnavace se klasifikuji podle velikosti diamant. Vicezrnné diamantové
orovnavace tedy maji vy$si pocet karatd.
Tvar 50EA Tvar 50MA/50VA
Tvar Obj. Cislo DxL Y/AUFN Specifikace ct Poznamky
50EA 856232 9,3x31,5x8 MKO DD 10 ST 1,0
331997 14x57x12 MK1 ED 15 ST 1,5
313466 12,4x49x10 MK1 BD 5 ST 0,5

Pro konvenéni nastroje; orovnavacé
316272 12,4x49x10 MKA1 BD 10 1,0 pro brusky valcovych ploch i brusky
na plocho; jenom pro MK a MK1

313127 8x90 8ZYL BD 5 ST 0,5
363249 10x90 10ZYL ED5ST 0,5
611499 10x90 10ZYL ED 10 ST 1,0
50MA 446432 12x50 10x10x37 M85 2,5
446453 12x90 10x10x77  M65 2,5 Ve vrstvach osazena diamantova
315877 14x57x12 10xMK1 M65 2,5 zma
316286 14x57x12 10xMK1 M125 2,5
50VA 34173161 10x60 10ZYL V800-8X11 2,4
34172978 14x42x12 11XMKO  V800-8X11 24 'Z\'ri’:a"ide'”é rozloZena diamantova
34172980 14x57x12 11XMK1 V800-8X11 2,4

Stacionarni orovnavani
Profilovaci diamanty

Profilovaci diamanty se pouzivaji pro orovnavani véech béznych kotoucd pro brouseni profildl z korundu
nebo karbidu kiemiku. Obrovskou vyhodou profilovacich diamantu je to, Ze se daji specialnim procesem
prebrousit.

Casto se pouzivaji v CNC a Diaform bruskach.

Tvar 50PD

Tvar Obj. cislo B/L2xY/AUFN/V/R Specifikace ct

50PD 475960 44,5xDF/V40/R250 D 0,4 ST 0,4

477837 44,5xDF/V60/R750 D 0,4 ST 0,4
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Stacionarni orovnavani
Diamantové nebo CSS orovnavaci desticky

B X
000000 ]
oroLoLots| =
0gnog I
-
o L
’ T
Tvar 50AP 1 Tvar 50AP 2 Tvar 50AP 3 Tvar 50AP 4
Orovnavaci desti¢ky predstavuji vysoce kvalitni alternativu k béznym jed- Pomoci orovnavacich desti¢ek Ize dosahnout maximalné pfesného orov-
nokrystalovym diamantdm. Idedlné se hodi k orovnavani véech kotouét z nani.

korundu a karbidu kfemiku. Pouzivaji se pfedevsim pro orovnavani Sirokych
kotoucl a profilovych kotouct s mélkym okrajem.

Tvar Obj. éislo BxLxT W-X Specifikace Poznamky
50AP 2 477753 10x33x5 15-1,15 B115 i ) i
Tvrzené strany; pro brusky valcovych
477746 20x33x5 15-1,4 A140 ploch i brusky na plocho, pro pfimé a
jednoduché profily
476859 20x33x5 15-1,15 A115
50AP 1 477755 10x33x5 15-1,8 B180
477760 20x28x5 10-1,8 C180 Jehlové orovnavaci desky
477749 20x33x5 15-1,8 A185
50AP4 853704 10x33x5 10-2 W3R071004 Pro korundové kotouce; dlouha Zivot-
nost; 3 diamantové ty€inky
50AP3 853680 20x33x5 10-2 W5R071004 Pro korundové kotouce; dlouha Zivot-

nost; 5 diamantovych ty¢inek

Rucni orovnavani
Orovnavaci kameny pro brusné kotouce z korundu a karbidu kiemiku

Orovnavaci kameny se idealné hodi k orovnavani véech kotouc¢u z korundu a
karbidu kfemiku. Mohou slouzit jako levné orovnavace pro brusné kotouce s
keramickym pojivem pro stojanové brusky.

Orovnavaci kameny jsou k dispozici pouze s ¢ernym karbidem kfemiku.

Tvar 90AS
Tvar Obj. éislo BxCxL Specifikace Bal. j.
90AS 43311 25x25x150 C HRUBY 10
27627 50x6x200 A240 1
9009 50x20x150 C HRUBY 1
153 50x25x200 C STREDNI{ 1
6216 50x25x200 C HRUBY 1
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Ruéni orovnavani o
Orovnavaci trubky

g = T : Orovnavaci trubky se idedlné hodi k orovnavani véech kotou¢d z korundu a
” karbidu kfemiku. Mohou slouzit jako levné orovnavace pro brusné kotouce
n s keramickym pojivem pro stojanové brusky.
Orovnavaci trubky jsou k dispozici pouze v provedeni s se zelenym
Tvar 90AR karbidem kfemiku.
Tvar Obj. éislo DxL Specifikace
90AR 351767 17x290 C16-B
Ruéni orovnavani
Diamantovy orovnavac
L
L
L
C =2 — &
Tvar 50HAG Tvar STSEG C Tvar STSEG A
Tyto diamantové orovnavace jsou vysoce kvalitni nastroje pro orovnavani Diamantové orovnavace tedy maji diamantovy segment pdjeny na cele
kotou¢l pro stojanové brusky v sektoru presného obrabéni. Podle své nebo podélné.
konstrukce se daji pouzit pro obvodové nebo bo¢ni obrabéni.
Tvar Obj. ¢islo LxBxX Specifikace Poznamky
\ 50HAG 477724 185x20x8 D30ST
= 477726 185x30x10 D26 ST ocelova stopka, &elné umistény
o 477254 250%40x10 D35ST diamantovy segment
STSEG 195112 185x40x8 HA_DIA plastova rukojet, ¢elné umistény
diamantovy segment
34057995 185x40x8 HA_DIA plastova rukojet, podélné umis-
tény diamantovy segment
Ruéni orovnavani
Orovnavaci souprava pro brusné kotouce
Tato souprava se pouziva hlavné pro velké kotouce pro stojanové brusky kladek Ize kotouce efektivné orovnat a naostfit.
s pryskyfiénym pojivem a predevsim ve slévarenstvi. Pomoci ocelovych Velkou vyhodou tohoto nastroje je moznost vymény kladky.
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<
Tvar Obj. cislo Specifikace D T max Zrnitost Tvrdost
100AKO 15321 S3610 120-250 40 24-80 H-Q
74497 S3611 300-600 63 16-60 H-Q
117871 S3612 300-600 63 16-60 H-Q
100AKO 126781 S3613 300-600 70 16-60 H-Q
Nahradni dily
Tvar Obj. éislo DxTxH Specifikace Bal. j. Poznamka
100ARO 74492 36x21x8 S3610 1
74493 55x39x12 S3611 1
75915 55x65x12 S3612 1 Nahradni valeCky
100ARO 886902 40x2x10 S3613 1
132297 S3613 Sada nahradnich dild
Ruéni orovnavani

Ozivovaci kameny pro brusné kotouce s diamanty a CBN

Ozivovaci kameny spole¢nosti TYROLIT slouzi k ostfeni a ¢isténi vech brusnych kotouél s
diamanty a CBN. Kameny jsou vyrobeny z korundu a jsou k dispozici se zrnitosti od 120 do
600. Mohou se pouzivat v ramci ruénich i mechanickych aplikaci.

Tvar 90AS
Tvar Obj. cislo BxCxL Specifikace Zrnitost Bal. j.
@ 90AS 845593 24x13x100 89A 120 H7TA V17 =126 10
845594 24x13x100 89A 120 JTA V17 =126 10
845595 24x13x100 89A 240 JTA V17 >46a<126 10
577953 24x13x200 89A 600 J5A V83 <46 10
678953 24x13x200 A 240 STARTEC STARTEC XP-P a HP 10
33531 25x13x100 89A 600 -25 V83 <46 10
932780 25x13x200 89A 240 H5A V83 >46a<126 10
466470 25x25x150 89A 220 I5A V217 >20a<39 10
58385 30x13x200 89A 240 JTA V17 >20a<39 10
112055 50x25x200 50C 220 C4 B22 >46a<126 1
251584 50x25x200 89A 600 -25 V83 <46 1
391718 50x25x200 89A 240 -35 V83 >46a<126 1
395773 50x25x200 89A 120 H7TA V17 =126 1
460976 50x25x200 89A 120 JTA V17 =126 1
464290 50x25x200 89A 240 JTA V17 >46a<126 1
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Bezpecnost pri rezani a brouseni

TYROLIT - Znacka
bezpecnosti

UzZivatellm se snaZime poskyto-

vat vyrobky, které jsou maximal-

né bezpecné. Dosahujeme toho i
prostfednictvim naSich aktivit v pozici
zakladajiciho ¢lena Organizace pro
bezpecénost brusnych nastrojl (0Sa),
uzké spolupraci s bezpecnostnimi
Urady a dialogem s uzivateli po celém
svété vychazejicim z praxe.

Cil organizace 0Sa®

Hlavnim cilem organizace je absolutni
ochrana koncového uzivatele brus-
nych nastrojd. Clenové organizace

se zavazali udrzovat trvale vysokou
kvalitu, zavést pfisna pravidla pro
zajisténi kvality a pfipravit nové stan-
dardy bezpec¢nosti prace s brusnymi
nastroji.

®

OSA.

TYROLIT - Systém quality
management

Systém fizeni kvality spole¢nosti
TYROLIT je certifikovan externi pové-
fenou spole¢nosti podle normy ISO
9001:2015 pro cely rozsah vyroby,
pficemz vyroba a kontrola kvality
vyrobkd probiha v souladu s evrop-
skymi bezpe&nostnimi normami:

EN 12413 pro brusné kotouce
vyrabéné z pojenych brusiv

EN 13236 pro brusné kotouce
vyrabéné z diamantu nebo CBN
(nitridu boru)

EN 13743 pro specialni nastroje

s brusivem naneseném na nosice
napf. vulkanizované platno, sklola-
minat (lamelové kotouce), monto-
vana brusiva na stopce, atd

Vzhledem k faktu, Ze ve schvalo-
vacim procesu (EN-Standard) jsou
pro brusné nastroje stanoveny velmi
vysoké pozadavky na jejich technic-
ké parametry, TYROLIT v podstaté
dodava vSechny své brusné nastroje
v kvalité odpovidajici ttmto pozadav-
kdm. Timto pak mGzeme garantovat
stale vysokou uroven bezpecnosti,

a to i v zemich, kde jesSté neexistuje
princip schvalovani.

Koncova kontrola -
TYROLIT vystupni kontrola

Spole¢nost TYROLIT provadi zavé-
re¢né zkousky v souladu se standar-
dy bezpec€nosti EN. Kromé toho se k
ureni ucinnosti a vlastnosti materialu
pouzivaji také interni metody testo-
vani.

Pryskyfici pojené vyrobky jsou na
vystupu kontrolovany vizualné, dale
tvar, rozméry, vyvazeni, trhaci zkous-
ka a test na stranovou zatéz. Nako-
nec se provadi i testovaci brouseni.

Vypalované vyrobky s keramickym
pojivem jsou na vystupu kontrolovany
vizualné, dale tvar, rozméry, vyvazeni,
trhaci pevnost a test na stranovou
zatéz a zatézova zkouska a test
poklepem.
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Bezpecnost

Bezpecnost prace s brusnymi nastroji
zavisi stejnou mérou na vSech trech
stranach - na vyrobci brusek, na
vyrobci brusnych nastrojl, a také na
koncovém uzivateli. Zejména brusné
kotouce jsou vystaveny béhem brus-
nych operaci vysokému namahani.

Z toho dlvodu, pro zaji$téni bez-
pecnosti pfi praci, musi byt brusky,
brusné nastroje, manipulace s nastroji
a jejich aplikace optimalné harmoni-
zovany. Co se tyce strojd, je nutné
sledovat jejich celkovy technicky stav
a zejména spravné nastaveni ochran-
ného krytu.

Vyrobci implementuji bezpe&nostni
regulativy tykajici se strojniho zafizeni
a brusnych nastrojd pfimo pfi vyrobé.
Koncovi uzivatelé pak zodpovidaji za
bezpecénost provozu pouzitim stroje
ke spravnému ucelu, spravnou mani-
pulaci a spravnou aplikaci brusného
nastroje.

Dulezité tukony, které se musi
sledovat
Kontrola nastrojl pfi dodavce

Manipulace a skladovani brusnych
nastrojl

Oznadeni nastrojd, sladéni nastroje
s parametry stroje

Kontrola nastroje pred jeho upnu-
tim na stroji

Upinaci metody brusnych kotoucu

Test pfi maximalni dovolené pra-
covni rychlosti kotouce po upnuti

Pouziti ochrannych osobnich
pomlcek (viz. také FEPA bezpec-
nostni kodex)

Skladovani brusnych
kotoucu

Brusné kotouc¢e maji byt skladované
ve vhodnych regalech nebo bednach
s cilem zabranit jejich poskozeni, ale
umoznit pfehledné rozmisténi a snad-
né odebirani kotoucl pro aplikace
bez poruseni plvodniho rozmisténi.
NejstarSi zasoba se odebira pred-
nostné.

Pravidla pro spravné skladovani

Brusné kotouce se musi skladovat v
suchém a neagresivnim prostredi, bez
vétsich vykyvl teploty.

Skladovani riiznych druhti kotouét

Rezaci kotoude — leZaté na rovné
podlozce bez prokladani a zatizit
zeleznou deskou

Velké brusné kotouce — nastojato
v kolmé pozici; kotou€e se musi
zajistit proti vykutaleni

Valcové kotouce — prokladat me-
zivrstvami z mékkého materialu

Miskové kotouce, tvar 11 — vzdy
zakladnou nebo vzdy Cely k sobé

Malé kotouce — nejlépe v
bednic¢kach

Kontrola kotouéu pfi
dodavce

Zkontrolujte nejdfive obal; pokud je
obal viditelné poskozen, musi byt
brusny kotou¢ peclivé zkontrolovan
na mozné poskozeni pfi dopravé.

Oznaceni brusnych
kotouéu

Ugelem oznagovani brusnych kotou-
&0 je dat uzivatelim, zejména oso-
bam, které provadéji upnuti kotoucl
do stroje, informace o spravném
pouziti jednotlivych druhl brusnych
kotoucu.

Brusné kotouce se mohou pouzit,
pokud jsou oznacéeny alespon na-
sledujicimi minimalnimi udaji

Vybroce
Rozméry
Materal (minimalné druh pojiva)

Max. dovolené otacky nového
kotouce a max. pracovni rychlost
(m/s)

UzZivatel je povinen nastavit otacky
htidele brusky tak, aby vyhovély do-
volené pracovni rychlosti vyzna¢ené
na nastroji.
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Kontrola brusnych kotou-
éu pred upnutim

Pred kazdym upnutim (i opakovanym)
musi byt kotou¢ ocistén a zkontrolo-
van vizualné na pfipadna mechanicka
poskozeni.

Test poklepem se musi také opakovat
a kotouce s nevyhovujicim zvukem se
nesmi uz upinat — musi se vyradit.

Pro zvukovy test poklepem se mensi
a leh¢i kotou¢ poveési na hridel nebo
trn. Tézké kotou¢e mohou zlstat na

pevné tvrdé podlaze.

Brusny kotou¢ se poklepava na néko-
lika mistech nekovovym predmétem.
Neposkozeny brusny kotou¢ musi
znit jasnym zvonivym ténem, zatimco
vnitfni trhlina zplsobi dutou az chres-
tivou odezvu.

Plochy brusného kotouce potfebné k
jeho upnuti musi byt Cisté, stejné jako
pfiruby (kontrolovat i jejich rovinnost)
musi byt zkontrolovany mékké pod-
lozky (manzety), aby nebyly znecisté-
ny. Cizi ¢astice na upinacich plo-
chéach zplsobuiji tlakové body, které
mohou vést az k roztrzeni brusného
kotouce pfi brouseni.

Zpusoby upinani brusnych
kotouét

Podle typu stroje a druhu brusné
operace, jakoz i podle tvaru brusného
kotouce, rozliSujeme néasledujici me-
tody upinani brusnych kotouét

Montaz do stfedového otvoru s
pouzitim upinacich pfirub

MontaZz pomoci zapusténych upi-
nacich prvkd

MontaZz pomoci nosné desky

Montaz do upinaci hlavy

Montaz do stfedového otvoru
pFirubami

RozliSujeme nasleduijici typy pfirub
pro stfedové otvory

Pfiruba s vybranim

Ploché pfiruby pro ruéni brusky
Specialni pfiruby

Osazené pfiruby

Stredici pfiruby a pfiruby pro
zkosené kotouce

Ukolem piirub je také prenaset krou-
tici moment z hnaci hfidele. Musi byt
proto v takovém stavu, aby nedoslo
pfi upinani k jejich deformaci. Povrch
kontaktu pfirub s kotou¢em musi byt
pfesné plochy a bez otfepU, aby ne-
doslo k protaceni brusného kotouce.
Mohou byt pouzity jen pfiruby stejné-
ho vnéjsiho prdméru a tvaru v misté
kontaktu s kotou¢em.

Priruby musi mit vybrani, aby na
brusny kotou¢ dosedala jen potfebna
plocha mezikruZzi dal od stfedového
otvoru.

Montaz zapusténymi upinacimi
prvky

Brusné kotouce se upnou k hnaci hfi-
deli pomoci upinacich prvkid zapus-
ténych v brusném kotouci. Napfiklad
upinani se zalisovanymi zavitovymi
elementy.

Montaz brusnych kotouétl na nos-
nou desku

Brusny kotou¢ se na nosnou desku
pfilepi nebo upevni Srouby do zaliso-
vanych matic.

Montaz brousicich segmentt do
upinaci hlavy

Pfi upinani brusnych segmentd se
mohou vkladat na sty&nou plochu
s upinaci hlavou samolepici pasky
pro zamezeni vytvareni pnuti v
segmentech.
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Kontakt - vieteno - otvor

Priklady poklepovych bod( pro Priklady uloZeni brusného kotouce na hrideli
zvukovy test

Priruba s vybranim Osazena pfiruba Ustavovaci Zkosena priruba Plocha priruba
priruba

o v
i
g
df = 0330
Priklad spravného Montaz miskového Montaz brusné kuzelky Montaz segmentt do
pouziti redukcnich kotouce se zalisovanym tvar16 se zalisovanou  upinaci hlavy. Lf = 1,5xC
krouzku zavitem v otvoru zavitovou vlozkou
o
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Collet
i
=]
i i i B
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Obr. 1 Obr. 2 Obr. 3 Obr. 4

Obr. 1: Lepeny brusny kotou¢

Obr. 2: Brusny kotouc¢ pfisroubovany do zapusténych matic

Obr. 3: Spravné pouziti Sroubl — konce SroubU se nesmi dotykat hmoty brusného kotouce
Obr. 4: Uchyceni montovanych télisek.
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Zabéhovy test pri montazi
kotouce

Kazdy brusny kotou¢ se musi bez
ohledu na priimér pred prvnim
pouzitim a po kazdém opétovném
upnuti podrobit zkusebnimu chodu s
maximalni pracovni rychlosti.

Délka trvani zkusebniho chodu pred-
stavuje 1 minutu.

Test Ize provadét pouze s nasazenym
ochrannym krytem kotouce a zajis-
ténou bezpec€nostni zénou. Brusny
kotou¢ se smi pouzit pouze pro Ucely
stanovené jeho specifikaci a pouze
po Uspésném ukonceni zabéhového
testu.

Ochrana o¢i ochrany odév

VSechny brousici operace s rizikem
odlétani ¢astic brusného kotouce
nebo obrobku sméji byt provade-
ny pouze za pouziti predepsanych
ochrannych pomdcek: bezpeénost-
nich bryli a v pfipadé nutnosti také
ochranného odévu (napt. kozené
zastéry a koZzenych rukavic).

Strucny prehled

pfi brouseni jsou:
Srovnani parametr( stroje s pod-
minkami pouzitého nastroje

Kontrola brusného kotouce pred
jeho namontovanim

Montaz kotouce mize provadét
kvalifikovana osoba

Kontrola funk&nosti ochranného
krytu brusného kotouce

Zabéhovy test brusného kotouce

Osobni bezpe¢nost

Symboly bezpecénosti prace pfi brouseni

PouZzijte rukavice

sl Pouzijte ochranu oci

PouZzijte ochranu sluchu

XX
90O

Neni dovoleno brouseni

Pouze brousei za mokra .
pod Uhlem

PouZijte respirator

Neni dovolena prace ruéni
bruskou

PouZivejte ochranné

. Pouze brou$eni za sucha
vybaveni.

Upozornéni — vénujte
pozornost bezpec¢nosti

Nepouzivat poskoze-

) Y Neobsahuje Fe, ClI, S
né kotouce

@0 P
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Co délat a co nedélat

Manipulujte a skladujte brusné nastroje pecliveé; pouzveijte
nejdrive jiz nejdéle uskladnéné kotouce.

Pfed namontovanim nebo pouzitim brusnych kotouct
musi byt kotouce oc€istény a vizualné zkontrolovany, zda
nejsou poskozeny.

Keramické brusné nastroje musi navic pfed montazi projit
testem na poklep.

Porovnejte otacky brusky s maximalni pracovni rychlosti
brusného kotouce, aby nebyla prekro¢ena hodnota uvede-
na na obalu nebo pfimo na brusném nastroji.

Presveédcte se, zda otvor kotouce (se zavitem nebo bez)
presné odpovida priméru hiidele; zda pfiruby jsou Cisté a
vyhovuji rozmérdim kotouce a jsou obé totozné velikosti.

Pouzijte, pokud jsou dodany nebo vyZadovany pro dany
typ nastroje, mékké podlozky pod pfiruby.

Pouzivejte jen brusky s ochrannym krytem brusného
kotouce. Pfed zahajenim prace ovérte jeho stav a spravné
uchyceni na stroji.

Po kazdém namontovani brusného kotouce provedte
zabéhovy test pfi maximalnich pracovnich rychlostech
po dobu jedné minuty a pfitom zajistéte bezpecnou zénu
kolem stroje pro pfipad roztrzeni kotouce.

Ochrana zraku je doporu¢ovana pfi kazdé praci na brusce.

PFi ruénim brouseni je potfeba mit ochranné bezpecé-nostni
bryle nebo obli¢ejovy ochranny Stit.

P¥i praci s fezacimi nebo hrubovacimi kotouci, zajistéte
dostate¢nou ventilaci daného pracovisté podle druhu ob-
robku. VSechny suché brousici operace maji byt vybaveny
ucinnym systémem odsavani.

Pro brusné nastroje s nabojem pouzivejte pouze k tomu
vhodné brusky.

Pred zastavenim stroje, uzavrete pfivod chladici kapaliny a
odstrante také jeji zbytky z brusného nastroje.

Nepouzivejte brusné nastroje, které byly pred aplikaci
vystaveny vysoké vlhkosti nebo vysokym teplotam.

Nikdy nepouzivejte brusné kotoucCe, které spadly na zem,
byly poskozeny nebo vypadaji nevhodné pro dany ucel.

Nikdy neprekracujte maximalni pracovni rychlost brusné-
-ho kotouce dovolenou specifikaci vyrobce.

Nepouzivejte kotou€ové pfiruby se zne€isténou stycnou
plochou (napt. brusnymi pilinami) nebo jinak poskozené.

Nedotahujte nadmérnou silou upinaci zafizeni brusného
nastroje.

Nepouzivejte pfiruby s osazenim pro tenké (fezaci)
kotouce.

Nikdy neprovadéjte né&jaké Upravy brusného kotouce a
nepouzivejte nadmeérnou silu pfi montazi kotouce.

Nepouzivejte vicekrat jednorazové redukce.

Nezapinejte brusku, pokud neni spravné uchycen ochran-
ny kryt kotouce, ktery musi odvadét proud jisker a prachu
mimo vase télo.

Nezapinejte brusku, pokud je obrobek v kontaktu s brus-
nym kotoucem.

Nikdy nepracujte s brusnym néstrojem bez dostate¢ného
privodu Cistého vzduchu, respiratoru a ochrany sluchu

a jinych osobnich ochrannych pomticek, které jsou pro
operaci predepsané (viz. Obrazové symboly).

Nepouzivejte brusny nastroj, ktery neni vhodny pro dany
obrobek — miZe vytvaret nadmérné mnozZstvi prachu.

Nevystavujte brusné kotouc€e nebezpeci mechanického
poskozeni kutalenim, narazy pfi manipulaci atd.

Nikdy nepouzivejte brusky ve Spatném technickém stavu.

Nepouzivejte fezaci kotouc€e na brouseni (nevystavovat
bo&nimu zatiZzeni fezaci kotouce tvaru 41 nebo 42).

Nikdy nemontuje vice nez jeden kotou¢ na jednu hfidel.

Brusné nastroje nikdy nepouzivejte po uvedeném datu
trvanlivosti. Datum je uvedeno ve formatu mésic/rok (napf.
04/2016). U rozbrudovacich a hrubovacich kotoucét se
zpravidla nachazi na kovovém krouzku kolem otvoru. U
jinych typl nastrojl (napf. hrncovych brusnych kotoucd)
se datum trvanlivosti miiZe nachazet i na $titku.
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Tabulka doporucenych otace
P ych ot k
Otéacky a odpovidajici obvodové rychlosti v zavislosti na vnéjsim primeéru (@ = d) kotoude.
Prepocet otacek na obvodovou rychlost (a opa¢né) podle priiméru brusného kotouce
Specifikovana maximalni pracovni rychlost nastroje V,vm/s
D v mm 16 20 25 32 35 40 50 63 80 100 125
3
4 75 300 95 400
5 61100 76 300 95 400
6 50900 63 600 79 500
8 38 100 47 700 59 600 76 300 83 500 95 400
10 30 500 38100 47 700 61100 66 800 76 300 95 400
13 23 500 29 300 36 700 47 000 51400 58 700 73 400 92 500
16 19 000 23 800 29 800 38 100 41700 47 700 59 600 75 200 95 400
20 15200 19 000 23 800 30 500 33 400 38 100 47 700 60 100 76 300 95 400
25 12 200 15200 19 000 24 400 26 700 30 500 38 100 48 100 61100 76 300 95 400
32 9 540 11 900 14 900 19 000 20 800 23 800 29 800 37 600 47 700 59 600 74 600
35 8730 10 900 13 600 17 400 19 000 21800 27 200 34 300 43 600 54 400 68 200
40 7 630 9 540 11 900 15200 16 700 19 000 23 800 30 000 38100 47 700 59 600
50 6110 7 630 9 540 12 200 13 300 15200 19 000 24 000 30500 38100 47 700
63 4850 6 060 7570 9700 10 600 12100 15100 10 000 24 200 30 300 37 800
80 3810 4770 5960 7 630 8 350 9 540 11 900 15 000 19 000 23 800 29 800
100 3050 3810 4770 6110 6 680 7 630 9 540 12 000 15200 19 000 23 800
115 2650 3320 4150 5310 5810 6 640 8 300 10 400 13 200 16 600 20700
125 2440 3050 3810 4 880 5340 6110 7 630 9620 12 200 15200 19 000
150 2030 2540 3180 4070 4 450 5090 6 360 8 020 10100 12700 15900
175 1740 2180 2720 3490 3810 4 360 5450 6 870 8730 10 900 13 600
180 1690 2120 2650 3390 3710 4240 5300 6 680 8480 10 600 13 200
200 1520 1900 2380 3 050 3340 3810 4770 6010 7 630 9540 11 900
225 1350 1690 2120 2710 2970 3 390 4240 5340 6790 8480 10 600
230 1320 1660 2070 2 650 2900 3320 4150 5230 6 640 8 300 10 300
250 1220 1520 1900 2440 2670 3 050 3810 4810 6110 7 630 9 540
300 1010 1270 1590 2030 2220 2 540 3180 4010 5090 6 360 7 950
350 870 1090 1360 1740 1900 2180 2720 3430 4 360 5450 6 820
400 760 950 1190 1520 1670 1900 2380 3000 3810 4770 5960
450 670 840 1 060 1350 1480 1690 2120 2670 3 390 4240 5300
500 610 760 950 1220 1330 1520 1900 2400 3 050 3810 4770
600 500 630 790 1010 1110 1270 1590 2000 2540 3180 3970
700 430 540 680 870 950 1090 1360 1710 2180 2720 3410
750 400 500 630 810 890 1010 1270 1600 2030 2540 3180
800 380 470 590 760 830 950 1190 1500 1900 2380 2980
900 330 420 530 670 740 840 1060 1330 1690 2120 2650
1000 300 380 470 610 660 760 950 1200 1520 1900 2380
1060 280 360 450 570 630 720 900 1130 1440 1800 2250
1250 250 310 390 500 550 630 790 1000 1270 1590 1980
1500 200 250 310 400 440 500 630 800 1010 1270 1590
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Index objednacich ¢isel vyrobuku
jed h | vyrobuk

Obj. éislo EAN vyrobku EAN baleni Strana Obj. cislo EAN vyrobku EAN baleni Strana
153 9003170001533 9009010001534 147 557 9003170005579 9009010005570 66
456 9003170004565 9009010004566 7 558 9003170005586 9009010005587 66
457 9003170004572 9009010004573 4! 559 9003170005593 9009010005594 66
461 9003170004619 9009010004610 72 560 9003170005609 9009010005600 66
462 9003170004626 9009010004627 72 561 9003170005616 9009010005617 66
469 9003170004695 9009010004696 71 562 9003170005623 9009010005624 66
479 9003170004794 9009010004795 4! 563 9003170005630 9009010005631 66
481 9003170004817 9009010004818 72 564 9003170005647 9009010005648 66
485 9003170004855 9009010004856 72 566 9003170005661 9009010005662 66
486 9003170004862 9009010004863 72 576 9003170005760 9009010005761 71
501 9003170005012 9009010005013 68 577 9003170005777 9009010005778 71
504 9003170005043 9009010005044 68 578 9003170005784 9009010005785 71
505 9003170005050 9009010005051 68 579 9003170005791 9009010005792 71
510 9003170005104 9009010005105 68 583 9003170005838 9009010005839 71
511 9003170005111 9009010005112 68 584 9003170005845 9009010005846 71
512 9003170005128 9009010005129 68 586 9003170005869 9009010005860 71
516 9003170005166 9009010005167 68 587 9003170005876 9009010005877 71
518 9003170005180 9009010005181 68 603 9003170006033 9009010006034 69
519 9003170005197 9009010005198 68 607 9003170006071 9009010006072 69
523 9003170005234 9009010005235 68 610 9003170006101 9009010006102 69
525 9003170005258 9009010005259 68 614 9003170006149 9009010006140 69
531 9003170005319 9009010005310 68 616 9003170006163 9009010006164 69
533 9003170005333 9009010005334 68 629 9003170006293 9009010006294 69
534 9003170005340 9009010005341 68 632 9003170006323 9009010006324 69
536 9003170005364 9009010005365 68 633 9003170006330 9009010006331 69
540 9003170005401 9009010005402 68 637 9003170006378 9009010006379 69
542 9003170005425 9009010005426 68 640 9003170006408 9009010006409 70
547 9003170005470 9009010005471 66 642 9003170006422 9009010006423 70
548 9003170005487 9009010005488 66 644 9003170006446 9009010006447 70
549 9003170005494 9009010005495 66 645 9003170006453 9009010006454 70
550 9003170005500 9009010005501 66 656 9003170006569 9009010006560 69
551 9003170005517 9009010005518 66 657 9003170006576 9009010006577 69
552 9003170005524 9009010005525 66 660 9003170006606 9009010006607 69
554 9003170005548 9009010005549 66 664 9003170006644 9009010006645 69
555 9003170005555 9009010005556 66 666 9003170006668 9009010006669 69
556 9003170005562 9009010005563 66 671 9003170006712 9009010006713 69




RYCHLE VYHLEDAVANI VYROBKU 161
Obj. ¢islo EAN vyrobku EAN baleni Strana  Obj. éislo EAN vyrobku EAN baleni Strana
674 9003170006743 9009010006744 69 2758 9003170027588 78
691 9003170006910 9009010006911 69 2762 9003170027625 80
693 9003170006934 9009010006935 69 2905 9003170029056 82
696 9003170006965 9009010006966 69 2916 9003170029162 80
698 9003170006989 9009010006980 69 2956 9003170029568 9009010029569 82
728 9003170007283 9009010007284 67 2962 9003170029629 9009010029620 78
729 9003170007290 9009010007291 67 2973 9003170029735 9009010029736 80
732 9003170007320 9009010007321 67 3020 9003170030205 80
733 9003170007337 9009010007338 67 3070 9003170030700 9009010030701 96
738 9003170007382 9009010007383 67 3077 9003170030779 9009010030770 96
739 9003170007399 9009010007390 67 3085 9003170030854 9009010030855 96
741 9003170007412 9009010007413 67 3091 9003170030915 9009010030916 96
742 9003170007429 9009010007420 67 3092 9003170030922 9009010030923 96
746 9003170007467 9009010007468 67 3132 9003170031325 82
747 9003170007474 9009010007475 67 3135 9003170031356 82
749 9003170007498 9009010007499 67 3142 9003170031424 80
752 9003170007528 9009010007529 67 3144 9003170031448 81
754 9003170007542 9009010007543 67 3145 9003170031455 80
758 9003170007580 9009010007581 67 3186 9003170031868 83
760 9003170007603 9009010007604 67 3206 9003170032063 83
761 9003170007610 9009010007611 67 3208 9003170032087 83
763 9003170007634 9009010007635 67 3210 9003170032100 83
767 9003170007672 9009010007673 67 3217 9003170032179 78
768 9003170007689 9009010007680 67 3220 9003170032209 80
769 9003170007696 9009010007697 67 3222 9003170032223 81
1870 9003170018708 9009010018709 74 3424 9003170034241 9009010034242 96
1872 9003170018722 9009010018723 74 3474 9003170034746 78
1873 9003170018739 9009010018730 74 3538 9003170035385 78
1874 9003170018746 9009010018747 74 3545 9003170035453 81
2529 9003170025294 9009010025295 82 4917 9003170049177 9009010049178 120
2536 9003170025362 80 4924 9003170049245 9009010049246 120
2540 9003170025409 9009010025400 88 5028 9003170050289 9009010050280 125
2658 9003170026581 82 5843 9003170058438 9009010058439 119
2661 9003170026611 9009010026612 89 5886 9003170058865 9009010058866 119
2680 9003170026802 82 5887 9003170058872 9009010058873 119
2693 9003170026932 9009010026933 78 5889 9003170058896 9009010058897 119
2697 9003170026970 80 6216 9003170062169 9009010062160 147
2699 9003170026994 9009010026995 80 6309 9003170063098 9009010063099 71
2751 9003170027519 82 6310 9003170063104 9009010063105 71
2753 9003170027533 82 6313 9003170063135 9009010063136 69
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Obj. éislo EAN vyrobku EAN baleni Strana Obj. éislo EAN vyrobku EAN baleni Strana
6314 9003170063142 9009010063143 70 15321 9003170153218 9009010153219 149
6315 9003170063159 9009010063150 70 15839 9003170158398 78
6316 9003170063166 9009010063167 70 15842 9003170158428 78
6317 9003170063173 9009010063174 70 15885 9003170158855 9009010158856 71
6318 9003170063180 9009010063181 70 16022 9003170160223 9009010160224 80
6321 9003170063210 9009010063211 70 16577 9003170165778 79
6322 9003170063227 9009010063228 70 16615 9003170166157 81
6324 9003170063241 9009010063242 70 17256 9003170172561 96
6335 9003170063357 9009010063358 73 18825 9003170188258 9009010188259 95
6341 9003170063418 9009010063419 67 19040 9003170190404 9009010190405 119
7035 9003170070355 9009010070356 145 19117 9003170191173 9009010191174 97
7133 9003170071338 9009010071339 88 19435 9003170194358 9009010194359 89
7186 9003170071864 9009010071865 89 19659 9003170196598 9009010196599 121
7203 9003170072038 9009010072039 89 20311 9003170203111 9009010203112 71
7204 9003170072045 9009010072046 88 20313 9003170203135 9009010203136 71
7205 9003170072052 78 20332 9003170203326 9009010203327 71
7210 9003170072106 81 20450 9003170204507 73
7318 9003170073189 9009010073180 95 22257 9003170222570 9009010222571 89
7328 9003170073288 9009010073289 96 22411 9003170224116 9009010224117 89
7348 9003170073486 82 24299 9003170242998 9009010242999 121
7362 9003170073622 9009010073623 89 27420 9003170274203 9009010274204 36
7374 9003170073745 81 28162 9003170281621 9009010281622 126
8641 9003170086417 9009010086418 120 28465 9003170284653 9009010284654 71
8804 9003170088046 9009010088047 71 28466 9003170284660 9009010284661 71
8807 9003170088077 9009010088078 68 28467 9003170284677 9009010284678 72
8808 9003170088084 9009010088085 68 28549 9003170285490 9009010285491 96
9009 9003170090094 9009010090095 147 28584 9003170285841 83
9017 9003170090179 9009010090170 71 28869 9003170288699 9009010288690 72
9293 9003170092937 9009010092938 95 29382 9003170293822 9009010293823 72
9398 9003170093989 9009010093980 121 30806 9003170308069 104
9572 9003170095723 78 30840 9003170308403 81
9627 9003170096270 9009010096271 119 31009 9003170310093 9009010310094 121
9651 9003170096515 9009010096516 83 31675 9003170316750 9009010316751 120
9652 9003170096522 83 31694 9003170316941 78
9653 9003170096539 9009010096530 82 32765 9003170327657 9009010327658 89
9833 9003170098335 9009010098336 121 32981 9003170329811 79
10016 9003170100168 9009010100169 88 33249 9003170332491 9009010332492 96
10265 9003170102650 9009010102651 95 33435 9003170334358 80
10845 9003170108454 9009010108455 36 33502 9003170335027 31
11182 9003170111829 83 33531 9003170335317 9009010335318 149




RYCHLE VYHLEDAVANI VYROBKU 163
Obj. cislo EAN vyrobku EAN baleni Strana Obj. cislo EAN vyrobku EAN baleni Strana
34924 9003170349246 9009010349247 119 74497 9003170744973 9009010744974 149
34937 9003170349376 9009010349377 59 75079 9003170750790 83
34983 9003170349833 78 75669 9003170756693 131
35677 9003170356770 9009010356771 73 75803 9003170758031 9009010758032 120
36890 9003170368902 37 75915 9003170759151 9009010759152 149
36918 9003170369183 37 77824 9003170778244 9009010778245 120
38012 9003170380126 9009010380127 126 78379 9003170783798 9009010783799 80
39540 9003170395403 80 78847 9003170788472 9009010788473 120
39867 9003170398671 18 79664 9003170796644 9009010796645 72
39869 9003170398695 18 84809 9003170848091 120
43017 9003170430173 9009010430174 59 86734 9003170867344 9009010867345 126
43311 9003170433112 9009010433113 147 91441 9003170914413 9009010914414 120
47005 9003170470056 96 91963 9003170919630 9009010919631 74
47009 9003170470094 96 95717 9003170957175 9009010957176 74
49273 9003170492737 9009010492738 119 96821 9003170968218 9009010968219 145
49680 9003170496803 83 99864 9003170998642 80
50184 9003170501842 80 102804 9003171028041 104
50845 9003170508452 9009010508453 95 102902 9003171029024 9009011029025 126
51494 9003170514941 9009010514942 96 103622 9003171036220 9009011036221 72
52223 9003170522236 78 103851 9003171038514 83
54119 9003170541190 120 103872 9003171038729 81
54820 9003170548205 9009010548206 120 104376 9003171043761 9009011043762 126
55375 9003170553759 9009010553750 95 107050 9003171070507 9009011070508 96
56155 9003170561556 82 108479 9003171084795 9009011084796 121
56484 9003170564847 9009010564848 28 110032 9003171100327 78
57038 9003170570381 35 110554 9003171105544 9009011105545 96
58964 9003170589642 83 111434 9003171114348 9009011114349 84
59861 9003170598613 83 111436 9003171114362 9009011114363 84
61571 9003170615716 31 111799 9003171117998 9009011117999 81
63195 9003170631952 9009010631953 120 112055 9003171120554 149
64598 9003170645980 9009010645981 28 116708 9003171167085 78
68134 9003170681346 9009010681347 78 117871 9003171178715 149
68340 9003170683401 81 119325 9003171193251 9009011193252 123
69502 9003170695022 9009010695023 123 122989 9003171229899 9009011229890 120
70128 9003170701280 9009010701281 120 122996 9003171229967 81
71212 9003170712125 9009010712126 89 122997 9003171229974 81
72045 9003170720458 83 123222 9003171232226 9009011232227 95
73667 9003170736671 81 123633 9003171236330 9009011236331 82
74492 9003170744928 9009010744929 149 123716 9003171237160 99
74493 9003170744935 9009010744936 149 126245 9003171262452 9009011262453 120




RYCHLE VYHLEDAVANI VYROBKU 164
Obj. éislo EAN vyrobku EAN baleni Strana Obj. éislo EAN vyrobku EAN baleni Strana
126665 9003171266658 81 216789 9003172167893 9009012167894 121
126781 9003171267815 149 226295 9003172262956 96
127356 9003171273564 9009011273565 59 226679 9003172266794 97
127554 9003171275544 81 226680 9003172266800 97
129550 9003171295504 80 232811 9003172328119 58
131991 9003171319910 9009011319911 120 234387 9003172343877 56
133933 9003171339338 50 234390 9003172343907 56
136535 9003171365351 74 237227 9003172372273 97
139155 9003171391558 121 241857 9003172418575 97
146630 9003171466300 81 244477 9003172444772 99
146640 9003171466409 9009011466400 73 250491 9003172504919 145
146644 9003171466447 83 251584 9003172515847 9009012515848 149
146906 9003171469066 83 255835 9003172558356 9009012558357 126
146910 9003171469103 79 263506 9003172635064 83
146965 9003171469653 79 281719 9003172817194 9009012817195 80
147574 9003171475746 79 291120 9003172911205 9009012911206 95
147600 9003171476002 79 305260 9003173052600 34
147601 9003171476019 79 305285 9003173052853 34
147614 9003171476149 80 306283 9003173062838 32
147626 9003171476262 79 313127 9003173131275 9009013131276 146
147652 9003171476521 79 313466 9003173134665 9009013134666 146
147656 9003171476569 79 313636 9003173136362 97
147698 9003171476989 79 314990 9003173149904 34
147701 9003171477016 79 315877 9003173158777 9009013158778 146
150402 9003171504026 98 316272 9003173162729 9009013162720 146
150403 9003171504033 98 316286 9003173162866 9009013162867 146
159000 9003171590005 96 320369 9003173203699 9009013203690 89
161678 9003171616781 9009011616782 98 331500 9003173315002 9009013315003 120
172352 9003171723526 9009011723527 98 331692 9003173316924 9009013316925 28
175220 9003171752205 9009011752206 73 331997 9003173319970 9009013319971 146
179959 9003171799590 97 333180 9003173331804 82
184247 9003171842470 81 335803 9003173358030 125
185988 9003171859881 9009011859882 70 337051 9003173370513 9009013370514 123
186109 9003171861099 9009011861090 70 338237 9003173382370 9009013382371 120
186445 9003171864458 9009011864459 120 344194 9003173441947 34
194540 9003171945409 9009011945400 125 344195 9003173441954 34
195112 9003171951127 9009011951128 148 351767 9003173517673 9009013517674 148
203176 9003172031767 9009012031768 120 357223 9003173572238 133
210314 9003172103143 120 362775 9003173627754 9009013627755 73
215986 9003172159867 9009012159868 28 363249 9003173632499 9009013632490 146




RYCHLE VYHLEDAVANI VYROBKU 165
Obj. cislo EAN vyrobku EAN baleni Strana Obj. cislo EAN vyrobku EAN baleni Strana
364685 9003173646854 9009013646855 121 477346 9003174773467 9009014773468 61
365824 9003173658246 9009013658247 120 477349 9003174773498 9009014773499 61
377415 9003173774151 9009013774152 80 477409 9003174774099 9009014774090 60
390970 9003173909706 133 477412 9003174774129 9009014774120 60
391718 9003173917183 9009013917184 149 477413 9003174774136 9009014774137 60
395773 9003173957738 9009013957739 149 477422 9003174774228 74
407610 9003174076100 81 477430 9003174774303 9009014774304 74
413027 9003174130277 145 477724 9003174777243 9009014777244 148
413774 9003174137740 81 477726 9003174777267 9009014777268 148
416671 9003174166719 126 477755 9003174777557 9009014777558 147
436472 9003174364726 9009014364727 126 477760 9003174777601 9009014777602 147
437634 9003174376347 9009014376348 97 477837 9003174778370 9009014778371 146
438088 9003174380887 9009014380888 120 490222 9003174902225 9009014902226 95
441302 9003174413028 96 494254 9003174942542 34
441342 9003174413424 32 494874 9003174948742 32
441350 9003174413509 33 494985 9003174949855 131
441399 9003174413998 29 495044 9003174950448 133
441401 9003174414018 29 498229 9003174982296 9009014982297 120
441403 9003174414032 29 498701 9003174987017 28
443944 9003174439448 9009014439449 145 501861 9003175018611 9009015018612 74
446432 9003174464327 146 502437 9003175024377 9009015024378 74
446453 9003174464532 146 502457 9003175024575 9009015024576 74
448482 9003174484820 9009014484821 145 516594 9003175165940 9009015165941 78
448603 9003174486039 9009014486030 95 525686 9003175256860 9009015256861 96
449559 9003174495598 80 527875 9003175278756 97
450328 9003174503286 83 532510 9003175325108 133
451151 9003174511519 9009014511510 120 532514 9003175325146 133
455124 9003174551249 9009014551240 95 532540 9003175325405 133
460976 9003174609766 9009014609767 149 534539 9003175345397 9009015345398 80
461239 9003174612391 9009014612392 96 543615 9003175436156 80
464290 9003174642909 9009014642900 149 548815 9003175488155 78
468751 9003174687511 9009014687512 50 568265 9003175682652 9009015682653 119
469619 9003174696193 50 577953 9003175779536 149
471114 9003174711148 80 587026 9003175870264 120
475960 9003174759607 9009014759608 146 593712 9003175937127 29
476545 9003174765455 98 596597 9003175965977 82
477254 9003174772545 9009014772546 148 600134 9003176001346 78
477283 9003174772835 9009014772836 74 608080 9003176080808 9009016080809 96
477289 9003174772897 9009014772898 74 611499 9003176114992 9009016114993 146
477342 9003174773429 9009014773420 61 617388 9003176173883 9009016173884 122




RYCHLE VYHLEDAVANI VYROBKU 166
Obj. éislo EAN vyrobku EAN baleni Strana Obj. éislo EAN vyrobku EAN baleni Strana
619701 9003176197018 145 664673 9003176646738 57
619872 9003176198725 104 664675 9003176646752 57
620118 9003176201180 9009016201181 18 664677 9003176646776 57
630054 9003176300548 33 664683 9003176646837 58
631057 9003176310578 9009016310579 120 664684 9003176646844 58
636398 9003176363987 9009016363988 122 664708 9003176647087 56
636658 9003176366582 9009016366583 123 664728 9003176647285 58
640777 9003176407773 9009016407774 122 664737 9003176647377 58
640978 9003176409784 126 664738 9003176647384 58
641839 9003176418397 9009016418398 123 664742 9003176647421 58
641854 9003176418540 9009016418541 122 664744 9003176647445 58
664048 9003176640484 80 664746 9003176647469 58
664052 9003176640521 80 664749 9003176647490 58
664185 9003176641856 82 664757 9003176647575 58
664256 9003176642563 9009016642564 78 664761 9003176647612 58
664261 9003176642617 78 664764 9003176647643 58
664383 9003176643836 32 664766 9003176647667 58
664389 9003176643898 32 664780 9003176647803 57
664394 9003176643942 32 664793 9003176647933 57
664397 9003176643973 32 664794 9003176647940 57
664406 9003176644062 32 664796 9003176647964 57
664407 9003176644079 32 665269 9003176652692 29
664409 9003176644093 33 665281 9003176652814 30
664412 9003176644123 33 665282 9003176652821 29
664419 9003176644192 33 665296 9003176652968 29
664420 9003176644208 33 666288 9003176662882 9009016662883 122
664423 9003176644239 33 666533 9003176665333 28
664426 9003176644260 33 667182 9003176671822 96
664474 9003176644741 33 667841 9003176678418 84
664476 9003176644765 33 669109 9003176691097 88
664485 9003176644857 33 669110 9003176691103 88
664498 9003176644987 33 675264 9003176752644 78
664504 9003176645045 33 675272 9003176752729 9009016752720 125
664506 9003176645069 30 675309 9003176753092 9009016753093 125
664536 9003176645366 37 675318 9003176753184 9009016753185 125
664546 9003176645465 28 676589 9003176765897 9009016765898 125
664621 9003176646219 50 678953 9003176789534 9009016789535 135
664622 9003176646226 50 679634 9003176796341 9009016796342 125
664648 9003176646486 30 679946 9003176799465 9009016799466 125
664672 9003176646721 57 680115 9003176801151 137




RYCHLE VYHLEDAVANI VYROBKU 167
Obj. cislo EAN vyrobku EAN baleni Strana Obj. cislo EAN vyrobku EAN baleni Strana
688752 9003176887520 45 804986 9003178049865 9009018049866 98
689930 9003176899301 9009016899302 125 804993 9003178049933 9009018049934 97
690785 9003176907853 18 805000 9003178050007 9009018050008 97
696324 9003176963248 9009016963249 125 805007 9003178050076 9009018050077 98
703242 9003177032424 9009017032425 123 805008 9003178050083 9009018050084 98
706631 9003177066313 82 805015 9003178050151 9009018050152 98
709899 9003177098994 9009017098995 50 805017 9003178050175 9009018050176 98
712490 9003177124907 9009017124908 120 805018 9003178050182 9009018050183 98
718361 9003177183614 9009017183615 78 805019 9003178050199 9009018050190 98
719904 9003177199042 9009017199043 95 807005 9003178070050 56
719906 9003177199066 9009017199067 95 819893 9003178198938 83
719918 9003177199189 9009017199180 98 820958 9003178209580 80
719922 9003177199226 9009017199227 96 822622 9003178226228 9009018226229 83
720012 9003177200120 9009017200121 98 822623 9003178226235 9009018226236 83
721301 9003177213014 9009017213015 125 822624 9003178226242 83
721303 9003177213038 9009017213039 125 826839 9003178268396 80
721319 9003177213199 9009017213190 125 831179 9003178311795 81
723117 9003177231179 9009017231170 81 837436 9003178374363 82
723118 9003177231186 9009017231187 80 840506 9003178405067 9009018405068 123
731387 9003177313875 9009017313876 126 841086 9003178410863 80
731399 9003177313998 9009017313999 126 845593 9003178455932 9009018455933 149
737812 9003177378126 9009017378127 78 845594 9003178455949 9009018455940 149
740908 9003177409080 99 845595 9003178455956 9009018455957 149
747519 9003177475191 57 850504 9003178505040 31
747522 9003177475221 57 853353 9003178533531 80
747530 9003177475306 58 853704 9003178537041 9009018537042 147
749042 9003177490422 34 856232 9003178562326 146
762445 9003177624452 9009017624453 96 861009 9003178610096 82
764468 9003177644689 9009017644680 80 867598 9003178675989 81
775149 9003177751493 9009017751494 37 867603 9003178676030 97
775476 9003177754760 106 872497 9003178724977 83
779789 9003177797897 9009017797898 126 876591 9003178765918 45
781702 9003177817021 78 876610 9003178766106 45
798715 9003177987151 9009017987152 120 876616 9003178766168 45
802276 9003178022769 9009018022760 89 876618 9003178766182 45
804945 9003178049452 9009018049453 97 876619 9003178766199 45
804957 9003178049575 9009018049576 97 879608 9003178796080 83
804976 9003178049766 9009018049767 97 886902 9003178869029 149
804979 9003178049797 9009018049798 97 901252 9003179012523 9009019012524 97
804983 9003178049834 9009018049835 98 901254 9003179012547 9009019012548 97




RYCHLE VYHLEDAVANI VYROBKU 168
Obj. éislo EAN vyrobku EAN baleni Strana Obj. éislo EAN vyrobku EAN baleni Strana
901256 9003179012561 9009019012562 97 34287483 9003172027968 84
901258 9003179012585 9009019012586 97 34287486 9003172028019 84
917288 9003179172883 106 34287490 9003172027784 84
918448 9003179184480 80 34340596 9003172460123 98
922647 9003179226470 97 1197 9003170011976 9009010011977 112
922857 9003179228573 97 1211 9003170012119 9009010012110 112
922860 9003179228603 97 1254 9003170012546 9009010012547 113
932780 9003179327801 9009019327802 149 3224 9003170032247 80
935730 9003179357303 96 6673 9003170066730 9009010066731 112
936929 9003179369290 28 6710 9003170067102 9009010067103 113
946904 9003179469044 96 6718 9003170067188 9009010067189 113
34039198 9003172004563 9009011226097 137 8749 9003170087490 31
34039199 9003172004617 9009011226103 137 8833 9003170088336 9009010088337 112
34044248 9003172004631 9009011229227 137 12695 9003170126953 35
34045604 9003172005485 145 12696 9003170126960 35
34046758 9003170045469 79 12950 9003170129503 31
34046759 9003170045612 79 12970 9003170129701 9009010129702 113
34046763 9003170045728 79 13695 9003170136952 9009010136953 112
34046764 9003170045759 79 14515 9003170145152 80
34046765 9003170045773 79 15685 9003170156851 9009010156852 113
34046770 9003170045810 79 19220 9003170192200 125
34046772 9003170045827 79 20917 9003170209175 96
34046781 9003170045926 79 25473 9003170254731 19
34046785 9003170045940 79 25590 9003170255905 9009010255906 112
34046786 9003170045988 80 27627 9003170276276 147
34046788 9003170046015 80 27867 9003170278676 96
34046791 9003170046053 80 30271 9003170302715 34
34046794 9003170046077 81 32023 9003170320238 9009010320239 113
34048027 9003170028196 119 32963 9003170329637 31
34048152 9003170028172 119 32965 9003170329651 31
34056064 9003172004648 9009011229517 137 33436 9003170334365 9009010334366 113
34057995 9003170028387 9009010029491 148 34480 9003170344807 105
34074549 9003172005232 34 35917 9003170359177 9009010359178 112
34074562 9003172005249 32 36561 9003170365611 51
34163206 9003170042147 145 36576 9003170365765 20
34165304 9003170046817 82 36579 9003170365796 35
34165307 9003170046824 83 39110 9003170391108 9009010391109 112
34172978 9003172005331 146 41555 9003170415552 121
34172980 9003172005348 146 42216 9003170422161 19
34173161 9003172005355 146 42808 9003170428088 9009010428089 112




RYCHLE VYHLEDAVANI VYROBKU 169
Obj. cislo EAN vyrobku EAN baleni Strana Obj. cislo EAN vyrobku EAN baleni Strana
43588 9003170435888 9009010435889 125 107611 9003171076110 21
44866 9003170448666 19 108728 9003171087284 9009011087285 114
46198 9003170461986 125 109336 9003171093360 9009011093361 30
46633 9003170466332 9009010466333 112 110964 9003171109641 35
47010 9003170470100 96 114648 9003171146486 35
50844 9003170508445 95 117241 9003171172416 9009011172417 29
54153 9003170541534 97 118827 9003171188271 51
55282 9003170552820 9009010552821 59 119385 9003171193855 18
58158 9003170581585 9009010581586 112 119392 9003171193923 18
58385 9003170583855 149 119395 9003171193954 9009011193955 114
59667 9003170596671 95 122991 9003171229912 31
59872 9003170598729 95 123064 9003171230642 31
60572 9003170605724 9009010605725 113 123688 9003171236880 96
62874 9003170628747 9009010628748 113 124644 9003171246445 123
63824 9003170638241 31 132297 9003171322972 149
66141 9003170661416 19 140088 9003171400885 28
67472 9003170674720 31 148132 9003171481327 9009011481328 114
70092 9003170700924 9009010700925 120 148656 9003171486568 9009011486569 44
70954 9003170709545 18 157800 9003171578003 9009011578004 114
71665 9003170716659 18 162057 9003171620573 32
73343 9003170733434 97 162874 9003171628746 9009011628747 98
75306 9003170753067 9009010753068 112 163110 9003171631104 9009011631105 44
75679 9003170756792 132 164485 9003171644852 9009011644853 114
75685 9003170756853 132 165940 9003171659405 9009011659406 111
76712 9003170767125 82 167205 9003171672053 9009011672054 111
78052 9003170780520 96 167207 9003171672077 9009011672078 111
79957 9003170799577 9009010799578 112 167215 9003171672152 9009011672153 111
83827 9003170838276 9009010838277 124 167226 9003171672268 9009011672269 111
85536 9003170855365 32 167333 9003171673333 9009011673334 111
88461 9003170884617 9009010884618 112 167334 9003171673340 9009011673341 111
90998 9003170909983 9009010909984 125 167336 9003171673364 9009011673365 111
91350 9003170913508 120 167339 9003171673395 9009011673396 111
92284 9003170922845 35 167351 9003171673517 9009011673518 111
94720 9003170947206 35 170606 9003171706062 19
96205 9003170962056 9009010962057 113 170608 9003171706086 19
96235 9003170962353 31 173085 9003171730852 132
97442 9003170974424 9009010974425 113 176979 9003171769791 35
97868 9003170978682 9009010978683 126 180994 9003171809947 34
100660 9003171006605 9009011006606 114 181873 9003171818734 20
101000 9003171010008 9009011010009 114 182232 9003171822328 120




RYCHLE VYHLEDAVANI VYROBKU 170
Obj. éislo EAN vyrobku EAN baleni Strana Obj. éislo EAN vyrobku EAN baleni Strana
182779 9003171827798 120 282111 9003172821115 9009012821116 112
196089 9003171960891 34 282113 9003172821139 9009012821130 113
197044 9003171970449 35 282114 9003172821146 9009012821147 113
202159 9003172021591 9009012021592 112 285090 9003172850900 67
202294 9003172022949 19 285743 9003172857435 51
205822 9003172058221 9009012058222 113 286864 9003172868646 101
209658 9003172096582 145 290181 9003172901817 66
212627 9003172126272 34 290183 9003172901831 67
215813 9003172158136 9009012158137 126 290670 9003172906706 20
216066 9003172160665 19 291603 9003172916033 9009012916034 125
216068 9003172160689 20 292129 9003172921297 96
217976 9003172179766 9009012179767 123 293034 9003172930343 19
220394 9003172203942 9009012203943 113 293789 9003172937892 20
223516 9003172235165 9009012235166 113 293802 9003172938028 35
223733 9003172237336 97 293865 9003172938653 35
226682 9003172266824 97 293867 9003172938677 35
227165 9003172271651 9009012271652 112 294034 9003172940342 96
228481 9003172284811 32 294602 9003172946023 34
228819 9003172288192 31 295600 9003172956008 28
229899 9003172298993 51 299109 9003172991092 114
230691 9003172306919 9009012306910 113 302416 9003173024164 28
231513 9003172315133 30 305227 9003173052273 120
232665 9003172326658 35 305234 9003173052341 34
232678 9003172326788 35 305269 9003173052693 34
234391 9003172343914 56 305279 9003173052792 34
235260 9003172352602 31 305281 9003173052815 34
235261 9003172352619 31 305800 9003173058008 95
235262 9003172352626 31 307001 9003173070017 34
235264 9003172352640 31 311250 9003173112502 125
248826 9003172488264 33 311791 9003173117910 33
249717 9003172497174 9009012497175 125 311922 9003173119228 34
259325 9003172593258 35 317532 9003173175323 9009013175324 114
260141 9003172601410 29 319980 9003173199800 60
265130 9003172651309 31 323627 9003173236277 50
267138 9003172671383 97 328027 9003173280270 102
278979 9003172789798 9009012789799 114 331135 9003173311356 102
280358 9003172803586 35 333396 9003173333969 32
282079 9003172820798 9009012820799 112 334166 9003173341667 120
282085 9003172820859 9009012820850 112 337183 9003173371831 9009013371832 44
282110 9003172821108 9009012821109 112 351654 9003173516546 106




RYCHLE VYHLEDAVANI VYROBKU 171
Obj. cislo EAN vyrobku EAN baleni Strana Obj. cislo EAN vyrobku EAN baleni Strana
351901 9003173519011 28 462898 9003174628989 100
357751 9003173577516 29 462911 9003174629115 103
359223 9003173592236 35 462914 9003174629146 103
359403 9003173594032 33 462924 9003174629245 103
361668 9003173616680 34 462926 9003174629269 104
363993 9003173639931 133 462928 9003174629283 103
365997 9003173659977 29 462932 9003174629320 103
369110 9003173691106 100 462937 9003174629375 103
369514 9003173695142 31 462939 9003174629399 104
370493 9003173704936 95 462943 9003174629436 104
373520 9003173735206 9009013735207 113 462949 9003174629498 126
376274 9003173762745 119 463026 9003174630265 100
384481 9003173844816 59 463068 9003174630685 123
387531 9003173875315 101 463137 9003174631378 104
389569 9003173895696 101 466470 9003174664703 149
390582 9003173905821 101 467422 9003174674221 59
401616 9003174016168 9009014016169 106 467466 9003174674665 29
408972 9003174089728 137 469614 9003174696148 50
436484 9003174364849 9009014364840 123 469827 9003174698272 29
441301 9003174413011 96 470272 9003174702726 134
441348 9003174413486 33 471747 9003174717478 97
441351 9003174413516 33 473304 9003174733041 9009014733042 145
441352 9003174413523 33 474444 9003174744443 137
445055 9003174450559 56 474564 9003174745648 102
448604 9003174486046 95 476380 9003174763802 33
454693 9003174546931 103 476859 9003174768593 9009014768594 147
455038 9003174550389 119 477335 9003174773351 9009014773352 61
455120 9003174551201 95 477352 9003174773528 9009014773529 61
461733 9003174617334 9009014617335 50 477356 9003174773566 9009014773567 61
462503 9003174625032 101 477358 9003174773580 9009014773581 61
462514 9003174625148 101 477360 9003174773603 9009014773604 61
462673 9003174626732 134 477403 9003174774037 9009014774038 60
462760 9003174627609 100 477406 9003174774068 9009014774069 60
462766 9003174627661 100 477407 9003174774075 9009014774076 60
462788 9003174627883 100 477411 9003174774112 9009014774113 60
462794 9003174627944 102 477414 9003174774143 9009014774144 60
462826 9003174628262 81 477416 9003174774167 9009014774168 60
462829 9003174628293 101 477418 9003174774181 9009014774182 60
462889 9003174628897 101 477746 9003174777465 9009014777466 147
462891 9003174628910 101 477749 9003174777496 9009014777497 147




RYCHLE VYHLEDAVANI VYROBKU 172
Obj. éislo EAN vyrobku EAN baleni Strana Obj. éislo EAN vyrobku EAN baleni Strana
477753 9003174777533 9009014777534 147 557153 9003175571536 30
480500 9003174805007 126 561390 9003175613908 9009015613909 125
482702 9003174827023 100 561391 9003175613915 9009015613916 122
485430 9003174854302 19 563191 9003175631919 56
485953 9003174859536 97 563857 9003175638574 100
486453 9003174864530 71 566308 9003175663088 28
487467 9003174874676 97 566387 9003175663873 33
487597 9003174875970 32 570156 9003175701568 51
490259 9003174902591 137 571861 9003175718610 51
491888 9003174918882 106 572731 9003175727315 137
493199 9003174931997 9009014931998 113 572741 9003175727414 137
493780 9003174937807 31 576021 9003175760213 9009015760214 125
494259 9003174942597 20 577274 9003175772742 35
494271 9003174942719 20 578936 9003175789368 100
494274 9003174942740 35 580905 9003175809059 100
494701 9003174947011 9009014947012 114 587645 9003175876457 51
494983 9003174949831 131 590433 9003175904334 105
495020 9003174950202 133 590725 9003175907250 35
495027 9003174950271 132 591080 9003175910809 9009015910800 112
495046 9003174950462 132 591103 9003175911035 9009015911036 112
495058 9003174950585 132 591104 9003175911042 9009015911043 112
502978 9003175029785 78 591680 9003175916801 9009015916802 113
512393 9003175123933 33 593711 9003175937110 33
514038 9003175140381 104 594357 9003175943579 9009015943570 113
520628 9003175206285 50 594360 9003175943609 9009015943600 112
523430 9003175234301 19 594362 9003175943623 9009015943624 113
523435 9003175234356 19 596520 9003175965205 9009015965206 113
523437 9003175234370 19 596848 9003175968480 9009015968481 111
524016 9003175240166 29 597041 9003175970414 9009015970415 111
524159 9003175241590 33 597383 9003175973835 9009015973836 111
529392 9003175293926 9009015293927 112 598771 9003175987719 50
532529 9003175325290 133 599666 9003175996667 9009015996668 113
532564 9003175325641 131 603284 9003176032845 9009016032846 114
532571 9003175325719 132 607744 9003176077440 9009016077441 113
541741 9003175417414 80 614332 9003176143329 96
548613 9003175486137 29 620464 9003176204648 9009016204649 124
549002 9003175490028 9009015490029 113 632932 9003176329327 100
552765 9003175527656 119 635305 9003176353056 33
554635 9003175546350 35 641286 9003176412869 31
556715 9003175567157 137 641842 9003176418427 9009016418428 123




RYCHLE VYHLEDAVANI VYROBKU 173
Obj. cislo EAN vyrobku EAN baleni Strana Obj. cislo EAN vyrobku EAN baleni Strana
644514 9003176445140 9009016445141 122 664455 9003176644550 33
644532 9003176445324 9009016445325 122 664459 9003176644598 33
646778 9003176467784 9009016467785 123 664463 9003176644635 33
649692 9003176496920 123 664465 9003176644659 33
649723 9003176497231 9009016497232 122 664477 9003176644772 33
655864 9003176558642 18 664478 9003176644789 29
655869 9003176558697 18 664490 9003176644901 33
655875 9003176558758 18 664493 9003176644932 33
655876 9003176558765 18 664497 9003176644970 33
655916 9003176559168 19 664530 9003176645304 37
655918 9003176559182 19 664531 9003176645311 37
655919 9003176559199 19 664535 9003176645359 37
655921 9003176559212 20 664544 9003176645441 28
655927 9003176559274 20 664545 9003176645458 28
655929 9003176559298 20 664548 9003176645489 28
655935 9003176559359 20 664549 9003176645496 28
655938 9003176559380 20 664552 9003176645526 28
655957 9003176559571 21 664558 9003176645588 28
655958 9003176559588 21 664561 9003176645618 19
656023 9003176560232 21 664563 9003176645632 29
656025 9003176560256 21 664564 9003176645649 20
657665 9003176576653 9009016576654 36 664566 9003176645663 29
657667 9003176576677 35 664571 9003176645717 20
657669 9003176576691 35 664573 9003176645731 20
658122 9003176581220 31 664574 9003176645748 29
662236 9003176622367 136 664575 9003176645755 20
662430 9003176624309 9009016624300 112 664578 9003176645786 20
664384 9003176643843 32 664583 9003176645830 20
664390 9003176643904 32 664584 9003176645847 29
664391 9003176643911 32 664585 9003176645854 20
664393 9003176643935 32 664587 9003176645878 20
664396 9003176643966 32 664588 9003176645885 20
664398 9003176643980 32 664623 9003176646233 32
664401 9003176644017 32 664626 9003176646264 29
664402 9003176644024 33 664628 9003176646288 51
664410 9003176644109 33 664632 9003176646325 29
664447 9003176644475 36 664642 9003176646424 30
664451 9003176644512 33 664643 9003176646431 30
664452 9003176644529 33 664645 9003176646455 30
664453 9003176644536 33 664646 9003176646462 30




RYCHLE VYHLEDAVANI VYROBKU 174
Obj. éislo EAN vyrobku EAN baleni Strana Obj. éislo EAN vyrobku EAN baleni Strana
664647 9003176646479 30 664792 9003176647926 56
664654 9003176646547 51 664795 9003176647957 57
664655 9003176646554 51 665019 9003176650193 60
664656 9003176646561 30 665040 9003176650407 100
664657 9003176646578 30 665142 9003176651428 134
664658 9003176646585 30 665143 9003176651435 134
664666 9003176646660 57 665267 9003176652678 29
664668 9003176646684 57 665278 9003176652784 30
664669 9003176646691 57 665285 9003176652852 30
664670 9003176646707 57 665287 9003176652876 30
664679 9003176646790 57 665294 9003176652944 29
664685 9003176646851 58 665295 9003176652951 29
664686 9003176646868 58 665297 9003176652975 29
664689 9003176646899 58 666137 9003176661373 123
664692 9003176646929 58 666530 9003176665302 29
664693 9003176646936 58 666532 9003176665326 29
664694 9003176646943 58 667930 9003176679309 132
664695 9003176646950 58 667995 9003176679958 9009016679959 114
664696 9003176646967 58 669537 9003176695378 31
664697 9003176646974 58 675283 9003176752835 9009016752836 113
664699 9003176646998 56 675436 9003176754365 136
664704 9003176647049 56 679671 9003176796716 9009016796717 126
664706 9003176647063 56 679931 9003176799311 136
664711 9003176647117 56 679936 9003176799366 136
664712 9003176647124 56 679938 9003176799380 136
664715 9003176647155 56 679939 9003176799397 136
664716 9003176647162 56 679940 9003176799403 136
664717 9003176647179 56 679942 9003176799427 136
664719 9003176647193 56 679945 9003176799458 136
664721 9003176647216 56 679947 9003176799472 137
664722 9003176647223 56 679948 9003176799489 136
664759 9003176647599 58 679949 9003176799496 136
664760 9003176647605 58 679951 9003176799519 137
664767 9003176647674 58 679952 9003176799526 137
664768 9003176647681 56 679953 9003176799533 137
664771 9003176647711 56 680097 9003176800970 137
664772 9003176647728 56 680098 9003176800987 137
664783 9003176647834 57 680099 9003176800994 137
664785 9003176647858 57 680100 9003176801007 137
664787 9003176647872 56 680102 9003176801021 137




RYCHLE VYHLEDAVANI VYROBKU 175
Obj. cislo EAN vyrobku EAN baleni Strana Obj. cislo EAN vyrobku EAN baleni Strana
680104 9003176801045 137 740912 9003177409127 96
680107 9003176801076 137 742939 9003177429392 136
680110 9003176801106 137 747511 9003177475115 58
680112 9003176801120 137 747516 9003177475160 58
680114 9003176801144 137 747526 9003177475269 58
680116 9003176801168 137 749043 9003177490439 34
680118 9003176801182 137 751424 9003177514241 135
680120 9003176801205 137 759826 9003177598265 135
680123 9003176801236 137 760612 9003177606120 31
680124 9003176801243 137 761917 9003177619175 96
680277 9003176802776 96 763854 9003177638541 135
681915 9003176819156 9009016819157 125 772440 9003177724404 135
682527 9003176825270 137 772442 9003177724428 135
682529 9003176825294 136 772443 9003177724435 135
682530 9003176825300 136 772444 9003177724442 135
683963 9003176839635 136 772446 9003177724466 135
684827 9003176848279 137 772448 9003177724480 135
685975 9003176859756 136 772453 9003177724534 135
686906 9003176869069 136 772455 9003177724558 135
690233 9003176902339 20 772458 9003177724589 135
690784 9003176907846 19 772461 9003177724619 135
694995 9003176949952 136 772462 9003177724626 135
695084 9003176950842 136 772465 9003177724657 135
700297 9003177002977 136 781647 9003177816475 57
702678 9003177026782 137 781649 9003177816499 57
711619 9003177116193 136 786852 9003177868528 145
711866 9003177118661 136 786953 9003177869532 60
712089 9003177120893 50 786986 9003177869860 60
713071 9003177130717 34 788700 9003177887000 9009017887001 114
713537 9003177135378 18 790783 9003177907838 126
722408 9003177224089 9009017224080 112 790784 9003177907845 126
740907 9003177409073 96 793338 9003177933387 29
724476 9003177244766 136 795621 9003177956218 56
733646 9003177336461 35 803992 9003178039927 28
734089 9003177340895 66 804963 9003178049636 9009018049637 97
734090 9003177340901 66 807013 9003178070135 56
735896 9003177358968 124 817006 9003178170064 81
740382 9003177403828 135 820013 9003178200136 100
740383 9003177403835 135 834839 9003178348395 9009018348396 113
740907 9003177409073 96 842923 9003178429230 9009018429231 126




RYCHLE VYHLEDAVANI VYROBKU 176
Obj. éislo EAN vyrobku EAN baleni Strana Obj. éislo EAN vyrobku EAN baleni Strana
848480 9003178484802 126 34184813 9003172004877 9009011396813 135
849597 9003178495976 29 34205432 9003172004884 9009011406420 135
853680 9003178536808 9009018536809 147 34207564 9003172004907 9009011453998 135
858531 9003178585318 9009018585319 114 34211468 9003172029931 9009012010589 31
862410 9003178624109 101 34211869 9003172004914 9009011470124 135
863284 9003178632845 9009018632846 113 34273191 9003172029979 9009012010633 20
867805 9003178678058 126 34273192 9003172069135 9009012010763 20
872177 9003178721778 51 34273193 9003172052472 9009012010732 19
876590 9003178765901 45 34273200 9003172029948 9009012010596 20
876611 9003178766113 45 34287482 9003172028163 84
876613 9003178766137 45 34287484 9003172027913 84
881114 9003178811141 18 34287485 9003172027937 84
889228 9003178892287 18 34287487 9003172027944 84
897024 9003178970244 134 34287488 9003172024073 84
906946 9003179069466 132 34287489 9003172027760 84
906947 9003179069473 132 34287491 9003172027777 84
906950 9003179069503 131 34291846 9003172030005 9009012010701 35
906951 9003179069510 131 34291848 9003172046662 9009012010718 30
906954 9003179069541 131 34291849 9003172052588 9009012010749 31
911408 9003179114081 9009019114082 84 34291850 9003172029955 9009012010619 33
922858 9003179228580 97 34291911 9003172047232 9009012010725 33
927194 9003179271944 44 34331970 9003173035948 66
34015955 9003172005379 100 34331994 9003173035955 66
34020398 9003172005195 106 34331996 9003173035962 66
34040293 9003172005324 51 34340579 9003172455723 98
34062640 9003172005263 34 34340594 9003172459509 98
34065402 9003172005386 137 34340597 9003172460314 98
34065405 9003172005393 137 34340598 9003172460055 98
34065409 9003172005409 137 34340599 9003172458816 98
34065410 9003172004655 9009011275842 137 34340600 9003172459066 98
34065415 9003172005430 137 34340601 9003172460505 97
34074250 9003172005201 32 34340602 9003172460925 98
34074262 9003172005225 34 34340604 9003172459998 97
34162514 9003172005270 34 34364771 9003173035696 82
34162515 9003172005256 34 34369031 9003173035979 66
34163105 9003172004860 9009011391863 135 34377444 9003173035849 31
34172112 9003172005294 18 34378877 9003173035887 119
34172113 9003172005300 18 34382840 9003173035764 145
34172115 9003170856386 19 34382881 9003173035771 145
34172349 9003172005461 60 34383074 9003173035986 66




RYCHLE VYHLEDAVANI VYROBKLU

Obj. cislo EAN vyrobku EAN baleni Strana
34383075 9003173035993 66
34383076 9003173036006 66
34383077 9003173036013 66
34385487 9003173035788 58
34385488 9003173035894 58
34386465 9003173035924 51
34386911 9003173035931 51
34392592 9003173035795 57
34400603 9003173035900 121
34447898 9003173020609 9009012027389 22
34448295 9003173021347 9009012027303 22
34448296 9003173036129 22
34448297 9003173036136 22
34448298 9003173021354 9009012027358 22
34448299 9003173021378 9009012027365 22
34448300 9003173036143 22
34448311 9003173021385 9009012027372 22
34448312 9003173036150 22
34448313 9003173036167 22
34448314 9003173036174 22
34448315 9003173021286 9009012027402 23
34448316 9003173036068 23
34448317 9003173021293 9009012027426 23
34448319 9003173021309 9009012027433 23
34448320 9003173021316 9009012027457 23
34448322 9003173021323 9009012027464 23
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PN TYROLIT SCHLEIFMITTELWERKE Tel: +43 5242 606-0

- SWAROVSKI K.G. Fax: +43 5242 63398
Swarovskistrasse 33 atdeinfo@tyrolit.com
6130 Schwaz www.tyrolit.com
Austria

&= DIAMOND PRODUCTS LLC Tel: 1 440 323 46 16

? 333, Prospect St. Fax:1 440 323 86 89

P.O. Box 1080
44035-6121 Elyria, Ohio
United States

dp@diamondproducts.com
www.diamondproducts.com

RADIAC ABRASIVES, A TYROLIT COMPANY Tel: 800-851-1095

101 Kendall Point Drive
Oswego, IL 60543
United States

Fax: 630-898-1796
sales@radiac.com
www.radiac.com

GRINDING TECHNIQUES
28 Van Eck Street
Chamdor

Krugersdorp

South Africa

Tel: +27 11 271 6400
Fax: +27 11 271 6464
info@grindtech.com
www.grindtech.com

N.V. TYROLIT BELGIUM S.A.
Verwelkomingsstraat 17
1070 Bruxelles

Tel: +32 2 556 08 00
Fax: +32 2 521 62 04
tyrolit-be@tyrolit.com

Belgium www.tyrolit.com

P TYROLIT B.V. Tel: 0900 653 14 34

- Postbus 2198 Fax: +32 2 521 62 04
1500 GD Zaandam tyrolit-nl@tyrolit.com
Netherlands www.tyrolit.com

@ NOVADIS INNOVATIVE DISTRIBUTION LTD Tel. +97 235661022

52a Hamasger st, P.O.Box 57355
61573 Tel-Aviv
Israel

menahem@tenegal.com

TOOLTECHNIC SYSTEMS
P.O. Box 4401 | Dandenong South

Tel: 1300 063 900
customercare@tooltechnic.com.au

AU Nz
VIC 3164 http://www.festool.com.au
Australia
TYROLIT A/S Tel: +45 43 55 74 00

Hestedostervej 21, 2. Sal,
2600, Glostrup
Denmark

Fax: +45 43 55 74 60
ordrer-dk@tyrolit.com
www.tyrolit.com

TYROLIT AS
Rosenborgveien 7

1630 Gamle Fredrikstad
Norway

Tel: +47 416 290 00
ordre-no@tyrolit.com
www.tyrolit.com




VSEOBECNE INFORMACE
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TYROLIT AB

c/o Tyrolit AB
Enhagsslingan 4 /Box 533
183 25 Taby

Sweden

Tel: +46 8 544 715 00
Fax: +46 8 544 715 01
order-se@tyrolit.com
www.tyrolit.com

TYROLIT ARGENTINA S.A.

Cnel. Manuel E. Arias 3751-17th floor

C1430CRG Buenos Aires
Argentina

Tel: +54 11 5543-2200
Fax: +54 11 5543-2232
ventas@tyrolit.com.ar
www.tyrolit.com.ar

TYROLIT INDUSTRIAL ABRASIVES

6165 Kennedy Road
Mississauga, Ontario

Phone: 905-565-9880
Fax: 905-565-9881
Toll Free: 1-877-TYROLIT

L5T 2S8 (1-877-897-6548)
Canada Email: Tyrolit-ca@tyrolit.com
www.tyrolit.com
9 TYROLIT BALTICS OU Tel: +37 2 6066 841
- Laike tee 2/5 Fax: +37 2 6066 842
75312 Peetri killa, Rae vald, info@tyrolit.ee
Harjumaa www.tyrolit.com
Estonia
< & (- @ @ TYROLIT CEE K.S. Tel: +420 326 766 111
RU BA cz RS HR Tovarni 363 Fax: +420 326 766 105

soVw

Sl BG RO SK

294 71 Benatky nad Jizerou
Czech Republic

cz.info@tyrolit.com
www.tyrolit.com

BR

TYROLIT DO BRASIL LTDA.

Rod. D. Gabriel Paulino Bueno Couto,

Km 81, 13315-970 Cabreuva

Tel: +55 11 45298 70 0
Fax: +55 11 45297 257
brasil@tyrolit.com

DE

Sao Paolo www.tyrolit.com.br
Brazil
TYROLIT GMBH Tel: +49 81 41 393-0

Frauenstrasse 38
82216 Maisach
Germany

Fax: +49 81 41 393-100
atdeinfo@tyrolit.com
www.tyrolit.de

CH

NESTAG DIAMANT- &
SCHLEIFTECHNIK AG
Industriegebiet Matten
4458 Eptingen
Switzerland

Tel. +41 62 285 10 10
Fax. +41 62 285 10 20
info@nestag.com
www.tyrolit.com

SIA ABRASIVES
Mihlewiesenstrasse 20
8501 Frauenfeld

Tel: +41 52 724 44 44
Fax: 0800 800 544
sia.ch@sia-abrasives.com
www.siaabrasives.com
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£ TYROLIT KFT. Tel: +361 237 14 80

- Fay U.4. Fax: +361 237 14 89
1139 Budapest tyrolith@t-online.hu
Hungary www.tyrolit.com
TYROLIT LDA. Tel: +351 252 859 390

Zona Industrial do Alto da Cruz
4784-909 Santo Tirso
Portugal

Fax: +351 252 859 361
tyrolit-pt@tyrolit.com
www.tyrolit.com.pt

TYROLIT LTD.
Eldon Close, Crick
Northants NN6 7UD
United Kingdom

Tel: +44 845 6868 200
Fax: +44 1788 823089
gb_enquiries@tyrolit.com
www.tyrolit.co.uk

SO03VS0@

LB NG IR PK

CESTIOT

TYROLIT MIDDLE EAST FZE
P.O. Box 17842
Jebel Ali Free Zone

Tel: 4971 4 813 9111
Fax: +971 4 813 9100
InfoTME@Tyrolit.com

Dubai www.tyrolit.com
BT NP ZA Q QA Ly IN
< ) - o
@0oCOICS
oM uG JO SA BH KW sy
? KZ LK KG ?
* TYROLIT OY Tel: +358 3 3581700
n c/o Tyrolit AB, box 533 tilaus-fi@tyrolit.com
183 25 Taby www.tyrolit.com
Sweden
TYROLIT POLAND SP. Z 0.0. Tel: +48 22 814 22 02
? Biatotecka 233A Fax: +48 22 814 22 03
03-253 Warszawa biuro@tyrolit.com
Poland www.tyrolit.com
e TYROLIT S.A. Tel: +34 93 223 98 20
A4 Fax: +34 93 223 98 27

AD ES MA

Avda. 3a del Parc Logistic, nr. 26

Parc Logistic de la Zona Franca E-08040
Barcelona

Spain

Tyrolit-es@tyrolit.com
www.tyrolit.es

SOCV

MU ™ Dz FR

TYROLIT S.A.S.

3 rue Vitruve

ZA de la Prairie

91140 Villebon sur Yvette
France

Tel: +33 1 69 31 95 80
Fax: +39 044 580 18 93
tyrolit-fr@tyrolit.com
www.tyrolit.com

IT SM

TYROLIT VINCENT S.P.A.
Via dell‘Elettronica 6
36016 Thiene (VI)

Italy

IT: Tel: +39 0445 3599 12
Fax: +39 0445 370 84 3
SM: Tel: +39 0445 35 99 11
Fax: +39 0445 370 84 2
Trade.it@tyrolit.com
www.tyrolit.com
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TYROLIT THAI DIAMOND CO., LTD

1550 New Petchburi Road,

Thanapoom Tower 20th Floor,

10400 Bangkok
Thailand

Tel: +6624021733
Fax: +6622517863
thtyroth@Tyrolit.com
www.tyrolit.com
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Katalog

VsSeobecné informace

Nastroje uvedené v tomto katalo-

gu, informace tykajici se dodavek,
vzhledu, vykonu a rozmért odpovidaji
stavu v dobé vydani tohoto katalogu.
NasSe vyrobky jsou neustéle inovova-
ny, a proto si vyhrazujeme pravo zmé-
nit jejich parametry bez upozornéni.

Pretisk jakoZ i jakékoliv zplsoby
reprodukce (i ¢astec¢né) neni dovole-
no bez predchazejiciho pisemného
souhlasu od firmy TYROLIT Schleif-
mittelwerke Swarovski K.G., 6130
Schwaz/Austria.

Detaily na8ich podminek je mozné
ziskat na naSi www strankach

www.tyrolit.com



TYROLIT SCHLEIFMITTELWERKE SWAROVSKI K.G.
SwarovskistraBe 33 | 6130 Schwaz | Rakousko
Tel. +43 5242 606-0 | Fax +43 5242 63398

NaSe dcefiné spoleCnosti z celého svéta Ize nalézt na
nasich webovych strankach www.tyrolit.com
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Follow us on Facebook
facebook.com/TYROLIT
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